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Hacrodiui CTaHaapT yCTaHABJIMBACT TEPMUHBI U OIMPECACACHUI MOHATHH B OOJACTU TEXHOJOTHUU
IIPOU3BOACTBA OyMaru U KapToHa.

TepMHHBI, YCTAHOBJICHHBIC HACTOSAIINM CTAHIAPTOM, 0043aTEJbHBI JJI9 MPUMEHEHHUS BO BCEX BHIAX
JOKYMCHTALIUM M JIMTEPATyphl, BXOIALIUX B CPepy OEHCTBUA CTAHOAPTH3ALUMH WJIH HCIOJb3YIOLINX
PE3VJIBTATHL 3TOM ICATCIILBHOCTH.

J19 KaxXKa0ro MmoHITHUA YCTAHOBJICH OAUH CTAHAAPTU30BAHHBIN TepMUH. [IpuMeHEeHHE TEPMUHOB-CH-
HOHUMOB CTAHIAPTHU30BAHHOTO TEPMHUHA HE AOMycKaeTcsa. HeaonyCcTuMbie K MPUMEHECHUIO TEPMUHBI-CH -
HOHUMBI MPUBEACHBI B CTAHAAPTE B KauyeCcTBe «Hmm».

J1g OTAECABHBIX CTAHAAPTU30BAHHBIX TEPMHHOB B CTAHAAPTE NMPUBCIACHBI B KAUECTBE CITPABOYHBIX X
KpaTKue (pOpPMBI, KOTOPHBIE PA3pEeLIAcTCa MPUMEHSITh B CIY4asaX, UCKIIOYAKIINUX BO3MOXHOCTb UX PA3IH4-
HOTO TOJIKOBAHUSIL.

[IpuBeacHHBIE ONPEOCICHUSA MOXHO NMPH HEOOXOAUMOCTH HU3MEHATH, BBOOY B HUX ITPOU3BOIHBIC
IMPU3HAKH, PACKPBIBASA 3HAYCHUE UCITOJB3YEMbBIX B HUX TEPMHHOB, YKA3bIBAsd OObEKThI, BXOAAIIHUE B OObEM
onpeacasieMoro NnOHATUI. U3MeHeHUs HE JO/IKHBI HAPYILIATh OOBEM U COACPXKAHUE TMTOHATHH, OIMPEICICH-
HBIX B JJAHHOM CTAaHIAPTE.

B cayuasx, Korga B TEpMHHAX COAEPXKATCA BCE HEOOXOOUMBIC M JTOCTATOUHBIC MPU3HAKH TMOHSTHA,
ONpeAc/cHUE HE MPHUBEACHO U B rpade «OnpencicHue» noCTaBiacH MPOYepK.

B cTaHpapTe B KauecTBe CIIPABOYHBIX MPUBEICHBI HHOS3BIUHBbIC SKBUBAJICHTHI IJIA PSAa CTAaHIAPTH-
30BAHHBIX TEPMHUHOB HA HeMEUKOM (D), anrmuickoM (E) n ppannysckom (F) ga3bikax.

B cTanmapre npuBeAcHBI AI(PaBUTHBIE YKA3ATEIH COACPKALIMXCI B HEM TCPMUHOB HA PYCCKOM A3BIKE
M MHOSA3BIYHBIX 3KBUBAJICHTOB.

CTaHoapTU30BAHHBIC TEPMHUHBI HAOPAHBI MOJYXUPHBIM HIPHU(PTOM, UX KpaTKasd (pOopMa — CBETIbIM,
a HEIOMYCTUMbIC CMHOHUMBI — KYPCHUBOM.

TepmuH OrnpeneieHue

1. Bymara ITo TOCT 17586
D. Papier
E. Paper
F. Papier

2. Kapron [To TOCT 17926

D. Karton

E. Board;
Paper board

F. Carton

N3nanne 0(OHIHAIBHOE Ilepeneyarka socnpeneHa

© MH3paTenbCTBO CTaHAAPTOB, 1987
© HUIIK HsnateancTBO cTannaptos, 2000
Ilepensnanue ¢ U3sMeHEHUSIMHU
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TepmuH OnpeaencHue
3. BoaoxnucToiii noaxydadpukar ITo TOCT 23646
D. Faserhalbstoff
E. Woodpulp
F. Pate de bois
4. Pocmyck BOJOKHHCTOrO moaygadpukara O0padoTKa BOJOKHUCTOrO noay@adpukara B BOIHOMU CPCAC
D. Zerfaserung IUTSL pa3acICHUS Ha BOJOKHA 0¢3 pa3Mosia
E. Slushing
F. Tituration
5. Macca ans H3rorosjicHas Oymarn (Kaprona) BomHasa cyCrieH3ms BOJIOKHUCTBIX MOAV(PaOpUKATOB, IIPCIHA-
Macca 3HAUYCHHAA AJId BBIPAOOTKM OyMaru (KapToOHA).
D. Stoft [TpuMmeganue Macca o1 U3roToBACHUS OyMaru (Kap-
E. Stock TOHA) MOKET COCTOSITh U3 OTHOTO WU HECKOJbKUX BOJTOKHUCTBIX
F. Pate moay(abpUKATOB, MOXET COACPXKATh HAIIOJHUTENN, ITPOKICH-
BalOIl[Mie BEIIeCTBA U KpacUTeaU
6. Pa3Moa BOJOKHHCTOTO nmoJyghadpukara O0padoTKa MacChl BOJOKHUCTOrO noaydadpukata B pa3Ma-
D. Mahlung des Rohfaserstofts JIBIBAKOIICH amIiaparype, IPUBOIIIIAS K U3MECHCHUI) Pa3sMEpPOB,
E. Beating or refining PACIIECIUICHUIO BOJIOKOH, a TAKXKE MX THAPATALH
F. Raffinage
7. I'maparanma npH pasMojie BOJOKHHMCTOrO KOMILIEKC KOUTOMTHO-(PU3INUYECCKHUX MPOLECCOB IIPYU HA0yXa-
noaygadpukara HUHM BOJOKOH, a8 TAKXKE aacOpOLMsd BOIOBI X ITOBEPXHOCTHIO

D. Hydratisierung bei der Faserstoffmahlung
E. Stock beating hydration
F. Hydratation de la pate fibreuse

8. OuOpHIIHPOBAHHE BOJOKOH BOJOKHHCTOIO PacuiermieHrne BOJIOKOH Ha (pUOPWLIbI IIPU PA3MOJIE BOJIOK-
noJaygadpukara HUCTOTO moypadpuKaTa

OuopwIIMpPOBaHUE BOJIOKOH

D. Quetschmahlung

E. Fibrillation

F. Fibrillation

9. IlIpokaeHka Macchl A1 H3rOTOBJICHAS OymMa- BBegeHre B Maccy NMpoOKJICHBAKIINX BEUICCTB
M (KapToHa)

D. Stoffleimung

E. Stock sizing

F. Collage en pate

10. IIpoknerixa Oymarn (KapTroHa) [IpnopaHne Oymare (KapTOHY) CBOMCTB OIPAHUYCHHOIO BIIM-

D. Leimung TbIBAaHUS BOABI ¥ BOOHBIX PACTBOPOB

E. Sizing

F. Collage

11. TIoBepxHOCTHAA MPOKJEHKA Oymarn (Kap- HaHeceHre Ha MOBEPXHOCTh WX IPOMNUTKA OyMaru (KapTo-
TOHA) HA) MPOKJICUBAIOIINMY BEIICCTBAMU

D. Obertlichenleimung
E. Surface sizing
F. Collage en surface

12. Hamoinmrenn Oymarn (KapToHa) HepacTBOpuMbBIC WM MaJTOPACTBOPHMMDBIC B BOJC BCLICCTBA,
D. Fullstoff OOO0ABISACMBIC B MACCy JJIS1 IOBBILICHMSI HCIIPO3PAYHOCTH H
E. Filler OC/IM3HBLI OyMaru (KapToHa)
F. Charges
13. Hamonnenne Oymarn (KaproHa) BeneHne B MacCy HAIOJIHUTEIS

Hnn. Omaxceaenue bymacu (kapmona)
D. Fiillen
E. Filling
F. Chargement
14. Yaepxanne HAmOJHMTENSE Oymarnm (Kapro- OTHOILLIEHNE MACChl HAIIOJHUTEIIA, COASPXKAILIETOCS B OyMmare
HA) (KapTOHE) K MacCe HAIIOJHUTENS, BBCICHHOTO B CYCICH3UIO,
D. (Ver) Halten des Fiillstofts BBIPAXKCHHOE B IIPOLICHTAX

E. Retention of fillers
F. Retention des charges

15. TTomuBeTka Oymarn (Kaprona) BBeaeHHe B MacCcy KpacuTead, I IHIpUIaHUd OyMare
D. Papieranfarben (KapTOHY) XKEJIaeMOT0O LIBETA

E. Paper azuring

F. Azurage du papier
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TepMuH OrnpeneieHue

16. Ouncrka Macchl i H3TOTOBJIECHHSA OYMAaru YianeHne n3 pasdaBIcHHON MaCChl MHOPOIHDBIX BKIIOUYCHUM
(xaprona)

D. Stoffreinigung

E. Stock cleaning

F. Epuration (de la pate)

17. DpaxKmHOHMPOBAHME MACCHI AJ H3IOTOB- PazneneHue Macchl Ha PpaklMU 110 pasMepaM BOJOKOH
Jennsa Oymarn (KaproHa)

D. Stoffraktionierung

E. Stock fractionation

F. Fractionnement des fibres

18. JMeaspamusa Macchl A H3TOTOBJICHHA OY- —
MArn (KapTroHa)

D. Stoffentliftung

E. Stock deaeration

F. Désaération de la pate

19. I'panmua 3epkajia 3a1MBa MOJOTHA OyMaru JInHuAg nepexoma OgecTdlIe MOBEPXHOCTU B MAaTOBYID HA
(xapTona) BJIAXKHOM ITOJIOTHE OyMaru (KapToHa), 00pas3yrolasics B Pe3yJib-

D. Spiegelende TATC €r0 OOC3BOXMBAHUA Ha CCTKE

20. IlIpeccosanme Oymarn (KapToHa) O0E3BOXMBAHUE Y VIUIOTHCHUE MOKPOI0 MOJAOTHA OyMaru

D. Pressen (KapTOHA) IO OaBJICHUEM

E. Pressing

F. Pressage

21. Cymka 0ymarn (xaprona) Yinanenue Baaru u3 oyMmarm (KapToHa) UCIIApeHUEM

D. Trocknung

E. Drying

F. Séchage

22. Kpurnueckas TOYKA NpH CymKe OyMaru JHAUYCHHME BIArocoacpxkaHugd OyMaru (KapToHa), IIpyU JOCTH-
(XapToHa) KECHUHM KOTOPOro TIIOCTOSHHAA CKOPOCTb CYIIKM HAYMHACT

D. Trocknungsgrenzpunkt VMECHDBIIATHCS

E. Critical drying point
F. Point critique pendant le séchage

23. @opmoBanme OymMaru (KapToHa) O0pa3oBaHMEe Ca0s OymMarn (KapTOHA) IMYTEM OTJIMBA MACCHI
D. Herstellung HAa HEITPEPHIBHO JBVKVILIENCA CETKE, MJIN MEXKIY IBYMS CETKAaMU,
E. Formation WIN Ha QOPMVYIOLLIEM LIWJINHIAPE

F. Structure de la feuille

24. Cyxo¥i cnocod nonyuennst Oymarn (KaproHa) [TonyyeHmne OyMaru (KapToHa) NyTeM OCAXICHUS Ha JTBHKY-
D. Trockenblattbildung LHIVIOCS CCTKY MPCABAPUTCIBHO AMCIICPTUPOBAHHBLIX B BO3IVIII-
E. Dry stock formation HOM IIOTOKE BOJOKOH, IOABCPracMbIX 3aTEM IOBCPXHOCTHOM
F. Procédé sec de formation de la feuille IPOKJICHKE, IPESCCOBAHNIO U CVIIKC

25. HeoOpe3nas mmpuna OymMarn (KaproHa) [MlvpyrHa moMOoTHA OyMarm (KapToHa) A0 OOPE3KM KPOMOK

D. Bahnbreite unbeschnittene
E. Untrimmed machine width
F. Largeur non rognée de la machine

26. O0Ope3nasa mupuHa Oymarn (KapToHa) [IIvprHa nosOTHA OyMaru (KapToHa) MOCJIC OOPE3KM KPOMOK
D. Bahnbreite beschnittene

E. Maximum trimmed machine width

F. Largeur rognée maximale de la machine

27. I1onoTHo Oymarn (KaproHa) —
D. Faserstoftbahn
E. Web

F. Bande

28. JIncr Oymarn (KapTroHa) Yactp momoTHA OyMaru (KapToHa) IpAMOYTOJAbHOU (POPMBI
D. Blatt

E. Sheet of paper (board)
F. Feuille du papier (ou du carton)

29. JImcroBas Oymara (Kapromn) bymara (KapTOH), BBIIYCKACMBIC B JIMCTAaX ONPEIESIICHHOTO
D. Formatkarton; dbopMarta
Formatpapier

E. Paper (board) in the flat
F. Papier (carton) a plat
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TepMuH

30. Pyaonnag Oymara (KapTon)
Hnn. Poaesas 6ymaea (kapmon)
D. Rollenpapier;
Rollenkarton
E. Reeled paper (board)

F. Papier (carton) roule

30a. bobuHa Oymarm (KapToHa)
D. Papierrolle (Kartonrolle)

E. Reel of paper (board)

F. Bobine de papier (de carton)

(Beeaen aonommrenasno, Msm. Ne 1).

31. Cerounaa cTopona Oymaru (KaproHa)
Hnn. Obopomnasa cmopona 6ymaeu (kxapmona)

D. Siebseite

E. Wire side

F. Coté «toile»

32. Bepxusas cropona Oymarn (Kaprona)
Hnon. Juuesaa cmopona 6ymacu (kapmona)
Cyxonnaa cmopona bymazu (kapmona)
D. Oberseite
E. Top side
F. Coté superieure;
Coté «feutre»

33. Maummnnoe HAnNpapjieHne OymMard (KaproHa)
D. Maschimenrichtung

E. Machine direction

F. Sens «machine»

34. Ilonepeunoe HanpasjicHHe OyMarn (KApToHa)
D. Querrichtung

E. Cross direction

F. Sens «travers»

35. AkximMaTn3anusa Oymarn (Kaprona)
Hnon. Omaexcka 6ymaeu (kapmona)

D. Papierablagerung

E. Mellowing

F. Magasinage du papier

36. Konmpmmuonupopanne Oymaru (Kaprona)
D. Papierklimatisierung:
Kartonklimatisierung

Conditioning of paper (board)
Conditionnement du papier (du carton)

. ObopoTHag BOAA
. Riickwasser
White water

Eau blanche

. 1Ipomon

. Stoftverluste

Washings

Pertes des fibres dans les résiduares

NM0Og THOZn MM

2
\O

. Kananapuposanue Oymarn (KaproHa)
Hnon. Camunuposanue 6ymacu (kapmona)

. Papierkalandrierung

Calendering

Calandrage

. Jlomenne Oymarn (xaprona)
Hnn. Iasuposanue 6ymaeu (kapmona)
. Glitten
Glazing
Glacage

OnpeneiacHue

byMara (KapToH), BBIIIYCKACMbIC B PYJIOHAX

PynoH OyMaru (XKapTOHa), NOJYYEHHBIH TOIMOJIHHUTCILHON
00pabOTKOM Ha 0OOMHOPE3aTCIPHOM CTAaHKCE

CTOpoHa OyMaru (KapToHA), CONMPUKACAIOUIASICI B IIPOILECCE
M3TOTOBJICHU S ¢ CETKOM OyMaroaeaaTe/IbHOM (KapTOHOACIATETb-
HOI) MAaIlIVHEI

CTOpOHa, HOPOTHUBOMNOJOXHAS CCTOYHOM CTOPOHEC OyMaru
(KapTOHA)

HanpasacHue moaoTHa OyMarv (KapToHa), COOTBECTCTBYIONICE
HAIIPaBJICHUIO IBVKCHUS CCTKM Ha OyMaroaeaaTeIbHOM (KapTo-
HOIEIATECIbHOM) MallIMHE

HanpasneHue, NEPHECHAVKYISIPHOEC MAIIMHHOMY HAIIPaB-
JICHUIO OyMarm (KapToHa)

[IpuBeacHue OyMaryu (KapToOHa) B PABHOBECHOE COCTOSIHUE C
OTHOCUTCJBHOM BJIAKHOCTBIO BO3IyXa

BriaepxyBaHue OyMaru (KapToHa) B CTAHIAPTHBIX YVCJIOBHAX
OKPYXKAIOWICH CPEabl T NPUIAHNS HCOOXOANMMOMN BJIAXKHOCTH

Bopa, ymamsgeMass M3 MAacChl I HM3rOTOBJICHUSA OyMarm
(KapTOHAa) ¥ UCIIOAb3yeMAasd BHOBb B IIPOU3BOIACTBE

be3BO3BpaTHbBIC MOTEPM MACChl IJI M3TOTOBJICHUS OyMaru
(KapTOHA) CO CTOYHBIMHU BOJAMU

Otaenka oymary (KapToHa) IpY NOMOIIY KaJaHIPOB C LICTBIO
PETYJIUPOBAHUS TOJJIIMHBI U TIOTHOCTHU, NPUAAHUS TTOBBIILICH-
HOW TTIAOKOCTH U JIOCKA

IIpyoanue Oymare (KapToHy) JOCKA ¢ MOMOIIBIO (PPUKIIMOH-
HOT'O WJIH JIOUIWJIBHOTO KAJTAHIAPAa, CTAHKA WIN LWINHAPA OyMa-
rOACAATEIbHOM (KAPTOHOACIATEIbHOM) MAIIMHbDI
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TepMuH

41. KamuOpoBanne KapTroHa
D. Kalibrierung der Dicke
Thickness calibration

Calibrage de L’épaisseur

. Tnchenne Oymarn (KapToHA)
. Papierprigung

Embossing

Embossage

S mmgs mm

. KpenupoBanme Oymaru
. Kreppen
Creping
Crepage

=

I'pynroBanne Oymarn (Kaprona)
. Vorbeschichtung

Precoating

Former la couche premiere

N

. F'ymmupoBanne Oymarn (KaproHa)
. Gummierung
. Gumming

F. Gommage

& IO THO

[T

46. Menopanne OymMarn (KapToHa)
D. Streichen

E. Coating

F. Couchage

47. DaeMeHTAPHBIH CJIOM OyMarn (KapToHa)
D. Einfache Lage

E. Simple layer

F. Couche ordinaire

48. Mmuorocaolinaa Oymara (xapron)

D. Mehrschichtiges Paper:
Mehrlagenkarton

E. Multiply paper (board)

F. Papier multicouche

49. TIoKpoBHBIH CJI0OH OyMarn (KapToHa)
D. Decklage
E. Liner

F. Couverture
50. Hanmecenne mOKpPOBHOrO CJOS HA OyMmary

(xapTon)

D. Anwendung der Decklage
E. Surface application
F. Couchage en surface

51. IloBepxnocTHBIM CIOH OyMarn (KaproHa)
D. Obertlichenlage

E. Surface layer

F. Couche superficielle

J2. bpak
D. Ausschuf3
E. Broke
F. Déchet

33. Makyaarypa
D. Altpappe

E. Waste paper
F. Vieux papiers

34. MakyaarypHasa Macca
D. Altpapierstoft

35. ObOnaropaxvBanne MAKYJATYPHOH MACChI
E. Deinking

OnpeneneHue

OtpenKa KapTOHa ¢ MNOMOIIBK KaJaHApa i IPpUIaHUS
OIIPECICICHHON PABHOMEPHON TOIIIHHBI

N3MeHeHNEe (PaKTyphl ITOBEPXHOCTU OYyMAaru (KapToOHA) NyTeM
HAaHCCCHUSI TUCHCHOIO PUCYHKA

[Ipmoanme OyMmare MOPIIVMHUCTON CTPYKTYPBI IJI ITOBBI-
IICHUS VIUJIMHCHUS 0 Pa3pbiBa, MOBBILMICHUS MATKOCTH M BIIH-
THIBAIOIIEH CIIOCOOHOCTH

Hanecenmne Ha Oymary (KapTOH) M1 KPAaCHUJIbHOM MacCChl JJI
MOCJICAVIONICH MeYaTH WM HAHCCCHUS MOKPOBHOTO CHOS

HaHeceHne ¢nod Kiied Ha OJHY CTOPOHY OyMarm (KapToHa) ¢
ITOCJICAVIOLIECH CYIIIKOM

HaHeceHne Ha MOBEPXHOCTh OyMarm (KapTOHA) CMECH TINT-
MEHTOB, CBA3VIOIINX, IJIACTUPHUINPYIOIINX BEIICCTB

CioM OyMarm (KapToHa), O0pasyIolIMMcad Ha OOHOM CETKE
WINM LUWINHIPE OyMaroicjaaTeJbHON (KapTOHOACIATEAbLHOM)
MAallIVHBbI

[To TOCT 17926

Cno# B BUAC TUVICHKH, (POJIbIY, JaKa WIN CMECH U3 MUHEPAJIb-
HBIX, IJTACTU(PHUIIMPYIOLUINX U CBA3VIOUINX BCIICCTB, HAHOCHMBIN
Ha TTOBEPXHOCTb OyMaru (KapToHa)

HapyxXHbI ¢10M MHOTOCJIONHOM OyMaru (KapToHa)

[To 'OCT 15467

[To 'OCT 23646

O0padoTKa MAaKVJIATYPHOM MACChl XMMHUKATAMHU B BOOHOM
cpelae IpH TpeOyeMOM TeMIiepaType
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TepMuH

56. CkieHKa B pyjaoHe
D. Klebestelle

d7. KoHmeHTpamua Macchl AJIA HM3rOTOBJICHHMA

Oymarn (xKaproHa)
D. Stoffdichte
E. Stock consistency
F. Densité de la pate

58. KoMmo3umusa Macchl AJisl H3rOTOBJIEHHSA 0Y-

MAr"d (KapToHA)

D. Stoffzusammensetzung
E. Furnish

F. Composition de fabrication

59. Crenenn moOMOJAa MACCH I H3TrOTOBJICHAY

Oymaru (xaprona)
CTerneHb ToMoaa
Hon. Cmenens pazmona
I'padyc pasmoana
D. Mahlgrad
E. Drainability:
Beating degree

F. Aptitude a I'égouttage

60. 2Kupubiii noMoJ

Hnon. ZKupnuiti pazmon
D. Langsames Mahlen

E. Slow beating
F. Engraissage de la pate

61. Caaxmuii momMoa
Hnn. Cadkuii pazmon
D. Sehnelles Mahlen
E. Free beating
F. Raffinage maigre

62. BoaoyaepKuBaomasa cnocOOHOCTb MACCHI

VISl H3rOTOBJIECHHA OymMarn (Kaprona)
D. Wasserriickhaltevermogen
E. Stock water retention capacity
F. Retention de 1'eau par la pate

63. bymarooOpa3ywoimme CBOHCTBA BOJOKHHC-

TOr0 NoJay(padpuKarTa
D. Blattbildungseigenschaften
E. Papermaking propertics
F. Qualité de former la feuille du papier

64. Crpykrypa Oymaru (xaproHa)
D. Papiergefige:

Kartongetige
E. Paper (board) structure

F. Structure du papier (du carton)

65. IIpocser Oymarn
D. Durchsicht

E. Paper lookthrough
F. Epair du papier

66. Boagmoi 3HAK

D. Echtes Wasserzeichen
E. Watermark

F. Filigrane humide

67. AOpa3uBHOCTD OYMarn (KaproHa)

D. Abrieb des Papiers (des Kartons)

E. Paper (board) abrasiveness;
Abrasion of paper

F. Pouvoir abrasift du papier

OnpeneneHue

MecTO COCIMHEHN TTOJOTHA OyMaru (KapToHa) IIpyu OOpbIBE
C TTOMOIIBIO CKJICHBAIOIIECTO BELICCTBA WM CIICLMAJIBHOM JICHTDI

OTHOILICHYE MAaCcChl MOCTOSIHHO CYXOTO BCIICCTBA K CIMHUIIC
0o0beMa CYCHOEH3WM i1 MW3TrOTOBJICHUS OyMarn M KapTOHA,
BBIPAXKCHHA B rpaMMax Ha 1 am?

COCTaB M COOTHOLICHMEC BCCX KOMIIOHCHTOB MACCHI I
M3TOTOBJICHUS OyMarm (KapToHA)

XapakTepUCTUKAa MAacChl, OonpeacasicMasl €€ CIOCOOHOCTBIO K
00e3BOXXHVBAHUIO

COCTOSTHME MAaCChl, BOJIOKHA KOTOPOM 3HAYNTCAbHO PACIICII-

JICHBI U TUAPATUPOBAHDI, XapaKTCPU3VETCsI MEIJICHHBIM O0E3BO-
KVBAHHEM

COCTOIHHE MAaCChl, BOJIOKHA KOTOPOM HE pacCIlCIICHDI, CJ1a00
TUIPATUPOBAHBI, XapaKTCPU3YETCS OBICTPBLIM O0C3BOXMBAHUECM

COBOKYIIHOCTb XapaKTCPUCTUK BOJIOKHUCTOTO NOJydadpuKa-
Ta, ONPECICTIIONUIASA CBOVCTBA ITOJAYVYAEMOHM MAaCChl M TOTOBOM
OymMaru (KapToHa)

B3anMHOE pacnoIOKEHNE M CBA3M KOMIIOHECHTOB B OyMare
(KapTOHA)

XapakTep B3aMMHOIO PacnoOJIOXKEHUI KOMIIOHCHTOB OyMaruy,
OIIPECICIIEMON B IIPOXOOAIIEM CBETE

N300paxxeHUe Ha OyMare, mojaydacMoe B IIPOLECCE €€ NU3Tro-
TOBJICHUS W BUANMOE B IIPOXOISIICM CBCTE

CBOMCTBO TIOBEPXHOCTHM OyMarv (KapTOHa) HapylIaTh IIpU
KOHTAKTC IJTAAKOCTb MOBCPXHOCTH APYIoOro Teia
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TepMuH

OrnpeneieHue

68. I'nmaaxkocTn Oymaru (Kaprona)
D. Glitte

E. Smoothness
F. Lissé

69. Jlock Oymarm (xapTona)
D. Glanzen

E. Gloss

F. Brillant

70. Hempo3paunocTs Oymaru
D. Opazitit
E. Opacity
F. Opacité

71. IIpo3paunocTs Oymaru
D. Transparenz
E. Transparency
F. Transparence

72. MexaHM4ecKas npoYHoOCTbh OyMarn (Kapro-

HA)

D. Papierfestigkeit
E. Mechanical strength of paper (board)

F. Résistance mecanique du papier

73. BaaronpouHocTtbh OymMarn (KaproHa)
D. NaBfestigkeit

E. Paper wet strength

F. Résistance a I'etat humide

74. Bo3ayXonmpoOHHIAEMOCTbh OyMarn (KapToHa)
D. Luftdurchlidssigkeit

E. Air permeance (permeability)

F. Perméability a I'air

75. ZKMpoOHENpOHMIAEMOCTh OyMarn (KapTroHa)
D. Fettdichte

E. Grease resistance
F. Imperméability ala graisse

76. Kammnnapuada BIMTBHIBAEMOCTh OyMarw

(xapTona)

Hnan. Bnumuoieaemocms no Kaemmy
D. Kapillarsanghéhe
E. Capillary rise
F. Ascension capillaire

77. Anm30Tponusa Oymarn (KapTroHa)
D. Anisotropic
E. Anisotropy
F. Fnisotropie

78. JInnernaa nedopmanmua Oymarn (Kaprona)
79. JInnerinaa aedopmanmma Oymarn (Kaprona)

NPH YBJIAKHECHHH

Han. Jluneiinaa dedhopmauus 6ymaeu (kap-
MOHA) NPpU HAMOKAHUU

80. Jinnennasa aedopmanua Oymarn (xaprona)

NPH BLICHIXAHMH

Hnon. Yeywxa 6ymazu (kapmona)

81. IleyaTnnie cBOMCTBA OyMarn (KaproHa)
D. Druckeigenschaften

E. Printing qualitics

F. Imprimabilité

82. JompHoCTh OYMArn (KaprToHa)

D. Aschengehalt
E. Ash content
F. Teneur en cendres

CBOMCTBO OyMaru (KapToHAa), OIPEICHIAEMOE PEAbePOM I10-
BEPXHOCTH

CBOMCTBO MOBEPXHOCTH OyMaru (KapToHa) 3¢pKaJIbHO OTpa-
KaTh CETEBOU IMOTOK

CBOMCTBO OyMaru norjaolaTh ¥ pacCenBaTh MOTOK CBCTOBBIX
JIy4eH

CBOMCTBO OyMAarm MIpoIyCKaTb OTPAXKCHHBIA OT IOIJIOXKU
CBCTOBOM MOTOK ¢ MUHUMAJIbHBIM €r0 PACCEHBAHUECM

CBOMCTBO OyMarm (KapTOHA) CONPOTHUBISATBLCS Pa3pPYyILICHUIO
100 AEVCTBUEM BHEIITHEH MEXaHMYECKOMN HATPy3KU

CBOMCTBO OyMarm (KapToHa) COXPaHITh IIPOYHOCTh IIPU YB-
JIAXKHCHUH

CBOMCTBO OyMaru (KapTOHa) MPOINyCKaTh BO3AYX

CBOMCTBO OyMarm (KapToHa) HE INPOIYCKATb XHUPOCOACPXKA-
HINC BCHICCTBA

CBOMCTBO OyMaru (KapTOHa) BOUTHIBATD XKUIKOCTD

[IpumMmedanue. OueHUBAETCA BBICOTOM IMOOHATUS KM/ -
KOCTY HA BEPTHUKAJIBHO 3aKPEIJICHHON IOJOCKE OyMaru (Kapro-
Ha) B TEYCHME MHTEPBAJAA BPEMEHM, 3aJaHHOTO B CTAHOAPTHBIX
YCJIOBUAX HUCIIBITAHUS

Paznnume cBOMCTB OyMaru (KapToOHAa) B PA3HBIX HAIIPABJICHM -
IX JINCTA

M3MeHeHNEe TMHEHHBIX Pa3MEPOB B PA3JIMYHBIX VCIIOBUIX

COBOKYITHOCTb CBOMCTB OyMaru (KapTOH4), ONPCACISIIOLINX
KaucCTBO ICYATH

MaccoBas 1oast MUHEPAJIbHBIX BEILICCTB B OyMare (KapToOHE),
BbIPAXKCHHAsI B MPOLICHTAX
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TepMuH

OnpeneneHue

83. Crenenb mpoKJelky Oymarn (Kaprona)
D. Leimdurchdringlichkeit

E. Degree of sizing
F. Degré de collage

84. besm3na Oymarn (KaproHa)
D. WeiBgrad
E. Whiteness

F. Blancheur

83. Onrrueckuit or0esmBaren» Oymarm (Kapro-
HA)

D. Optischer Autheller

E. Fluorescent whitening agents

F. Agents fluorescents de blanchiment

86. Crapenne Oymarn (KaproHa)
D. Alterung

E. Ageing

F. Vieillissement

87. Kpackosocnpuarne Oymarn (Kaprona)
Hnn. Kpacxoemxocme 6ymacu (kapmona)

D. Druckiarben-Sangfihigkeit

E. Ink receptivity

F. Réceptivité de 'encre

[lokazaTenb CONPOTHUBIACHUS HNPOHMKHOBCHUS BOIbI, TYIIHN
VJIN YEPHWI U UX PACTCKAHUIO T10 MTOBEPXHOCTU OyMaru (KapTo-
HA )

CBOMCTBO OyMaru (KaptoHa) gudPy3HO OTPaXaThb CBCTOBOM
ITOTOK B CMHEH O0JIACTH CIIEKTpa

PDmoopeCCHTHOS BSIISCTBO, BBOAMMOC B MacCy WJIM HaHC-
CCHHOC Ha IMOBEPXHOCTb OyMarm (KapToOHA), IpeoOpasyiolice
VABTPAPHOACTOBOC N3NYUCHUC B BUOIVMBIN CBCT Y MOBBIIIAIOLICE
OcaM3Hy OyMmaru (KapToHa)

HeobpaTnMoe M3MEHEHNE CBOMCTB OyMarm (KapToHAa), OCO-
OCHHO MEXaHUYCCKOM MPOYHOCTH, IPU UINTCIbHOM XPAHCHUH

CBOMCTBO OyMarm (KapTOHa) BOCHPHUMHHMMATDL ONPCICIACHHOC
KOJNYCCTBO MCYATHOM KPAaCKM BO BpEeMSI MCUYATH IIPHU 3a0AHHBIX
YCJIOBUAX KOHTAKTA M PAa3pbiBa KPAaCOUYHOTO CJIOM
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AJI®ABUTHBIN YKA3ATEJHh TEPMUHOB HA PYCCKOM A3BIKE

AOpa3HBHOCTD OymMaru 67
AOpa3HBHOCTb KAPTOHA 67
AKKJIMMaTH3aHMa OymMarn 335
AKKIHMATH3aHs KAPTOHA 33
AHM30TpONMA OyMaru 77
AHM30TPONHA KAPTOHA 77
bpak 52
beim3na Oymarn 84
beM3Ha KapToHa 34
boOnna Oymarn 30a
boOnHa KapTona 30a
bymara 1
bymara qucroBad 29
bymMara MHOroCJI0MHAA 43
bymaca ponesas 30
bymara pynonnas 30
BaaronpounocTn Oymarn 73
BiaaronpouHoCcTh KAPTOHA 73
Boaa odopoTHan 37
Bo3ayxonponnnaeMocTr OymMarn 74
Bo3ayxonpoHMIIAeMOCTh KAPTOHA 74
BnuThIBAEMOCTh OYMArH KANHLIAPHAS 76
BnuThIBAEMOCTh KAPTOHA KANMLIAPHAS 76
Bnumuieaemocms no Kaemmy 76
I'naparanya npH pasMoJjie BOJOKHHCTOrO mojydadpukara 7
T'nagkocTs Oymarn 68
T'1aaKoCcTh KApTOHA 68
Thasupoeanue 6ymaeu 44
I na3zupoeanue kapmona 40)
I'padyc pazmoaa 39
I'pannna 3epKajia 3a71MBa NOJOTHA OyMaru 19
I'panvuna 3epxajia 3aJ1MBa NMOJOTHA KAPTOHA 19
I'pynroBanne Oymarn 44
I pyHTOBAHME KAPTOHA 44
I'yMmMupoBanne Oymarn 43
I'YMMHpPOBAHHE KAPTOHA 45
Teaspamusa Macchl AJIs1 H3rOTOBJICHNS OyMarn 18
Heaspanyua Macchl A9 H3rOTOBJIEHHS KAPTOHA 138
Hedopmamua Oymard JHHeHHAS 78
HehopManua KapToHA JMHEHHAA 78
NedopmManusa OyMard npH BbICBIXAHHH JHHEHHAS 80
HedopmManysa KaproHa NpH BLICHIXAHHH JHHEHHAS 30
HHeopmayus bymazu npu HAMOKAHUU AUHEUHAS 79
HHeopmayus kapmona npu HAMOKAHUU AUHEUHAS 79
NedopmManua OyMarn npH YBJIAKHEHHH JTHHEHHAA 79
HedopmManya KapToHA NPH YBJIAXKHCHMH JHHEHHASA 79
ZKHpoHEeNnPOHHIAEMOCTh OyMaru 73
ZKMpOHENPOHMIIAEMOCTh KAPTOHA 73
3HaK BOASHOM 66
JombHOCTL OYMaru 82
30JbHOCTD KAPTOHA 82
Kananapuposanme Oymaru 39
Kananapuposanue Kaprona 39
KammOpoBanne KapToHa 41
Kapron 2
KapTon aHCTOBOM 29

KapTon MHOrOCJIOHHBLIN 43
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Kapmon poaeeou
KapTon pyjnoHHbIN
KoMno3unusa Macchl AJi1 H3TOTOBJIECHHA OyMaru

KoMNO3HIHA MACCHI A1 M3rOTOBJICHHS KAPTOHA

KonammuoHHpoBanmue Oymaru
KOHAMIHOHMPOBAHNE KAPTOHA

Konnenrpanysa Macchbl JJISl H3rOTOBJIEHHS Oymarn

KoHueHTpanusa A1 M3roToBJICHHA KAPTOHA
Kpackosocnpusitue Oymaru
KpackoBocnpugaTHe KAPTOHA
Kpackoemxocmos 6ymacu

Kpackoemkocms kapmoua

Kpennposanne Oymaru

JIncr Oymarn

JIHCT KapToHa

Jlock Oymarn

JIOCK KapTroHa

Jlomenne Oymarn

JIomenue KaproHa

Makyaarypa

Macca

Macca ajns M3roToBjIeHHs Oymarn
Macca aag H3roToBJIeHHA KAPTOHA
Macca MakyaarypHas

MenoBanne Oymaru

MenosanHe KapToHA

Hanecenne nmoKpoBHOTO CJI0A HA Oymary
Hanecense mMOKPOBHOIO CJIOS HA KAPTOH
Hanonmenne Oymaru

Hano/mmenue KapToHA

Hanommmrear Oymarn

Hano/murea» KAapToOHA

Hamnpagjienne 0yMarn MalmMHHOE
Hanpapjnenre KaproHa MAIMMHHOE
Hampagjienue 0ymarn nonepeaHoe
Hanpasjienne KaproHa nmonepeaHoe
Henpo3paunocTs Oymarn
Oo0aaropakuBanme MAKYJATYPHOH MACCHI
Or0enuBaresn OymMarn OnNTHYECKHH
OrdenuBaTen KAPTOHA ONTHYICCKMH
Omaexncxka bymacu

Omaexcka Kapmoua

Omsaocenenue bymazu

Omsaxcenenue Kapmona

OuncTka Macchl AJIA H3rOTOBJIEHHS Oymarn
OuncTka Macenl A1 H3rOTOBJICHUS KAPTOHA
IloanBeTKa Oymaru

IoauBerka xaprona

ITonoTno Oymarn

IHonoTHO KapToHa

Ioay(paOdpuxkar BOJTOKHHCTBIH

I1HoMO1 XKHpHBIHA

I1Hlomon caakui

IIpeccoBanme Oymaru

IIpeccoranne Kaprona

IIpo3paunocTs Oymarn

IIpoxkneika Oymarn

I1Ipoknerika KapTona

IIpoxnelika Oymard moBepxHOCTHAS
I1IpokieHka KaproHa NOBEPXHOCTHAS
IIpoxknelika Macchl AJiS1 H3TOTOBJICHHS OyMaru
IIpoxneHka Macchl A1 H3rOTOBJICHHS KAPTOHA
IIpomon

IIpoceer Oymarn

IIpounocTs OyMarn MexanuuecKas
1IpouHocTh KAPTOHA MEXAHMIECKAA

30
30
>3
53
36
36
57
57
37
37
37
37
43
28
28
69
69
40
40
53

34
46
46
50
50
13
13
12
12

33
33
34
34
70
3
3
3
35
35
13
13
16
16
15
15
27
27

61
20
20
71
10
10
11
11

38
65
72
72
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Pa3moJ noaydadpuxkara BOJOKHHCTOTO 6
Pazmon scupnoiii 60
Pasmon cadkuii 61
Pocnyck nonyadpukara BOJTOKHHCTOIO 4
Camunuposarnue 6ymazu 39
Camunuposanue Kapmona 39
CroMicTBA OyMarn nmeYyaTHbIC 81
CBOMCTBA KAPTOHA NMEYATHBIEC 81
CeolicTBa noaygadopukara BOJTOKHMCTOrO OymMarooopasymomme 63
Ckiieiika B pyjaone 56
Cno¥i Oymarn noBepxHOCTHBIH 31
Chnoli KapTroHa noBepxXHOCTHLINH 51
Cno¥i Oymarn moKpoOBHBIH 49
Caoli KapTOHA MOKPOBHBLIMN 49
Chnoli Oymarn sneMeHTAPHBIN 47
CnoH KapToHA 3JE€MEHTAPHDLIN 47
Cnoco0d nmonyyennsa Oymarn cyxom 24
Cnoco0 nmoayueHuss KaproHa Cyxom 24
Cnoco0HoCTh MACChl JJISI M3TOTOBJICHHSI OYMArH BOAOYAEPKHBAIOIIAS 62
CnocoOHOCT MAaCChI /i1 M3IOTOBJICHHS KAPTOHA BOAOYACPKHBAIOIIAS 62
Crapenne Oymarn 86
Crapenne Kaprona 86
CTernneHs moMoJia 39
Crenenb noMoJIa Macchl A1 H3TOTOBJICHHS OyMaru 39
Crenenn nmoMoJia Macchl AJisl H3TOTOBJICHHS KAPTOHA 39
Crenenn npoxjeHKH Oymarn 83
Crenenn NpoKJeHKH KapToHA 83
Cmeneno pazmona 39
Cropona Oymarn BepxHss 32
Cropona xKapToHa BepxHIs 32
Cmopona 6ymasu obopomuas 31
Cmopona kapmona obopomuas 31
Cropona Oymarn cerounas 31
Cropona xaprona cerouHas 31
Cmopona bymacu auyesas 32
Cmopona xapmona auyesas 32
Cmopona 6ymazu CyKoHHaA 32
Cmopona kapmoHa CyKoHHAA 32
Crpykrypa Oymarn 64
Crpykrypa xaprona 64
Cymxka Oymarn 21
Cymka xaprona 21
Tucnenne Oymarn 49
THcHeHHMe KapTOHA 42
Touka mpu Ccymke OyMarn KpHTHIECKAS 22
Touka npH CyIKe KAPTOHA KPHTHYECKAA 22
Yaepxanve HANOJTHHATEIS OymMard 14
YaepxKaHMe HANOJHMTEIA KAPTOHA 14
Yeywka 6ymacu 80
Yeyvuka kapmona 30
OuOopTIMPOBAHNEC BOJOKOH 3
DOuOPUIIMPOBAHNE BOJOKOH BOJOKHHCTOrO mojaygadopukara 8
@DopmoBanue dOymarn 23
DopMOBaHHE KAPTOHA 23
DOpaKIMOHHPOBAHHE MACCHI /I M3TOTOBJICHHA OyMaru 17
DOpaKIMOHHPOBAHME MACCHI /I H3TOTOBJICHHA KAPTOHA 17
IMTupuna Oymarn HeoOpe3Has 25
IMTupuna xapTrona Heodpe3nas 25
IITupuna Oymarn oOpesnas 26
IMupuna kKaprona oOpe3nasn 26

(U3menennasa peaakmua, Msm. Ne 1).
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AJIPABUTHBIU YKA3ATEJIb TEPMUHOB HA HEMEIIKOM A3BIKE

Abrieb des Papiers (des Kartons)

Alterung

Altpapierstoff

Altpappe

Anisotropie

Anwendung der Decklage
Aschengehalt

Ausschuf3

Bahnbreite beschnittene
Bahnbreite unbeschnittene
Blatt
Blattbildungseigenschaften
Decklage

Durchsicht
Druckeigenschaften
Druckfarben-Saugfahigkeit
Echtes Wasserzeichen
Einfache Lage
Faserhalbstoft
Faserstoftbahn

Fettdichte

Formatkarton
Formatpapier

Fillen

Fullstoft

Glanzen

Glatte

Glatten

Gummierung

Herstellung

Hydratisierung bei der Faserstoffmahlung

Kalandrierung
Kalibrierung der Dicke
KapillarsaughOhe
Karton
Kartonklimatisierung
Kartongefuge
Klebestelle

Kreppen

Langsames Mahlen
Leimdurchdringlichkeit
Leimung
Luftdurchlassigkeit
Mahlgrad

\/Iahhmg des Rohfaserstofts

\/Iehrschlchtlges Papier
NaBfestigkeit
Oberflachenlage
Obertlachenleimung
Oberseite

Opazitit

Optischer Aufheller
Papier
Papierablagerung
Papieranfarben
Papierfestigkeit
Papierfiillen
Papiergefiige
Papierkalandrierung
Papierklimatisierung
Papierpragung
Papierrolle (Kartonrolle)

67
86
>4
53
77
ol
32
52
26
23
28
63
49
65
31
87
66
47

27
I
29
29
13
12
69
68
40
435
23

39
41

76

36
64
56
43
60
33
10
78
39

33
43
43
73
51
11
32
70
3

35
13
72
13
64
39
36
4
30a



Pressen

Querrichtung
Quetschmahlung
Rollenkarton
Rollenpapier
ROschmahlung
Riickwasser

Siebseite

Schnelles Mahlen
Spicgelende

Stoff

Stoffdichte
Stoffentliiftung
Stoffleimung
Stoffraktionierung
Stoffreinigung
Stoftverluste
Stoffzusammensetzung
Streichen

Transparenz
Trockenblattbildung
Trocknung
Trocknungsgrenzpunkt
(Ver) Halten des Fullstoffs
Vorbeschichtung
Wasserzeichen
Wasserruckhaltevermogen
WeiBgrad

Zertaserung

(U3menennasa peaakmua, Msm. Ne 1).
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20
34

g
30
30
61
37
31
61
19

5
57
18

9
17
16
38
58
46
71
24
21
22
14
44
66
62
84

4

AJI®DABUTHBIN YKA3ATEJDL TEPMUHOB HA AHTJIMMCKOM 93BIKE

Abrasion of paper
Ageing

Air permeability

Ailr permeance
Anisotropy

Ash content

Beating degree
Beating or refining
Board

Board abrasiveness
Board in the flat
Board structure
Broke

Calendering
Capillary rise
Coating
Conditioning of board
Conditioning of paper
Creping

Critical drying point
Cross direction
Degree of sizing
Deinking
Drainability

Drying

Dry stock formation
Embossing
Fibrillation

Filler

Filling

Fluorescent whitening agents

67
86
74
74
77
32
39

67
29
64
32
39
76
46
36
36
43
22
34
33
3
39
21
24
42

12
13
83



C. 14 TOCT 17052—86

Formation

Free beating
Furnish

Glazing

Gloss

(Grease resistance
Gumming

Ink receptivity
Liner

Machine direction
Mechanical strength
Mellowig

Multiply board
Multiply paper
Opacity

Paper

Paper abrasiveness
Paper azuring
Paper board

Paper in the flat
Paper lookthrough
Papermaking properties
Paper structure
Paper wet strength
Precoating
Pressing

Printing qualities
Reel of paper (board)
Reeled board
Reeled paper
Retention of fillers
Sheet of board
Sheet of paper
Simple layer
Sizing

Slow beating
Slushing
SMoothness

Stock

Stock beating hydration
Stock cleaning
Stock consistency
Stock deaeration
Stock fractionation
Stock sizing

Stock water retention capacity

Surface application
Surface layer
Surface sizing
Thickness calibration
Top side
Transparency

Trimmed machine width, maximum
Untrimmed machine width

Washings

Waste paper
Watermark

Web

Wet strength retention
Whiteness

White water

Wire side

Woodpulp

(N3menennaa penaknmsa, M3m. Ne 1).

23
61
>3
40
69
735
45
37
49
33
72
33
43
43
70

67
15

29
65
63
64
73
44
20)
81
30a
3()
3()
14
28
28
47
10
60

68

16
37
18
17

62
30
51
11
41
32
71
26
23
33
33
66
27
73
34
37
31
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AJI®ABUTHBIN YKA3ATEJL TEPMUHOB HA ®PAHITY3CKOM A3LIKE

Agents fluorescents de blanchiment 83
Anisotropie 77
Aptitude a I’égouttage 39
Ascension capillaire 76
Azurage du papier 15
Bande 27
Blancheur 34
Bobine de papier (de carton) 30a
Brillant 69
Calandrage 39
Calibrage de I'épaisseur 41
Carton 2
Carton a plat 29
Carton roule 30
Chargement 13
Charges 12
Collage 10
Collage en pate 9
Collage en surface 11
Composition de fabrication 38
Conditionnement du carton 36
Conditionnement du papier 36
Couchage 46
Couche ordinaire 47
Couche superficielle 51
Couverture 49
Coté «feutre» 32
COte superiure 32
COté «toile» 31
Crepage 43
Déchet 52
Degré de collage 33
Densité de la pate 55
Désaération de la pate 18
Eau blanche 37
Embossage 4
Enduction 50
Engraissage de la pate 60
Epair du papier 65
Epuration (de la pate) 16
Feuille du carton 28
Feuille du papier 28
Fibrillation 3
Filigrane humide 66
Former la couche premicre 44
Fractionnement des fibres 17
Glasage 40)
Gommage 45
Hydratation de la pate fibreuse 7
Imperméabilité a la graisse 75
Imprimabilité 81
Indice d’€goutage 39
Largeur non rognée de la machine 25
Largeur rognée maximale de la machine 26
Lissé 68
Magasinage du papier 35
Opacité 70
Papier 1
Papier a plat 29
Papier multicouche 43
Papier roule 30
Pate S

Pate de bois 3
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Perméabilité a ’air

Pertes des fibres dans les résiduaires
Point critique pendant le séchage
Pouvoir abrasif du papier

Pressage

Procédé sec de formation de la feuille
Qualité de former la feuille du papier
Raffinage

Raffinage maigre

Réceptivité de I'encre

Résistance a ’etat humide
Résistance mecanique du papier
Retention de 1’eau par la pate
Retention des charges

Séchage

Sens «machine»

Sens «travers»

Structure de la feuille

Structure du carton

Structure du papier

Tencur en cendres

Tituration

Transparence

Vieillissement

Vieux papiers

(M3menennan peaakmmsa, Msm. Ne 1).

74
33
22
67
20
24
63

61
37
73
72
62
14
21
33
34
23
64
64
31

71

86
33
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NHO®OPMAIIMOHHDBIE JTAHHDbIE

. PASPABOTAH N BHECEH Bceco103HbIM HAYYHO-IIPOM3BOACTBEHHBIM 00beIMHECHMEM LIEJIJIIOI03HO0-0Y-
Maxnoud npovbemiennocTs — BHITOOymmpom, MunaecoOymnpomom CCCP

PASPABOTYUKU

B.®. Hepommn, A.B. Hukutun, I'.3. Akceanpon

. YTBEPXKJIEH U BBEJIEH B JIEUCTBUE Ilocranosaennem I'ocynapcrsennoro komurera CCCP no
crangapram ot 19.12.86 Ne 4132

. Cranpapr coorBercTByer Mexaynapoagnomy crangapry MCO 4046—78 m HanpoOHAJNBHOMY CTAHAAPTY
®PT DIN 6730

. BBAMEH T'OCT 17052—79

. CCBIUIOYHbBIE HOPMATUBHO-TEXHUYECKHUE JTJOKYMEHTDI

0O0o3HauceHua HT/1, Ha KOTOPBIM 1aHA CCHLIKA Homep nmyHKTA
['OCT 15467—79 32
['OCT 17586—80 1
F'OCT 17926—80 2, 43
['OCT 23646—79 3, 33

. IIEPEU3/IAHUE (Hos0ps 1999 r.) ¢ U3menennem Ne 1, yreepxaennniM B anpeie 1988 r. (MYC 7—88)
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