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CRHCOK 9KBHBAJEHTHBIX TEPMHHOB

Conveyer belts. List of equivalent terms

OKCTY 0090

Hara seenenns 01.01.92

Hacrosmui cranjapT yCTaHaBJIHBAaeT 3KBHBAJIEHTHbIE TEPMUHHI
NMOHATHH B 00J1aCTH KOHBEHEPHBIX JIEHT.

B tabauue npuHBeAeHbH TEPMHHbI Ha TpeX O(QHIHAJbHBIX SH3bIKaXxX
MCO — pycckom, anrauiickoM u ¢paHuysckoM. B kavecTBe cnpaBou-
HbIX B Ta0JiHlle NPHBEAEHLI TaKXe TEPMHHB Ha HEMEIKOM, HCIAaHCKOM
H HTaJbAHCKOM sI3BIKaX.

B crannapre npuBelenbl anpaBHTHHE yYKa3aTeJH coAepKallHXCS B

HeM TE€PMHHOB Ha (PpaHIy3CKOM, PYCCKOM, HEMEHKOM, HCIAaHCKOM H
HTaJIbSTHCKOM $I3LIKaX.

HUipanne odunuaabnoe

@© HspareabcTBo cranaapros, 1991

Hacrosmnit crappapr He mMoXer ObiTh NOJAHOCTLIO HAH YACTHYHO BOCNPOHIBCACH,
THPAIKHPOBAN M pacnpocTpaHen Ge3 paspewmenns Toccrangxapra CCCP



C. 2 TOCT 28826—90
CnycoK 89KBHBAREHTHHX TEPMHHOB
AHrABRACKHUI PycckHuit PpaHUy3CKUH
A
Al abrasion HCTHpPaHHE abrasion
A2 abrasion tester npubop mas onpepeseHusi| abrasimeétre
COMPOTHBJCHEST HCTHPA-
HHIO
A3 accelerated ageing HCTIHTAHHE HA YCKODeHHOe] essai de vieillissement
test CTapeHHe accélére
A4 acid resistant KHCJOCTOAKHHA resistant aux acides
A% adhesion; bond; NPOYHOCTh CBA3HU adhérence
friction pull
Ab adhesion failure HapyllueHHe npouydocTh| déiaut d’adhérence
CBA3H
A7 adhesive aAre3uB adhésif
A8 adhesive coating aATe3HOHHHH CJOH couche adhésive
A9 adhesive fabric TKaHb ¢ aAre3uBHbiM ro-| tissu adhésif
KPHITHEM
Al0 aftercure; post-cure, | mocsexyioutas  Byaxauu-| post-vulcanisation
post-viulcanization 3alHs
All afterglow TOYKA BOCH/JaMCHEeHUSA point d'incandescence
Al2 ageing cTapeHne vieillissement
Al3 air bomb ageing CTADEHHe B  BO3JYUIHOH vieillissement a la
6oMmbe bombe d'air
Al4 air ChECkS; air J[I’iﬁlp }13(1)(—)}{'1‘ [IOBEPXHOCTH, BHI- dépI‘ESSiOﬂ de surface
3bIBAEMbIH BO3AYXOM due a I'air
Al5 air cure BYJKaHH3anHsi B Bo3ayw-| vulcanisation a l'air
HOR cpefle
Al6 air oven ageing crapeHde B TepMocTare ¢ vieillissement en
LHpKyJsllneh  Bo3xyxa| €luve a air
Al7 air trap; air checks nedexr MOBEPXHOCTH, BhHI- dépression de surface
smBaeMuii Bosayxom |due a lair
Al8 ambient temperature | remmepatypa  okpyxaio-| températurc ambiante
el cpeanl
Al9 angle of repose; YyIoa eCTeCTBEHHOro OTKo-| talus naturel
repose angle ca
A20 argle of slide yroJ AHHaMuyeckoro oOT-| talus d’éboulement
Koca dynamique
A2l antioxidant AHTHOKCHAAHT antioxydant
A20 antiozonant AHTHO30HAHT antiozonant
A23 antislip surface HECKOJIb3A1IA 5t nosepx-| surface antidérapante
HOCTh
A4 anti-run-back, YCTPOHCTBO,  npeaorspa-| antidériveur;
backstop: holdback iapuee o6patTHhHNi antiretour
) ()i
Ai25 antistatic AHTHCTATHYCCK Ut antistatique
A26 arc of contact Ayra KOHTaKTa arc de contact



A2

A3
A4

A6
A7
A8
A9
Al0
All
Al2
Al3
Al4
Alb
Al6
Al7

Al8
Al9
A20
A21
A23
A24

A25
A26

HceMenmKu i

Abrieb
Abriebpriifgerat

Priiffung auf bes-
chlcunigic Alferung
siurchestandig

Haftung

Haftungsmangel;
Haftungsversagen
Kleber
Bindeschicht
Bindegewebe

Nachvulkanisation
Nachgliihen
Alterung
Luftofenalterung

Luftblaseneinschlufi,
Luitblasen
Luftvulkanisation

Luftofenalterung

Luftblaseneinschluf;

Luftblasen
Umgebungstempera-
tur

Schiittwinkel
Gleitwinkel

Alterungsschutzmittiel
Ozonschutzmittel
rutschieste Ober-
flache
Riicklaulsperre;
Riicklaufbremse

antistatisch
Umschlingungsbogen

Memngue Ky

abrasion

medidor de abrasion:
abrasimetro

ensayo de envejecido
acelerado

resistente a los
acidos

adilerencia

fallos de adherencia

adhesivo
pelicula adhesiva
tejido adhesivo

post vulcanizacion
residuo incandescente
c1. cjecido

envejecido con bomba
de aire

aire atrapado en su-
perficie

vitlcanizacion al aire

em ejecido en estufa
de aire

aire atrapado en su-
perficie

temperatura ambiente

angulo de talud: an-
oulo de reposo

angulo de desliza-
miento

antioxidante

antiozonante

superficie antidesli-
zante

| blogueo de retroceso:

freno de retroceso

antiestatico
ar.o abrazado: arco
de contacto

FOCT 28826—90

C. 3

I HTanpsarncKuii

abrasione
| misuratere di abra~
siorne

| prova di invecchi-
amento accelerato

resistente agli acidi
l

adesione

difetto di adesiotie

adesivo
rivestimento adesivo
tessuto aderizzato

postvilcanizzazione

punto di incandescen-
za residua
invecchiamento

invecchiamenio con
bomba d’aria
bolle d’aria

vitlcanizzazione in
| aria
invecchiamento con

forno ad aria
bolle d’aria

temperatura ambiente

angolo di riposo

angolo di attrito; an-
golo di slittamenta

antiossidante

antiozonante

stiperficie antiscorri-
mento

blocco di retromarcia;
arresto di retro-
marcia

antistatico

arco di contatio




C.4 TOCT 28826—90
AHraiiCKUHA PyccRui l dpaHly3cKHit
A27 armoured Dbelt ADMHPOBAHHKHIA DeMEHb courroie armeée
A28 army duck NOJOTHO toile
A29 atmospheric cracking | TpellluHH, Bui3kbiBaeMble| craquelure due aux
aTMOC(epHLIM cTapeHH-| Intempéries
eM
A30 automatic take-up apToOMaTHueckoe wHaTdaXe-| tension automatique
HHUe
A3l automatic tracking ycrpoicTBo aas  ueHrpM-j dispositif de centrage
device POBAHHA peMus de la courroie
A32 averare modulus cpeHul MOAY AL module moyen
B
Bl backstiop: anti-run- YCTPOHCTBO, npenorspa-| antldériveur; antire-
back, holdback mamwilee obparunthi xox| tour
B2 back cover; bottom Hepabodasi oOk/1ajgka revétement non por-
cover teur
B3 balata 6aJara balata
B4 bare back NoBepXHOCTb Ge3 mOKpH-| face nue
THS
B5 bare duck CYPOBOE MOJIOTHO toile apparente
B6 bare duck belt peMeHb H3 CypoBoro mo-| courroie avec toile
JIOTHA apparente
B7 bare pulley 6apaban Ges pyreposkn | tambour non garni
B8 bars; irons; side irons | MTPOKJIAAKH cales
B9 beading GopToBas JIEHTOUKA bandelette talon
BIO belt peMeHb courroie
Bll belt carcase KapKac peMHS carcasse d’une cour-
roie {ransportetse
B12 belt conveyor KoHBeHepHad JeHTa transporteur a
cotirroie
B13 belt drive PeMEHHRH NMPHUBOJ entrainement par
courroice
Bl4 belt duck MOJIOTHO HJAS PeMHA toile pour courroie
B15 belt fastener coOeAHHUTEb AAA peMHA | agrafe pour courroie
B16 belt grade KJ1acC PEMHS classe de la courroie
B17 belt misalignment HapyuleHHe npsimoaunefi-} défaut d’alignement
HOCTH DeMHHA de la courroie
BI8 belt moduius MOAYJb PEMHSA module de la courroie
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IIpodoaxenue
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A27
A28
A29
A30
A3l

A32

Bl
B2
B3
B4

B5
B6

B7
B8
BS
B10
Bli
B12
B13

Bl14
B15

B16
B17
B18

HeMeuknui

gepanzerter Gurt;
armierter Gurt
Segeltuch; Drillich
Witterungsril; Be-
wetterungsrifi

atttomatische Spann-
vorrichtung
Gurtfihrungseinrich-
tung: Schieflauis-
chalter
Modul-Mittelwert

Riicklaufsperre;
Riicklaufbremse

untere Deckplatte;
laulseitige Deck-
platte

Balata
unbedeckie Seife

Rohgewebe

Gewebegurt ohne
Deckplatte

blanke Trommel

Beilege-Eisen

Nahtstreifen; umge-
legte Kante

Gurt

Gurtkarkasse

Gurtforderer

Gurtantrieb; Rieme-
nantrieb

Fordergurtgewebe

Gurtverbinder

Gurtklasse

Gurtschieflauf

Gurtmodul

Henadc KU

banda armada

tejido de armado

agrietado debido a
agentes atmosféri-
COS

lensor atifomatico

dispositivo de centra-
do de la banda

modulo medio

bloqueo de relroceso;
freno de retroceso

recubrimiento inferior

balata

cara sin recubri-
miento

tejido visible

banda sin recubri-
miento

tambor sin recubrimi-
ento

reglas; reglas para

vulcanizar

refuerzo de borde

banda
nicleo de la banda

transportador por
banda

accionamiento de la
banda

capa textil

empalme grapado de
banda

tipo de banda

desalineacion de la

banda
modulo de la banda

HranbA4CKUN

cinghia rinforzata

tela
screpolatura dovuta ad
agenti atmosferici

ricupero automatico

dispositivo di cent-
raggio

modulo medio

blocco di retromarcia;
arresto di retromar-
cia

rivestimento inferiore

balata

superficie inferiore
nuda

tela nuda

nastro con superficie
in tela

puleggia nuda

ferri; barre
bandino
nastro (cinghia)

carcassa del nastro
(cinghia)
nastro trasportatore

azionamento nastro
(cinghia)

tela per nastro

giunto per nastro
(cinghia)

classe di qualita del
nastiro (cinghia)

disallineamento del
nastro {cinghia)

modulo della cinghia



B43

COVeEr

bow

OTKJIOHCHHE

C. 6 TOCT 28826—80
ApraunficKui Pycckuft ¢pannysckufl
B19 belt pitch line pacueTHas JHHHA peMHf | plan de tension de la
courroie
B20 belt sag cTpesia nporuba peMHA fléche de la courroie
B21 belt sag factor K03Q O HIHEHT nporubal coefficient de Ia
peMHH fleche de la cour-
rote
B22 belt slip NpocKkaJb3nBanue peMHsa | glissement de la
courroie
B23 belt slope tension HaTsXXeHHe, BH3HBaeMoe| tension due a la mas-
Maccoi peMHs se de la courroie
B24 belt turnover system; | nmoBopor peMus retournement de
belt fwist system courroie
B25 belt twist system; MOBOPOT PEMHS retournement de
belt turnover system Courroie
B26 belt with reinforced JeHTa ¢ ycHJIeHHHM Gop-| courroie a bord ren-
edge; step ply TOM forcé
|
B 7 bench test HCIIBITAHHE Ha CTeHae essai au bance
B28 bend pulley OTKJICHAKW AR 6apaban tambour d’inflexion
B29 bending modulus MOILYJb H3ruba module d’inflexion
B30 bias angle yroJ ckoca angle de biais
B31 bias cord breaker JHaroHaJbHO-pacKpPOEH- tissu protecteur coupé
HH® XOopA  (3aliuTHAA] en biails
TKaHb)
B32 hias cut KOCOIl pa3pes coup biaise
B33 bias joint KOCOH CTHK joint de biais
B34 bias laid Iymam{a IOR YrJoM pose en biais
B35 bite; nip 3a30p jeu
B36 blanket conveyor; 3JleBaTOpHaA yctaHoBKa | élévateur A courroies
hugger belt conveyor |  paralléles
B37 blister NY3EDE clogue
B38 bloom BHIIIBETAHHE repousse
B39 blooming BLIIBETaAHHe, HcYe3awmee| repousse disparaissant
NpH TPEHHH par frottement
B40 bond; adhesion: NPOYHOCTE CBS3H adhérence
friction pull
B41 boot nognon-papTyx carter
B42 bottom cover; back Hepabouast oOKJaAKa revétement non por-

teur

ecart



B19

B20
B21
B20
B23

B24
B25
B26

B27
B2&
B29Y

B30
B31

B32
B33
B34

B35
B36

B37
B38
B3%
B40
B41
B42

B43

1

.

HeMeukui

neutrale Faser des
Gurtes

| Gurtdurchhang
Guridurchhangiaktor

Gurischlupt

Hangabtriebsspan-
nung im Qurt

Guriwende-System
Gurtwende-System

Gurl mil verstiarkien
Kanten

Priifstandsversuch

Umlenktrommel
Biegemodul

Schriagungswinkel
schriaglaufendes
Cordgewebe

Schagschnitt
Schriagverbindung
Abschriagen

Spalt
Deckband-Forderer

Blase

Ausschlag

Ausbliihen; Reifbil-
dung
Haftung

Schutzhulle

uniere Deckplatte;
laufseitige Deck-
platie

Kurve, Kritmmung

roCT 28826—90 C. 7
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Hcrauc kuit l HranbsHCcKHA

linca neutra de la
banda

flecha de la banda
factor de artesa de la
banda

circonferenza primiti-
va del nastro
(cinghia)

freccia del nastro

coefficiente di infles-
sione del nastro
(catenaria)

slittamento del nast-
ro (cinghia)

| tensione dovuta alla

deslizamienio de la
banda
tension por contrape-

SO massa lineica del
nastro

sistema de volteo de invertitore di nastro
la banda (cinghia)

sistema de volteo de invertitore di nastro
la banda (cinghia)

handa con bordes carcassa a bordi rin-
reforzados; nicleo forzati
escalonado

ensayo en banco de prova al banco
pruebas

rodillo curvo
modulo de flexidon

puleggia curva

modulo di piegamen-
to; modulo di tles-
sione

angolo di flessione

antistrappo di torti-
glia in diagonale

angulo de corte

lejido de armado en
disposicién diago-
nal

corte diagonal

junta diagonal

insercion diagonal

taglio in diagonale
giunzione diagonale
rivestimento diagona-

le
juego giuoco
elevador de bandas convogliatore a nastri
paralelas ravvicinati
oclusion de aire; bolla
ampolla
afloramiento; migra- efflorescenza

cion exterior

afloramiento; migra- chiazze di efflorescen-
cién exterior Za

adherencia adesione

protezione

cubierta de protfeccion | : | _
rivestimento inferiore

recubrimiento inferior

curva incurvatura



elevator

C.8 TOCT 28826—90
AHraufcKuit Pyecrui $¢pannysc kuft
B44 brand dabpuunas MapKa marque
B45 breaker ply 3alllHTHRIE cJol pli de protection
B46 | bucket elevator /MeBaTOpHAs JeHTa ¢ KOB-{ élévateur a godets
IaMH
B47 bucket pad NOAKJAAKA HOPLINA semelle pour godets
B48 bucket side cover o6KJIanKa snepaTopuofi| revélement de cour-
JeHTH ¢ KOBIIAMH roie élévatrice 3
godets
B49 buff:_ing YACTKA MEeTKOH brossage
B50 buifing marks cAedb YHCTKH HIeTKOR marques de brossage
B51] bumping Aerasanss dégazage
B52 bushed bolt holes oTBepcTHs Aas 6oaros ¢ | trous de boulons
| NOKPHTHEM _ Tevétus
B53 butt joint cOelHHeHHe BCTHK joint bOllt a bout
B54 butt strap; saddle JEHTOUYKA AJg NepekpHTHsA} COUITOIE pour recouv-
CTHIKA rement de joint
C
Cl calculated centre paCCYHTAaHHOE MeXXoceBoe| entr’axe calculé
distance paccTosiHHe
C2 calender KaJaHAD calandre
C3 calender stop OCTAHOB KaJanAapa arrét de calandre
C4 capacity NPOKH3BOAHTENBHOCTD capacite
C5 capped edge GOPT talon
Cé capped end 3aJeNIaHHbIH KOHeIL protection de ['extra-
miteé
C7 carcase KapKac carcasse
C8 carcase; reinforce- apMarypa armature
mernt
C9 carrying idler HeCYLIHH DOJIHK rouleau porteur
Clo carrying side Hecyllasl BeTBb brin porteur
Cll carrying side cover; | pabouas o6x/alKa revétement porteur
top side cover.
Cl12 catenary idler DOJIMK lLlenHofi nofipecku | rouleau caténaire
Cl3 cement pacTBOp dissolution
Cl14 | cemented edge 6opT, nponuTanuuit pacrt-| bord dissolutionné
BOPOM
C156 centre-to-centre MeXXK0CEeBOe DacCTOSIHHE entr’axe
Cié centrifugal bucket - KOBLIOBBHIH 3JIeBATOD clevateur & godets

centrifuge



B44
B46
B46
B47
B48
B49
BoO
B51
B52

B53
Bb54

Cl
C2
C3
C4
Ch
C6

C7

CS

C10
Cll
Ci2

Cl13
Cl4

Cl15

C16

HeMe i kuii

iy eyl

Kennzeichnung, Mar-
ke
Breaker-Einlage:
Panzer-Einlage
Becherwerk

Becherpolster

Becherauskleidung

Aufrauhen

Schleifspuren

Liiften

ausgekleidete Schrau-
benlocher

stumpfer Stofl

StcBiuberbrickung

errcchneter Achsab-
stand

Kalander

Katanderhait

Kapazitit; Forderleis-
tung

Kantenschutz

Endenschutz

Karkasse

Verstarkung; Zug-
trager

Tragrolle

Tragseite, Lasttrum
tragseitige Deckplat-
te: obere Deckplatte

Girlandenrolle

Losung: Kleber

mit Losung eingestri-
chene Kante

Achsabstand; Mitte-

nabhstand

Flichkraftbecherwerk

roct 28826—90

Hcenance kit

marca

capa de armado pro-
tector

I clevador de cangilo-

nes
cojin para cangilon

recubrimiento de ban-
da para cangilones

raspado; cardado

tharcas de pulido

desgasificacién

agujeros de sujecion
revestidos

junta de empalme

tapajuntas

distancia calculada
entre centros

calandra

parada de calandra

capacidad

borde cubierto, canto
cubierfo
extremidad cubierta

nucleo
refuerzo

rodillo portante

ramal de carga

recubrimiento portan-
te: recubrimiento
superior

rodillos en guirnalda

cemento
borde cementado

distancia enire cent-
ros: distancia entre
ejes

elevador centrifugo de
cangilones

C.9

ITpodorxenus

l Nransaackufl

marca
tela antistrappo
elevatore a tazze
cuscinetto per le tazze

rivestimento della
tazza

lucidatura; pulitura
segni di pulitura
degassaggio

fori rivestiti

giunzione di testa
coprgiunto

interasse calcolato

calandra
impronta di calandra

portata
bordo rivestito
estremita rivestita

carcassa
rinforzo

puleggia folle (por-
tante)

tratto portante

rivestimento portante

rulli portanti a cate-
naria

soluzione adesiva

bordo soluzionato

interasse

elevatore cenirifugo
a tazze
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Auranficku PyccKuA dpauny3cKHA
Cl7 chalking onyApUBaHUe farinage
Cl18 checking; crazing TpeLiHHa craquelure
Cl19 churn (mixer) MellaJKa malaxeur
C20 cleated belt; raised JEHTA ¢ MEeperopojixaMu | courroie a tasseaux
rib belt
C21 cloth impression: HabUBKA TKaHH impression du tissu
fabric impression
C20 cold check TPEULHHHI, BH3bIBaeMule! craguelure due au
HH3KO TeMIepaTypoik froid
C23 cold ends of press XOMOAHHE KOHLUH mpecca |extrémités froides de
la presse
C24 cold feed X0JOAHOEe NHTaHHe alimentation & froid
C25 cold flex; low tempe- | uaru6 npu Huskoii Temme-| flexion a basse tempe-
rature flexing paType ralure
C26 cold flow TEKY4YeCTb Ha XO0Joje fluage a froid
C27 cold resistant; freeze | moposocrotikuii résistant au froid
resistant
C28 commercially smooth | ZocTaTrouHo riaajaxuu ¢tat de surface com-
mercial
C29 compound; mix CMECh meélange
C30 compression member | cia0i cKaTHs élément de compres-
sion
C31 compression set ocTraToyHas AedopMauus| deformation réma-
CXaTuA nente a la compres-
sion _ .
C32 continuous bucket HelpepuBHHI 3JeBaTOp c| élévateur continu a
elevator KOBLIAMH ~godets
C33 control KOHTPOJBHLIH témoin
C34 conveyor belt KOHBefiepHas JieHTa courroie transpor-
teuse
C35 conveyor belt stretch | yannnenwe xouseiepuoii| allongement d'une
JTEHTH courrole transpor-
teuse
C36 conveyor cover | oOKMaAKa KOHBEeHEPHOH revétement du tran-
TeHTHL sporieur
C37 conveyor width HIUPHHA KOHBelepa lat:[geur du transpor-
eur
C38 cord belt peMEHb KODJIHYPOBOIi| courroie en cablés
KOHCTPYKIHH __
C39 cord breaker 3alMTHHIA CcJIOf M3 KopAaa| protecteur en cablés

C40

count

HOMEP

| titre
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I1podoadcerue
Hemenxuh Hcnanckuht Hranpauckuil
C17 Talkieren superficie pulverttlen- | intalcatura
ta; entalcado
Cl8 HaarriB8bildung: agrietamiento screpolatura
Rifibildung
Cl19 Mischer mezclador zangola
C20 Gurt mit Querstollen banda con perfiles nastro a listelli:
transversales cinghia con nervature
in rilievo
C2] Gewebeabdruck impresion del tejido impressione del tessu-
to
C22 Kalterifl orieta producida por screpolatura dovuta
frio al freddo
C23 Kiithlzonen der Presse extremos frios de la estremita fredde della
prensa pressa
C24 Kaltfiitterung alimentacioén en frio | alimcntazione a fred-
do
C25 Kaltbiegen; Kalthie- flexién en frio; flexién | flessione a bassa lem-
oung a bajas temperatu- | peratura; flessione
ras a freddo
C26 kalter Fluf3; Kriechen flujo frio deformazione a fred-
do
C27 hialtcbestindig resistente al frio resistente al freddo;
resistente al gelo
C28 ausreichend glatt acahado comercial Itucido commerciale
C29 Mischung compucsto; mezcla mescola
C30 Drucktriger elemento de compres- | elemento di compres-
sion sione
C31 Druckverformungs- deformacién perma- deformazione perma-
rest nente por compre- nente a compressio-
sion ne
C32 cndloses Becherwerk elevador continuo de elevatore continuo a
cangilones tazze
C33 Kontrolle Priifung control attestato di controllo
C34 Fordergurt banda transportadora | nastro trasportatore
C35 Guridehnung alargamiento de la stiramento del nasiro
banda {ransporta- trasportatore
dora
C36 Forderer-Abdeckung recubrimiento de una rivestimento del nast-
banda transporta- ro trasportatore
dora
C37 Breite des Forderers ancho del transpor- larghezza del nastro
{ador trasportatore
C38 Cordewcebegurt banda con nficleo de nastro con corde
cables (cavi)
C39 Cord-Panzereinlage; capa de armado de antistrappo a tortig-
Cord-Breaker cables lia
C4Q Zahl cuenta titolo




.12 TOCT 28826-—90
AHTAHHCKUH PyccKuit PpaHlly3cKult
C4] counterweight: gra- NPOTHBOBEC contrepoids
vity weight
C42 cover oOKJajxa revétement
C43 cover joint, cover CTHK N0 o0KJajgKe joint du revétement
splice
C44 cover splice; cover CTHIK 10 ODKJNaAKe joint du revétement
joint
C45 cover wear H3HOC OOKMAAKHU usure du revétement
C46 crack (ing) o6pa3oBaHHe TpellHH fonimation de craque-
ure
C47 crazing, checking TPEUHHA craquelure
C48 | creep TeKYyYecTh fluage
C49 creep Spﬁ&d drive BCIIOMOTraTeJ bHBHA MPHUBOA entrainement auxili-
aire
C50 crimp cajgka 1Mo yTKy embuvage
C51 crowtl %omﬁnpoaxg bombé
C52 crowned pulley GapaGaH ¢ GOMOHPOBKOH tambour bombé
€53 cure temperature reMneparypa ByJakaHH3a-| température de vulca-
1M nisation
C54 cure time BpeMs BYJAKAHU3AUHAH temps de vulcanisa-
tion
C55 cure; vulcanization BYJKaHH3a L HS vulcanisation
C56 cushion breaker aMOPTH3AUHOHHBIH coussin amortisseur
IHTHHHA COOH
CH7 cut edge; raw edge Hape3uoft Gopr bord tranché
C58 cut resistant CTOHKHH K Hajape3am résistant aux coupu-
res
D
Dl damping dMOPTH3AIHA amortissement
D2 date code nata code de date
D3 decking 3aUIHTHHA KOXYX DeMHS | carter protecteur
D4 dip coat oOKaaaKa, nonyueHHas| revétement par treme
MaKaHHEM page
D5 dipped fabric TKaHb, oOpaboranuasa Me-| tissu enduit par trem-
TOAOM MaKaHHSf page
D6 discharge Dasrpy3ka déchargement
D7 distorted ply; wrink- { zedopmupoBannuit chao#t | pli déformé
led ply
D8 dog leg, misalignment | napyuenne ueHTPOBKH | décentrage
D9 double warp fabric TKaHb ¢ ABOWHON ocuoBof| tissu & chaine double



I1podoaierue
HeMeuxu il Ucnauckuit Uranesuckuff
C41 Spanngewicht contrapeso contrappeso
C42 Deckplatte recubrimiento rivestimento
C43 DeckplattenstoB empalme del recubri- giunzione del rivesti-
miento mento
C44 Deckplattenstofl empalme del recubri- giunzione del rivesti
miento mento
C45 Deckplattenverschleil; | desgaste del recubri- usura del rivestimento
Deckplattenabrieb miento
C46 Rifibildung formacion de grieta forl'mtazione di screpo-
ature
C47 Haarrifibildung; agrietamiento screpolatura
Rifibildung
C48 Kriechen arrastre, deslizamien- | cedimento
to
C49 Kriechgangantrieb accionamiento por azionamento ausilia-
arrasire rio
Cbo Crimp crimp arricciatura
ChHI Balligkeit: Bombie- abombado corona
rung
Co2 ballige Trommel: tambor abombado puleggia a corona
bombierte Trommel
Co3 Vulkanisationstempe- temperatura de vul- temperatura di vulca-
ratur canizacion nizzazione
Cb4 Vulkanisationszeit tiempo de vulcaniza- tempo di vulcanizza-
cion Zione
CbH5 Vulkanisation vulcanizacion vitlcanizzazione
Ch6 Schutzeinlage, cojin amortiguador strato di tessuto anti-
Dampfungscinlage strappo
C57 geschnittene Kante borde cortado bordo tagliato; bordo
OreZZ0
C5H8 kerbzdh resistente a cortes resistente al taglio
D1 Dimpfung amortiguacion smorzamento
D2 Datenschliissel codigo de datos codice per la data
D3 Gurtabdeckung recubrimiento copertura
D4 Tauchschicht recubrimiento por rivestimento per im-
impregnacion mersione
D5 getauchtes Gewebe tejido impregnado tessuto impregnato
D6 Auslauf: Abwurf descarga scarico
D7 gefaltete Einlage capa deformada, capa | tela deformata; tela
plegada arricciata; tela
piegata
D8 Schieflauf desviacion; desali- deviatore; disallinea-
neacion mento
D9 zweikettiges Gewebe tejido de doble urdim- | tessuto a doppio or-

bre

rocTt 28826—90
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AxramuftcKui Pyc ckui Ppanyysckui
D10 drive NPUBOK entrainement
DIl drive factor Ko3hodunHeHT npuBOAA facteul:t d'entraine-
men
D12 drive pulley npusoaHo#t OGapabau tambmtlr d’entraine-
fmen
D13 drum cure ByJKaHu3anus Ha Gapaba-| vulcanisation sur
He tambour
D14 dry cyxoht sec
D15 | dual drive npHBOA c AByms GapaGa-|entrainement & deux
HAMH fambours
D16 duck TKaHb NJI pDeMHA tissu pour courroies
D17 duck WElght Macca TKAHHU masse du tissu
D18 durometer TBEpAOMED duromeétre
D19 dynamometer AHHAMOMETD dynamométre
E
El edge wear u3HOC GODPTOB usure des bords
E2 l EffeCtiVe terlSiOn Oﬁmee— THHFEHuHaHbHD‘E effort tangentiEI tO'
YCHIHE tal, tenision Effﬁ(‘.-
| five
E3 | elastic limit npeges YAPYrocTH limite d’élasticité
E4 | elastomer 2JIacTOMED ¢lastomeére
E5 elevator belt 3JIEBATOPHAS JICHTA courroie élévatrice
E6 elongation VAJHAEHHe allongement
E7 elongation at break OTHOCHTEJbHOE  YAJHHe-| allongement a la rups
HHe NpH paspHBe ture
E8 embossing roppHpoOBaHHe gauirage
E9 ends; warp threads HHTH fils
E10 |endurance test HCTINTAHKE HA yCTAJOCTh | ¢ssai de fatigue
Ell | exposed fabric TKaHb ¢ HapylleHneMm mo-| tissu mis a nu
KPBHITUSA
E12 extensibility PACTAXHMOCTD extensibilite
E1l3 extraction test IKCTPArHpoBaHHe essai d'extraction
F
F1l | fabric TKaHb tissu
F2 fabric count APTHKYJ TKAHH titre du tissu
F3 fabric finish OTAeNKa TKaHH apprét du tissu
F4 | fabric impression; HaOWBKa TKaHH impression du tissu
{ cloth impression
Fb Ifabric picks KOJHUECTBO YTOUHLIX HH-| nombre de fils de

TeH

trame
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I1podoasceria
Hemey xuil Henangcguu Uransaucgu it
|
D10 Antrieb accionamicento | azionamento
D11 Aniriebsiaktor factor de accionamien- | costante di aziona-
to mento
D12 Antriebstrommel ] fambor de acciona- puleggia motrice
miento
D13 Trommelvulkanisation | vulcanizacidn en tam- | vulcanizzazione st
bor tamburo
D14 trocken seco; 1o pegajoso Secco
D15 Doppeltrommel-An- doble accionamiento doppio azionamento
trieb
D16 Gurtgewebe; Gewebe tejido para bandas tela pesante
iransportadoras
D17 Gewebegewicht peso del tejido peso del tessuta
D18 Héartemesser; F
Hartepriifgerat durémetro duromeitro
D19 Dynamometer; | dinamometro dinamometro
Kraftmesser
E1l Kantenverschleify desgaste del borde usura del bordo
E2 tatsdchliche Span- tension de referencia, tensione effettiva
nung; effektive tension efectiva
Spannung
E3 Elastizititsgrenze limite elastico limite elastico
L4 Elastomer elastomero elastomero
ES Elevatorgurt; banda elevadora nastro elevatore
Becherwerksgurt
E6 Dehnung alargamiento | allungamento
E7 Bruchdehnung alargamiento a rotura allungamento a rot-
I {ura
E8& i Pragung ] impresién, magcado impressione
E9 Kettfdden fibras de urdimbre t estremita
E10 | Dauerversuch | ensayo de fatiga prova di durata
Ell otfene Einlage capa al descubierto tessuto messo a nudo
E12 | Dehnbarkeit ; extensibilidad | estensibilita
E13 Ausreifipriifung ensayo de extraccion nrova di estrazione
| |
| |
F1 Gewebe | tejido tessuto
F2 Fadenzahl niimero de hilos titolo del tessuto
F3 Appretur; Gewebe- acabado del tejido | Tinitura del tessuto
Ausriistung
F4 Gewebeabdruck impresion del tejido | impressione del tes-
suto
Fb Schullfaden numero de hilos en | fili per pollice del

trama

tessuto; numero di.
fili di trama per
pollice
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AHraufic kuit PyccKuil dpanHysCKuf
Fé fabric slab MHOT'OCJIORHHIA Kapkac carcasse multiplis
F7 face; side IOBEPXHOCTH face
F8 fastener COeANHATEb agrafe
F9 fatigue YCTANOCTD fatigue
F10 filler seam repMeTH3HpOBaHHWH woB| couture étanchéisée
Fill filler: fillet: insert NPOKJafoyHaad pe3HHa caoutchouc de rem-
rubber plissage
F12 fillet: insert rubber; NPOKJaZOYHAA PEe3HHA caoutchouc de rem-
filler plissage
F13 fire reststant OrHECTORKOCTD résistant au feu
14 flame resistant cTORMKHA X AeficTBuI0O nJja-| résistant 4 la flamme
MEHH
F15 flange GoxoBasi MOBEPXHOCTh flanc
FI6 flanged edge; raised | paanuesnst kpa# bord de contenance
edge, Vanner edge
F17 flanged pulley 6apaban ¢ daannaME tambour a joues
Fl8 flash; spew; rind 3ayceHell bavure
Fi9 ffat belt NJOCKHA peMeHb courroie plate; cotur-
roie travaillant a
plat o
F20 | {lat cure MaTepuan ¢ Gosbluum naa-| vilcanisation a grand
TO BYJKaHU3AIHH plateau
F21 flat face pulley Gapaban Ge3s SoMGuposxH|iambour non bombé
F20 flex cracking TPEUIHHN OpH H3rkbax craquelure par flexion
F23 flex life CPOK cayXOn npy Hsrube dufrlée de vie & la
exion
F24 flex life test HCNHTaHHe Ha H3ruboyc-| essai de résistance a
TORYHBOCTD la flexion
F25 flexing H3rnlH flexions
F26 float 60KOBOE OTKJIOHEHHE déporter latéralement
F27 floating breaker 3aMHTHHIA CJIOA ma Pesm«! pli de protection sur
HOBON MOAYIIKE coussin en caott-
chouc
F28 floating idler pulley |noasuxxuoft HarsaxHo# 6a-| tambour de tension
paban mobile
F29 flow crack TpellHHa, BH3HBaeMast! craquelure due a une
NOABYJIKAHH3AI HEH fixation précoce
F30 flow line; {flow mark | aedexrt mnoBepxHOCTH, BH-| défaut de surface dl

3nBACMHA
HH3anHe

NOABYJIKA-

a une fixation pré-
coce
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I1podosrmenue
Hemeuunit Henguckuhi l HUranbvsaackuit
|
6 Einlagenpaket: | niicleo multicapa niicleo tele del nasiro
Gewebeplatte
F7 Stirnflache; Seite superficie; cara faccia
F8 Verbinder | elemento mecéanico de | giunto (per nastro}
empalme; grapa
F9 Ermiidung fatiga fatica
Il Nahtstreifen tapa junta, relleno de giunzione con apporto
union
Fil Fillgummi goma de insercion l gomma di inserto
Fl2 Falligummi l goma de insercion gomma di inserto
F13 feuerbestandig | resistente al fuego resistente al fuoco
!
Fi4 flammwidrig | res.stente a la llama resistente alla fiam-
ma
F1i5 Flansch flanco; contencion t flangia
F16 Wulstkante ‘ borde flanqueado, bordo flangiato; bor-
borde de contencién do rinforzato, bor-
do alettato
F17 Trommel mit Bord- tambor de discos puleggia flangiata
scheiben I laterales
F18 Austrieb registro; rebaba crosta: bava
F19 ungemuldeter Gurt; banda plana, correa cinghia piatta; nastros
Flachgurt plana nastro che lavora
| piatto
F20 Vulkanisationspla- vitlcanizacion en pla- | vulcanizzazione su
teau ca superficie piana
F21 zylindrische Trommel tambor cilindrico puleggia a faccia
diritta
F22 Biegeril} i grielas de flexion screpolatura da fles-
| sione
F23 Dauerbiegefestigkeit resistencia a flexio- durata alla flessione
nes continuas
F24 Priifung der Dauer- ensayo de resistencia I prova di durata alla
biegefestigkeit a flexiones conti- flessione
nuas
F25 Biegung flexion flessione
F26 Schieflauf desviacion lateral deviare
F27 Drehergewebe im tejido de armado tessuto antistrappo
Dampiungsgummi I flotante l annegato
F28 bewegliche Spann- rodillo portante mévil | puleggia oscillante
trommel
F29 FlieBbruch orieta de moldeo screpolatura da scot-
tatura
F30 FlieBlinie: FlieBmar- | linca de moldeo; mar- | difetto superficiale pes

kierung

ca de moldeo

scottatura
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ww

F31

F32
F33
F34

F35
F36

F37
F38

F39
F40

Gl
G2
G3

G4

G6
G7

Hl

H3
H4

HbS
H6
H7

roCT 28826—90

AHTJAMHC KHH

flow mark:; flow line

folded edge

freeze resistant; cold
resistant
frequency factor

friction compound

friction; static fric-
tion

friction pull; adhe-
sion; bond

i friction surface

frictioned fabric
fungicide

G
orab test
gradient; slope
gravity take-up
gravity weight; coun-
terweight
ground finish

guide idler

guide pulley

H

hardening
hardness
hazing
head

head and fail drive
heat resistance

holdback: anti-run-
back; baskstop

PyCckHHA

ZedeKT noBepXHOCTH, BH-
3HIBaeMbilf MOABYJIKaAHH"
sauueln

3aBEPHYTHHA GopT

MOPO3OCTOHKH

YacTOTa NPOXOXKIEHHUS

cMech JAJs NpoMasKu
CONPOTHBJEHNE TPEHHIO

LPOUHOCTE CBA3KH

dpuUKLHOHHAA O0KJAaAKa

NpOpe3HHEeHHAA TKaHb
(O YHrHILHA

HCTILITAHHE Ha BHIPHB

HaKJOH

HaTAXHOEe YCTPOHUCTBO C
HCNIOJABL30BAaHHEM  HPO-
THBOBECa

TIPOTHBOBEC

OoTHIAH(DOBAHHAA IIOBEPX-
HOCTD
HAIPABAAIOIIHN POJIHK

Hanpasasowult 6apaban

OTBEPXKAeHHe

TBEPROCTH

MOTYCKHEHHe

roJIOBKa

roJIOBHOH ¥ XBOCTOBOH
NIPHBOJ

TIJOCTOHKOCTD

yceTpoficTBO,  MpenoTBpa-
mamuee o6paTHLA XOA

l GpaHiy3CcKKR

‘ défaut de surface dil
a une fixation pré-
{ coce

bord enroulé

| résistant au froid

frequence de passage

mélange friction

résistance au frotte-
ment

adhérence

revétement par fric-
tion: surface fric-
tionnée

tissu frictionné

fongicide

essaj d’arrachement
pente

dispositif de tension
par confrepoids

contrepoids
surface rectifiée
rouleau de guidage

poulie de guidage

durcissement
dureteé
ternissage
téte

entrainement en téte
et en queue

résistance a la cha-
leur

antidériveur; antire-
tour



F31

Fa2
F33
F34

F35
F36

F37
F38

F39
F40

Gl
G2
G3

(4

G6
G7

HI
H2
H3
H4
Hb
H6

H7

HemMmeukuii

Flielmarkierung;
Flieflinie

gebuckte Kante;
umgelegte Kante
kdltebestandig

Umiauihiufigkeit;
Frequenzfaktor

Frikitonsmischung

Haiftreibung

Haftung

friktionierte Ober-
fliache

iriktioniertes Gewebe
verrottungsfest

Klauentest
Steigung

Gewichts-Spannvor-
richtung

Spanngewicht

nachgearbeitete
Oberflache

Fithrungsrolle; Lenk-
rolle

Fihrungstrommel;
Lenktrommel

Harten

Harte

Tritbung

Abwuriende; Koptf,
Kopfende

Kopf- und SchluBlan-
trieb

Hitzebestindigkeit

Riicklaufsperre;
Riicklaufbremse

Henanc Ky

marca de moldeo:
linea de moldeo

borde vuelto
resistente al frio
frecuencia de paso

compuestio de iriccidon
agarre

adherencia
superficie friccionada

tejido iriccionado
fungicida

ensayo de arranca-
miento
inclinacion

tensor por contrapeso

contrapeso
superficie rectificada
rodillo guia

tambor guia

endurecimiento
dureza
enturbiamiento
cabeza

accionamiento en ca-
beza y cola
resistensia al calor

bloqueo de retroceso;
freno de retroceso

IroCT 28826—90 C. 19

I podoaxcenue

HralbsiHC KHI

difetto superficiale
per scottatura

bordo piegato

resistente al freddo:
resistente al gelo
fattore di frequenza

mescola di frizione

frizione; attrito sta-
tico

adesione

gommatura a frizio-
ne; superiicie di
attrito

tessuto irizionato

funghicida

prova di trazione del
tesstito

pendenza (grado di
inclinazione)

ricupero a gravita

contrappeso
finitura smerigliata

rullo di guida

puleggia di guida

indurimento
durezza
opacizzazione
testa

azionamento in testa
e coda
resistenza al calore

blocco di retromar-
cia; arresto di ret-
romarcia
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AHrIHACKHH PyccKHii PpaHiy8CKHA
HS8 Holland cloth roJUlaiACKOe IOJOTHO toile de Hollande
HY horizontal curve; rPOPH3OHTAJbHAA KPHBas | courroie a courbure
radius belt; turn | horizontale
belt
H1G horseshoe breaker yCH/IeHHe Kpas | renfort de bordure
Hil | hot air cure By/JKaHH3anuss  ropsaumM| vulcanisation 2 Pair
BO3AYXOM ~chaud ‘
H12 hugger belt conveyor; | sneBaropras ycrasoBka | é€lévateur a courroies
blanket conveyor | paralléles
HI3 hugger drive BCIOMOraTeJbHHE peMeH-| entrainement par
HEHA NPHBOX, courroie auXxiliaire
Hl4 hYStEI‘ESiS rucTepesHe ' hYSiél’éSiS
HI5 hysteresis loop Ne1/s THCTepe3nca | boucle d‘hYStéréSiB
l |
11 idler: roll DOJIHK | roulcau
12 idler pulley BeJoMBIf1 6apaban | tambour mené
I3 impact yaap impacl; choc
14 impact idler aMOPTH3HUPYIOWIHMA PpOJIBK | rouleau amortisseur
I5 impregnation NpONHTKA | imprégnation
I6 impression HaOuBKa | impression
17 impulse UMIY JbC impulsion
I8 indentation OTNEYaTOK empreinte: indenta-
_ I tion
19 insert rubber; fillet; | nmpokmagounas peswna | caoutchouc de rem-
filler | plissape
110 inside idler oTkJousilomuiA poank | rouleau d’'inflexion
11] inside length | BHYTPEHHAA AJIMHA i longueur intérieure
112 installation allowance | perysupoBanne Mexoce-| réglage d’entr’axe
_ BOIro PacCTOAHRHA
113 instantaneous modu- | MruOBeRHHID MOAYJAb ynpy-| module d’élasticité
lus I'OCTH instantané
114 interstice 3430D interstice
115 irons; side irons; bars | ppokaanky cales
J
Jl joint; seam CTHIK joint
K
K1 kinking crubanne pliure
L
L1 lacing HaTAXKHOE YCTPORCTBO tendeur
1.2 lagged pulley 6apaban ¢ oOkJaaKoH tambour garni
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ITpodoawenue
e o
! Hemenknii l HenaHCokHH HranbsRdackil
H8 Rohgewebe tejido de Holanda ‘ tessuto di Olanda
H9 horizontale Kurve | transportador en cur- | curva orizzontale
va horizontal | cinghia
H10 Gewebe-Kantenschutz | tejido protector en- | tessuto antistrappo a
| volvente de borde ferro di cavallo
Hit HeifSluftvulkanisation vulcanizacion por aire | vulcanizzazione ad
caliente aria calda _
H12 Deckband-Forderer elevador de bandas convogliatore a nastri
paralelas ravvicinati
Hi3 Deckbandantrieb, accionamiento por azionamento a nastri
Stitzgurtantrieb banda auxiliar | ausqlan
H14 | Hysterese histeresis Isteresi _
Hi5 Hystereseschleife ciclo de histeresis ciclo di isteresi
11 Tragrolle rodillo portante portante
12 Tragrolle rodillo portante puleggia folle
13 Aufschlag; Schlag; impacto urto
Stofd
14 Pufierrolle rodillo amortiguador rullo ammortizzatore
i Impriagnierung impregnacién impregnazione
16 Abdruck impresion impressione
17 Impuls impiulso impulso
I8 Eindruck scllado intaccatura
19 Fiillgummi coma de insercién gomma di inserto
110 innenlﬁegcﬂde Tra- rodillo portante inter- | puleggia interna
grolle no
1] innere Linge longitud interna lunghezza interna
112 Langentoleranz: tolerancia en longi- tolleranza di instal-
Einbautoleranz tud lazione
113 Elastizitatsmodul modulo de elasticidad | modulo istantaneo
114 Zwischenraum intersticio interstizio
115 Beilege-Eisen reglas de vulcanizar ferri: barre
J] Verbindung: Naht empalme giunto; giunzione
Kl Knickung pliegue piegatlure
I
L] Gurtverbinder mordazas laccio
L2 belegte Trommel tambor recubierto puleggia con guarni-

zione
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AHrnufic Kul Pycckui ¢paxuy3CcKAH
1.3 lagging obKJagKa | garnissage
1.4 laminated cover KaJaHxposaHHas oO0kaan-{ revetement calandreé
Ka
L5 lap joint CTHIK BHAXJECTKY joint par recouvre-
ment
16 lateral misalignment | G60KOBOE OTKJIOHEHHE | déport latéral
L7 lay | HabuBKa | commeitage
L8 [ayer CJION | couche
L9 [Leno breaker 3alIHTHBEIH cJaol ¢ axyp-| pli de protection a
HEIM ImepenvieTeHlHeM armure gaze
L10 Leno weave a’XKypHOe TIEDenJIeTeHHe | armure gaze
L11 life test HCHEITaHHE Ha JAOJAroBed-| essai de dureée
HOCTD
Li2 lift NnoJ’beM | élévation
L13 light resistance CBETOCTOHKOCTD résistance a la lumié-
re
L14 liner NIPOKJIaJKa intercalaire
L1b live storage AJIHTEJIbHOC XDaHEHHE reserve de courroie;
stockage a I'ancien-
. | neté
L16 live rolls NOJABHXHOA DOJHK rouleau mobile
L17 | load HaTOJHHUTEb | charge
L18 longitudinal joint NPOAOJBHHH CTHK | joint longitudinal
L19 loop edge neTneo6padnasi KPOMKa | lisiére bouclée
L20 loose cover orciaoHBIIasicst  oOkJaAKa| revétement décollé
L21 loose edge | oTcaouBwnfica 6opT 'bord décollé
|
1.22 loose ply OTAEJbHRH CJIOk pli décollé
L23 low temperature fle- |rubxocts mnoche BHAEePXK-| flexibilité aprés con-
xibility KH DpH HH3KOR TeMmne-| ditionnement 3 bas-
paType se température;
flexibilité aux bas-
ses températures
1.24 low temperature fle- | u3ru6 npu Hu3Koi TeMme-| flexion 3 basse tem-
xing; cold flex parype pérature
M
M1 make up piece H30bITOUHASA AJHHA CThiKa| surlongueur de jonc-
tion
M2 manufacturer’s iden- | dnpmennut 3HaX H8ro-| identification du fab-
tification: trade TOBJICHHS ricant

mark
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Hemeukui l Uenaucekufl Hranvanckull
L3 | Belag recubrimiento guarnizione
L4 kalandrierte Deck- recubrimiento calan- rivestimento laminato
| platte; doublierte i drado
' Deckplatte | |
L5 Laschenverbindung tapajuntas giunzione della falda
L6 seitliches Ablaufen; desalineamiento disallineamento late-
Schieflauf ) rale
L7 Seilschlag; Schlaglan- | paso; paso de torsidon | direzione
ge
1.8 Lage: Schicht capa strato
Lo Lenobreaker capa de armado de tessuto di cotone
lino leggero antistrappo
L10 Lenogewebe tejido de lino armatura di cotone
) leggero
L1] Lebensdauerprifung ensayo de duracién prova di durata
L12 Auizug; Forderhohe elevacion dislivello
L13 | Lichtbestandigkeit resistencia a 1a luz resistenza alla luce
L14 Mitlauter tela de proceso tela di servizio
L15 Bandreserve; Reser- longitud adicional, immagazzinamento
veschlcife longitud de reserva mobile
L16 | angetriebene Rolle rodillos accionados rulli mobili
L17 | Fiillstoff carga carica; banco
L1& | Langsnaht junta longitudinal giunta longitudinale
L19 getschlossene Webkan- | horde vuelto bordo a maglia
¢
20 abgeloste Deckplatte | recubrimiento separa- | rivestimento staccato
N do
L21 | abgeloste Kante | borde separado, canto | orlo staccato
. separado
L22 abgeloste Lage; capa separada tela staccata
abgeloste Einlage
.23 Kaltbiegefdhigkeit flexibilidad a bajas flessibilita a freddo:
temperaturas flessibilita a bassa
temperatura
|
124 Kaltbiegen; Kaltbie- flexion a baja tempe- | flessione a bassa tem-
gung rafura peratura; flessione
' a freddo
M] herausnehmbares pieza suplementaria sovraspessore
Gurizwischenstiick retirable
M2 Herstellerkennzeichen | identificacién del identificazione del

fabricante

fabbricante
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! Anrauiic kil PyccKHH PpaHUYy3CKHHI
I »
M3 masterbatch MaTOYHAA CMeCh | mélange maitre
M4 maximum horsepower | makcuMmaJbHasg MOUIHOCTB| ptlissance maximale
M5 | maximum operating | maxcumadbHoe  pabouee| tenision maximale
belt tension HaTAMEHHe d’utilisation
M6 maximum number of MaKcHUMaJbHOe uHego cgo-| nombre maximal de
plies en p]iS
M7 | maximuin tension MAKCHMAaJbHOe HaTsKe-] tension maximale
» ) HHe - [ ]
M8 | migration MHUTpaUHsL migration
M9 mirgation stain MHCPAUHOHHOE MATHO tache de migration
M10 | mildew inhibited npoTuBorpubkosas o6pa-| traité anticryptoga-
_ _ 60TKa mique o
M1l mildew resistance cToliKOCTs K Aelicrpuio] résistance a la moisis-
_ NJeceHH Sure
MI2 | mill CMecHTe b mélangeur
M13 minimum accelerating | MunuMaJabHOe BpeMfA Yyc-| durée minimale
time KOPeHHUSA d’accélération
M14 minimum number of MHHUMAJbLHOE YHCJO CJ0-| nombre minimal de
plies eB plis
M15 minimum tension MHHHUMAJLHOEe HaTaXe- [tension minimale
| Hue
M16 | minimum braking | MHHHMaJbHOe BpeMsa Top-| durée de freinage
time | MO XKeHHUH minimale
M17 | mirror finish sepkaJbHas uHcToBas ot-| fini miroir
| nesxa
MI18 misalignment; dog HapylleHHe LEeHTPOBKH décenirage
leg
MI9 [ mix; compound CMECh 'mélange
M20 modulus MOAYJb ! module
M21 | moisture regain | paBHOBECHAA  BJIAXMHOCTB| reprise d’humidité
M22 | Mooney scorch | TOABYJAKAHH3aUHA 110 My-| précocité Mooney
HHU
. . { .
M23 Mooney viscosity nJ1acTHYHOCTh N0 MyHHM | consistance Mooney
M24 mould lubricant; cMaska jauaa upecc-cdopmbl| lubrifiant de moule
| mould release *
M25 mould mark Mapka (GopMHbl marque de moule
M26 mould registers OrpaHuuuTean GOpMbLI moyens utilisés pour
| aligner les picces
du moule
M27 mould release; mo- cMaska Aasa npecc-gopmui| lubrifiant de moule
uld Iubricant
M28 moulded edge; square | ¢opMoBaHHBI 60PT t bord moulé




I
| HeMme ukui

M3
M4
M5

M6
M7

M8
M9

MI10
M1
M12
M13
M14
M15
M16
M17

MIS8
MI19
M20
M21
M22

M23
M24

M25
M26

M27
M28

| Grundmischung

maximale Leistung

maximale Gurtbetri-
chsspannung

maximale Einlagen-
zahl

maximale Zugspan-
nung

Wanderung

Wanderungs-Verfar-
bung

geschiitzt gegen Ver-
roltung

Verrottungsbestandig-

keit
| Walzwerk

Mindest-Anlaufzeit
| Mindest-Einlagenzahl
| minimalc Zugspan-

_ nung
kiirzeste Bremszeit

hochgldnzende Ober-
flache; Spiegel-
glanz

Schieflaut

| Mischung

| Modul

Feuchtigkeitsaufnah-
me

Mooney-Anvulkanisa-
tion

Mooney-Viskositat

Formtrennmittel

Formkennzeichen
Formenfiihrung
Formtrennmittel

geformte Kante;
Vollgummikante

Hcenascekni

mezcla madre
potencia maxima

| tension maxima de

funcionamiento de
la banda

nimero maximo de
capas

tension maxima

migracion
mancha de migracion

tratamiento antimoho
resistencia al moho

molino; mezclador
abierio

tiempo minimo de
aceleracién

namero minimo de
capas

tension minima

tiempo minimo de

frenado
pulido espejo

desalineamiento

mezcla; compuesto
modulo
absorcion de humedad

previtlcanizacion se-
gin Mooney

viscosidad Mooney

desmoldeante, lubri-
cante

marca del molde

sistema de alineami-
ento del molde

lubricante; desmolde-

ante
borde moldeado,

borde recto

roCTt 28826—90
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IIpodorxcenue

HTanusHe KUl

mescola madre

poteniza massima

tensione massima di
funzionamento del
nastro

numero massimo dei
teli (strati)

lensione massima

migrazione
segno di migrazione

trattamento antimuffa
resistenza aniimuiia
mescolatore

tempo minimo di ac-
celerazione

numero minimo dei
teli (strati)

tensione minima

tempo minimo di
frenata
finitura a specchio

deviatore: disallinea-
mento

mescola

modulo

ricupero di umidita

scoftatura Mooney

viscosita Mooney
lubriticante; antia-
desivo per stampo
segno di stampaggio
regisiro dello stampo

lubrificante; antiade-
sivo per stampo

hordo stampato; bor-
do squadrato



C. 26 TOCT 28826-—-90
AHraufc Kunt PyccKHH P paHIy3CKHH
N
N1 necking down CYKEeHHe striction
N2 nerve HEPB nerf
N3 net endless length OecKOHeUYHasl AJHHa longueur en sans fin
nette
N4 nip; bile 3a30p jeu
N5 nominal HOMHHAJbHH A nominal
N6 non-blooming HeBHIBeTAIOW Hit sarns repousse
O
8)| off gauge BHe JAONYCKOB hors tolérance
02 oil resistant MaCJOCTOUKHH résistant aux huiles
03 oil swelling HafyXaHHe B MacJe gonflement dans
Vhuile
04 open seam OTKPHITHH IWIOB couture ouverte
05 open steam cure BYJKAHH3alHA OCTPHM na-ivulcanisation en va-
poM peur libre
06 operating tension pabouee HaTAXEHHE tension de service
Q7 optimum cure ONTHMAaJbHaA BYJKaHH3a-| vulcanisation optima-
19783 1 le
08 outside diameter | SKCUeHTPHUCHTET  HAPYXK-| excentricité du dia-
eccentricity HOrO AHaMeTpa metre extérieur
09 overcure NepeBYJIKAHH3a MU survulcanisation
010 overlap coeHHeHHe BHAaXJEeCTKY |recouvrement
011 oxidation OKHCJEHHE oxydation
012 oxygen bomb KHCJOpPoAHasi Gomba bombe & oxygéne
013 oxygen bomb ageing |ctrapeHue B KHCJ0POAHOR| vieillissement 2 la
boMOe bombe a oxygéne
014 ozone cracking 030HHOE pacrTpeckuBanue | craquelure due a
'ozone
015 ozone resistance 030HOCTOHKOCTD résistance a 'ozone
P
Pl package conveyor KOHBeHep AJis NaxeTHPO-| convoyeur pour char-
BaHHKX I'DPY30B ges isolées
P2 passenger conveyor KOHBeHeD AN JioAeH trottoir roulant
P3 performance test; HCNBITAHHE B YCJIOBHAX| essai en service
service test 3KCMJyaTaluy
P4 permanent set ocratToyHas Jedopmanuf| déformation remanen-
CXKaTHA te
P5 permeability MPOHUIIAEMOCTD perméabilité
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Ilpodorceruie
B e
HeMmenxkuit HernancKui HranpaacKHA
NI Einschniiren estriccion; estrecha- riduzione della se-
miento zione
N2 Nerv nervio nervosita
N3 endlose Linge ohne longitud del sin fin lunghezza continua
Zuschlag netta
N4 Spalt picadura giuoco
NS Nennwert nominal nominale
N6 nicht ausblithend no eflorescente nont efflorescente
O] nicht mafigerecht fuera de tolerancias fuori tolleranza
02 olbestiandig resistente a aceites a prova d’olio
03 Olquellung hinchamiento en rigonfiamento in olio
aceile
O4 offene Naht junta abierta giunta aperta
05 direkte Dampfvulka- vulcanizacion directa | vulcanizzazione a
nisation en vapor vapore diretto
06 Betriebsspannung tension de servicio tensione di funziona-
mento
07 Vulkanisations- optima vulcanizacion vulcanizzazione
optimum ottimale
08 Exzentrizitdt des excentricidad del eccentricita del dia-
Auflendurchmessers diametro exterior metro esterno
O9g Ubervulkanisation sobrevulcanizacion sovravulcanizzazione
010 Uberlappung solape; recubrimiento | sovrapposizione
por solape
Ol11] Oxidation oxidacién ossidazione
012 Sauerstofibombe bomba de oxigeno bomba ad ossigeno
013 Sauerstofialterung envejecido por bomba | invecchiamento con
de oxigeno bomba ad ossigeno
Ol4 Ozonri8bildung grietas de ozono screpolatura da ozone
015 Ozonbestandigkeit resistencia al ozono I resistenza all’ozono
Pl Stiickgutiorderer transportador de convogliatore di pac-
paqueteria chi
P2 Personenforderer; transportador de per- | nasiro per iransporto
Fahrsteig sonas persone
P3 Gebrauchstest ensayo de servicio; prova di prestazione;
ensayo de uso prova di servizio
P4 bleibende Verfor- deformacion perma- scostamento: defor-
mung nente mazione permanen-
te
P5 Durchlassigkeit permeabilidad permeabilita



. 28

P6
P7

P38

P9

P10
Pl
P12
P13
Pl4
P15
Pl6
P17
P18
P19
P20
P21
P22

P23

P24

P25
P26

P27
P28

PR9
P30

P31
P32
P33
P34

P35

roCT 28826-—90

AUHrnudc gkui

pick
pitch line

plasticity
plasticizer
plastometer
plate finish
platen finish

plied yarn

ply ,

ply adhesion

ply arrangement
ply blister

ply separation

ply tensile strength

pOrosity

portable conveyor

post-cure; aftercure,
post-vulcanization

preproduction inspec-
tion; preproduction
test

preproduction tesf;
preproduction in-
spection

press

press length

press mark
press overlap

pre-cure
printed brand

progressive ply sepa-

ration
pulley cover

pulley lagging
pulley wrap

pure gum

PyCCKHH

VTOYHAA HUTD
pacYeTHAs JIHHHSA

MJACTHYHOCTD
naacTudUKATOP
yJ1acToMeTp
o6paboTKa NJACTHHH
o6paboTKa NJUTH

KpyueHHe HUTH

cJaol
HPOUYHOCTb CBA3YH

CAOAMHU
PacToJIOKeHHe CJ0eB
BO3NYIUHBIH KAPMAaH

OTCJIaHBAHHE

pabouee HATSAXKEHHE CJOA

NOPUCTOCTh

MOABHKHOH KOHBelep

nochaenymoouias
3alUA

H3VYEHHe WJH HCNLITAHHe

AQO H3TOTOBJIEHHHA

H3YYeHHe HJIH HCIbLITaHHe

IO M3roTOBJCHHS

rnpecc
AJHHA TIpecca

Mapka npecca

NMepeKphuTHE XOJa mnpecca

NOJABYJKAHH3aHA
HaHeCEeHHAA MapKa

IIOCTEINIEHHOe OTCJ1apBaHHe

oOK/1aika €O CTOPOHB ba-

pabaHa
byTepoBka G6apabana

HaMoTkKa Ha OGapalau

MEeXIy

BYJKaHH-

Ppaniy3cKui

duite
fibre neutre

plasticite
plastifiant
plastomeéire
fini plaque
fini plateau

fils retors

pli
adhérence entre plis

disposition des plis
poche d’air
décollement enire plis

tension de service du
pli

porosite

convoyeur portable

post-vulcanisation

examen avant fabri-
cation; essai avarnt
fabrication

examen avanf fabri-
cation; essai avant
fabrication

presse

longueur de la presse

marque de presse
recouvrement de
coup de presse
pré-vulcanisation
marque imprimeée

décc;llement progres-

S1

revétement coté
tambour

garnissage tambour

enroulement sur tam-
bour

HEHAIIOJIHEHHAA De3HHOoBaA: Lure gomme

CMECH



ITpodoaxenue
HeMeukuh Hcnauc kuit Uranbsauc kuit
P6 Schuf} hilo de trama filo di trama
P7 neutrale Faser linea neutra linea primitiva; fibra
neutra
P8 Plastizitat plasticidad plasticita
P9 Weichmacher plastificante plastificante
P10 Plastizitatsmesser plastimetro plastometro
Pll glatte Oberfldche superficie brillante finitura liscia
P12 glatte Oberfldche superficie brillante finil’;ura a piano mac-
china
P13 gedrehtes Garn corddn torsionado filato ritorto
Pl4 Lage; Einlage capa strato; telo
P15 Lagenhaitung adherencia entre capas |adesione del telo
(dello strato)
P16 Lagenausiiihrung disposicién de las disposizione sui teli
capas (degli strati)
P17 Blase oclusion de aire entre |rigonfiamento
capas
P18 Lagenabldsung separacion de capas separazione dei teli
(degli strati)
P19 Lagenfestigkeit solicitacion de trac- resistenza alla tra-
cion de la capa zione dei teli
P20 Porositat porosidad porosita
P21 fahrbarer Forderer transportador moévil convogliatore mobile
P22 Nachvulkanisation pestvulcanizacion postvulcanizzazione
P23 Vorprifung: inspeccion previa a ispezione di prepro-
Eingangspriifung fabricacion; ensayo duzione; prova di
|  previo a fabricacién preproduzione
P24 Vorpriifung; ensayo previo a fabri- |ispezione di prepro-
Eingangspriifung cacion; inspeccion duzione; prova di
previa a fabricacion preproduzione
P25 Vulkanisierpresse prensa pressa
P26 Pressenlange longitud de prensa lunghezza della pres-
Sa
P27 Pressenabdruck marca de prensa segno di pressa
P28 Ubergangszone solapamiento de Isovrapposizione di
prensa pressa
P29 Vorvulkanisation prevulcanizacion prevulcanizzazione
P30 engepriagtes Zeichen marca impresa marca impressa;
stampata
P31 forigeschrittene La- separacion progresiva [sfogliatura
genablosung entre capas
P32 Trommel-Deckplatte recubrimiento de ro- rivestimento della
dadura puleggia
P33 Trommelbelag recubrimiento del guarnizione della
tambor puleggia
P34 Umschlingungsbogen arco abrazado, arco angolo di avvolgi-
de contacto mento sulla puleg-
gia
P35 Transparent-Gummi goma pura gomma pura

FroCT 28826-—90
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Anrnuickuii Pyccran I PpaHiLy3acKHA
Q
Q1 qualification inspec- |kBanudpHKauHOHHOE HCNH-! essai en vue de 1'ho-
tion; qualification TaHHEe HJH KOHTDPOJIb mologation; con-
test tréle en vue de
I’homologation
Q2 qualification test; KBaJHDHKanHOHHOE  Hc-| essai en vue de
qualification inspec- NHTaHHe HJAH KoHTposb| |'homologation;
tion coniréle en vue de
I'homologation
Q3 quality conformance | konrpoas uan ucnwmitauue| contrdle pour accep-
inspection; quality O NpHeMKe tation; essai pour
conformance test acceptation
Q4 quality conformance |KOHTpoJsb HJAH HcnHITaHHe| essai pour acceptation;
test; quality con- 10 NpHeMKe contrdle pour accep-
formance inspection tation
Q5 quarter turn BO3BpaTHOe ycrpoicTBo | dispositif de retourne-
ment
R
R1 radius belt; horizon- |ropusonranbuas kpHuBaf | courroie & courbure
tal curve; turn belt horizontale
R2 raised edge; flanged | dnanuesslin Kpak bord de contenance
edge; Vanner edge
R3 raised rib belt; JeHTa ¢ NeperopolkaMu | courroie A tasseaux
cleated belt
R4 rating HOMHHaJbHOe pabouee Ha-| tension de service
NpsKeHHe nominale
R5 ravel test; strip test HCMHTaHHe Ha o6pasie| essai sur éprouvette
TKaHd (B ¢dopme JeH-] de tissu en forme
ThI) de bande
R6 raw edge; cut edge Hape3Hoit 6opt bord tranché
R7 recovery ynpyroe BOCCTaHOBJIEHHe| reprise élastique
R8 reinforced centre VCHJIGHHBIH UEHTP centre renforcé
R9 reinforced cover yCHJIeHHAs OOKJalnKa revétement renforcé
RI10 reinforcement; car- apmarypa armature
case
RI1 reinforcing agent axTHBHBHIN HanoAHuTeab | charge renforcante
Ri12 repairs PEeMOHT réparations
R13 repose angle: angle | yroa ecrectBeHHoro OoTko-| talus naturel

of repose

ca
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ITpodoarxnenue
HeMenkuii HenancKHiA HTanbsHCKH A
|
i
I
Ql Giatepriifung ensavo de calificacién; { prova di qualificazio-
ensayo de calidad ne; ispezione di
qualificazione
Q2 Giiteprifung ensayo de calidad; en- | prova di qualificazio~
sayo do calificacion ne, ispezione di
‘ | qualilicazione
Q3 Abnahmepriifung ensayo de aceptacion; | prova di conformita:
ensayo de conformi- controllo di accet-
| dad tazione
Q4 Abnahmepriifung ensayo de conformi- prova di conformita
I dad; ensayo de controllo di accet-
) acepiacion tazione
Q5 Viertelbogen accionamienfo (des- dispositivo di ribal-
I | vio) a cuarto de tamento: nastro a
I {  vuelta 90°
I
R1 horizontale Kurve | transportador en cur- | curva orizzontale
va horizontal della cinghia
R2 Wulstkante borde de contencién nastro flangiato; bor-
| ' do rinforzato; bor-
do alettato
R3 | Gurt mit Quersiollen banda con perfiles nastro a listelli; cing-
transversales hia con nervature
 in rilievo
R4 | Bemessung: Kennung; | tensiéon nominal de prestazione di eser-
t  Kennzahl servicio | cizio
R5 | Abreifipriifung ensayo a traccioén de prova su provino ad
tejido asse rettilineo
|
R6 geschnitiene Kante | borde cortado; canto bordo tagliato; borda
cortado grezzo
R7 elastische Riickdeh- recuperacion elastica ricupero
nung
R8 verstirkte Gurtmittel- | centro de barra refor- | centro rinforzatos
zone zado
R9 verstiarkte Deckplatte | recubrimiento refor- | rivestimento rinfor-
zado zato
R10 Verstarkung; Zugtra- refuerzo: nficleo rinforzo
ger
RI11 Verstarkungsmittel; agente reforzante agente di rinforzo
Festigkeitstrager
RI12 Reparaturen reparaciones riparazioni
R13 Schiittwinkel angulo de reposo angolo di riposa
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R14
R15
R16
R17

R18
R19

R20
R21

R22
R23
R24

R25
R26

R27

R28
R29

Sl
S2

S3
S4

S5

S6
S7

S8

59
S10

511
S12

TOCT 28826-—-90

Agrauitc Kui

return run, return side
return side; return run

reverse step ply

reversion

rind; flash; spew

roll of belting

roll; idler
rotary press

rough cover
rough top
rough trim
rubber

rubber adhesive solu-
tion

rubber cement

rubberized
run

S

saddle; butt strap
safety factor

sag
sag belt tension

sampling

scorching
screw take-up

sealed end

seam; joint
seaming strip

self-curing

seli-tracking idler

PyccKui

o0paTtHasa BeTBb

ofbpaTtHas BeTBb

peBEepPCHBHAS JIEHTA C YCH-
JeHHBM 060pPTOM

peBepcHus

3ayceHell
DOJNIHK DEMHA

HeCYUXHA DOJHK
POTAUHOHHKIA NIpece

iepoxoBatan OOKJaAKa
penbedraa obkaanxa

cymMmapHas ofpeska 3a-
yceHIen

KayuyK

NOABYJKAaHH30BaHHHH pa-
CTBOP Kaydyka

pacTBOP Kayudyka

NPOPe3HHEHH b
XOJ

JEHTOYKAa IJifl NepPeKPHTHSA
CTHIKA

KO3p U HeHT
HOCTH

cTpedsa nporuba

HaTtAXKenue nporuba

besonac-

oT6op npob
NOABYJIKAHH3AIHS
HATAKHOE YCTPOHCTBO

BHHTOBOI'O THNA

KOHell, TNPOMUTAHHHA pa-
CTBOPOM
CTHIX

JEHTOUYKA NJS COoelHHEeHHs
CTHIKA BHaXJeCTKY

CaAMOIIPOH3BOJIbBHAA  BYJ-
KaHH3auus
CAMONEHTDPHPYIOWHH  DoO-

JIHK

' PpaHy3CKHH

brin de retour
brin de retour
pli retourné renforcé

réeversion

bavure
rouleau de courroie

rouleau porteur
presse rotative

revétement rugueux
revétement a relief

ébarbage sommaire

caoutchouc

solution de caoit-
chouc fixée

dissolution de caout-
choue

caoutchouté

course

courroie pour recouv-
rement de joint
coefficient de sécurite

fléche
tension de fléche

échantillonnage

griffage

dispositifi de tension
a vis

extrémite dissolution-
née

toint

bandelette de recouv-
rement d’un joint

auto-vulcanisation

rouleau auto-centreur
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ITpodoaxenne

_—————-—-————-—_—_—_——_—_——.—_——
l

| HeMe L KHA

‘ Henauvc Kkuy

, HNranesauc xuit

R N S e —

R17

R18
R19

R20
R21
R23

R24

R25
R26

R27

R28
R29

SI
S2

S3
S4

S5

S6
S7

S8

S9
S10

S1l
S12

| Ruckirum; Leertrum
Riicktrum: Leertrum
l abgestufte Einlagen

Reversion; Umkeh-

rung
Ausirieb
Gurtwickel

Tragrolle
Rotations-Vulkani-
siervorrichtung
rauhe Deckplatte
gerauhte Deckplatte

grobe Reinigung;
grohes Beschneiden

Gummi; Kautschuk

Gummi-Klebeldsung

Gummilosung; Gum-
mikleber

gummiert

Lauf, Trum

Stolldberbriickung
Sicherheitsfaktor

Durchhang

| Gurtdurchhangsspan-
nung

Probenahme; Bemu-
sterung

Anvulkanisation

l Spindel-Spannvorri-
chtung

geschiitztes Ende

Verbindung; Naht
Nahtstreifen

‘ Selbstvulkanisation

automatische Len-
krolle

ramal de retorno

ramal de retorno

capas escalonadas a
lo ancho de 1a ban-
da

reversion

regisiro

rollo de banda, bobi-
na de banda

rodillio portante

prensa rotatoria

recubrimiento rugoso
superficie rugosa;
superficie de agarre

limpieza primaria;
limpieza basica

goma

disoluciéon adhesiva

| de goma

cemento de goma

engomado
trayecto

tapajuntas

coeficiente de seguri-
dad

flecha
- tension de flecha

toma de muestras

prevulcanizacion
tensor por husillo

final cementado;
extremo cementado

emipalme; unidén

tapajuntas

I autovulcamnizacion

l

rodillo autocentrante

tratto di ritorno
tratto di ritorno
tela risvoltata

|

inversione

crosta; bava

materiale per cinghia
in rotoli

portante

pressa rotante

rivestimento grezzo

' lato superiore di tra-
| zione; lato supe-
riore grezzo

| rifilatura bave

|
gomma

soluzione coagulata

soluzione adesiva di
gomma

gommato
corsa

coprigiunto

fattore di sicurezza

freccia

tensione di freccia
del nastro

campionamento

| scottatura
ricupero a vite

estremita soluzionata

giunto; giunzione
| striscia di giunzione

autovulcanizzazione

rullo autocentrante
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AHrIHHCKHA PyccCKu#i Ppanily3CKHA
513 selvedge KPOMKa lisiére
S14 semi-cure NOABYJAKaHH3 AL U pr?_—vulcanisation de
ixage
S15 service test; perfor- HCIIHTAHHE B  YCJOBHAX| essai en service
mance test SKCIlJIyaTaluHH
S16 set ocTaToyHana AebopmalHa| rémanence
S17 shock load yAapHas Harpyska eifet de choc
S18 side; face NOBEPXHOCTD face
S19 side irons; bars; NPOKJAAKH cales
irons
S20 simulated service test | HcmHTanne, BOCHPOHSBO-| essai en service
Afliee yCJAOBHA  9KCM-| simule
JyaTallHH
521 single drive npuBok ¢ oxanum Oapaba-| entrainement a un
_ HOM seul tambour
S22 sink: void pPaKOBHHA bulle de surface
_ éclatée
S23 skim coat cJof PEe3HHOBOTO NOKPH-|couche de gommage
THA
S24 skimmed fabric KaJaHApPOBaHHas TKaHb | tissu calandré
S25 skirtboards HanpapJfOIHe rpysa rives de guidage de
' la charge
S26 skive CKallUBaHHe coupe en bhiseau
S27 slab ‘ KaJaHRXPOBHA JHCT feuille calandrée
S28 slab belting MOJOTHO PeMHS nappe de courroie
S29 slack side BelOMaf BeTBb brin mou
S30 slack side tension HaTAXeHHe BeROMoHi Ber-| tension du brin mou
BH
S31 slider bed NJHTA sole
S32 slip NIpocKanb3niBaHHe Ha 0a-| glissement sur tam-
pabaHe bour
S33 slope tension HanpsxXeHne npH H3aMe-| tension due & la
HeHHH YyrJa HaxJOHa dénivellation
S34 slope; gradient HaKJIOH pente
S35 smooth cover riaagKas obkaanka revétement lisse
S36 solid woven con- onHocnofiHas  KoHBedep-| courroie transportetise
veyor belt Has JeHTa maonopli



Hemouknuit

S13
S14

S15

S16
S17
S18
S16
S20

S21
S22
S23

524
S25
526
S27
528

S29
S30

S31

S32
533
S34

S35
536

Webrand: Webkante
Anvulkanisation

Gebrauchstest:
Gebrauchspriifung

bleibende Verformung

Aufschlagkratt:
StoBBkraft
Seite; Stirnflache

Beilege-Eisen

Modellversuch

Einzelantrieb:
Eintrommelantrieb
Loch

Skimschicht

geskimmies Gewebe

Leitbleche;
Schurrleisien

Abschragung

Platie

Fordergurt-Rollen-
ware

Leertrum; ablaufen-
des Trum

Spannung im Riick-
lauf; Spannung im
Leertrum

Gleitunterlage

Trommelschlupf
Hangabtriebsspan-
nung

Steigung

glatte Gurtoberfldche
durchgewebter Gurt

Henancku

orillo

prevulcanizacion:
semivulcanizacion

ensayo de servicio;
prueba de funcio-
namiento

deformacion perma-
nente

fuerza de impacto

superficie; cara

reglas de vulcaniza-
cidon

ensayo de servicio
simulado

accionamiento por un
solo tambor
hendidura; agujero

lamina de insercion;
lamina de engo-
mado

tejido con insercion;
tejido engomado

guias de carga

corte diagonal
placa
banda matriz

ramal de retorno

tension en el retorno

superficie de desliza-
miento; mesa de
deslizamiento

deslizamiento del
tambor

tension por desnivel

desnivel, inclinacién

recubrimiento liso
banda monocapa

roct 28826—90

C. 35
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Hranpstuc Ku#

ciimossa
semivulcanizzazione

prova di prestazione;
prova di servizio

deformazione perma-
nente
carico d’'urto

lato; faccia
ferri: barre

prova simulata di
servizio

azionamento singolo

bolla di superficie
scoppiata (cratere)
foglietta di gomma-
tura

tessuto fogliettato

bavette di {enuta
laterale del carico
SMUSso

lacca

nastro ricavato in
altezza multipla
lato lento

tensione lato lento
letto di scorrimento

slittamento

tensione dovuta alla
pendenza del nastro
pendenza (grado di
inclinazione)
rivestimento liscio
nastro trasportatore
a tessuto multiplo
monostrato; nastro
a nucleo monetela
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, |
ARTMIUACKHHA Pyccxuil TpaHily3CKHI
S37 specific gravity JIOTHOCTh masse volumique;
| densité
S38 spew; flash; rind 3ayceHell bavure
S39 splice CTyMeHYaTass CTHIKOBKa | jonctionnement en
etage
540 spread | MpoMa3saThb | enduire
S41 spread fabric npope3nHeHHasi TKaHb tissu enduit
!
S42 spring take-up BOCCTaHOBJIEHHe HaTsixe-| reprise de tension &
HHSI C NMOMOLIBIO TMpy-| Tressort
)KUHHOI'O YCTPOHCTBA |
S43 sguare edge; moul- dbopMoOBaHHBIH GOPT Ibord moulé
ded edge
S44 stacker YCTPOHCTBO AJfA  cKJAaxu-| appareil de mise au
DOBAHHUA stock
S$45 staple fibre IUTANEJbHOE BOJIOKHO ifibr'e discontinue
S46 starting tension | HaYaJIbHOE HATAMKEHHE tensjon de démarrage
S47 static conducting NpoBOAHHMK cratudeckoro|conducteur d’électri-
l 3JEKTPHYECTRA cité statique
S48 static friction; CONPOTHBJIEHHE TPEHHIO résistance de {rotte-
friction ment
S49 steel cord conveyor KOHBeHepHas JeHTa ¢ oc-|courroie transporte-
belt HOBOH M3 CTaJbHEIX TPO-| UusSe a cable acier
|
$50 step pad JTeHTa ¢ YCHJAEHHBIM HEHT-|courroie a centre
| poM |  renforcé
S51 step ply; belt with JEHTa C YCHUJMeHHHBM Oop-|courroie a bord
reinforced edge TOM renforcé
S52 stitched belt | CLIHTasl JIeHTA courroie confectionnée
par moletage
553 stitched carcase CIUHTBHIH Kapkac carcasse confection-
née par moletage
S54 stitching CIIHBKA moletage
5565 stock cuIpast cMech mélange cru
SH56 stress-strain relation- | OTHOLIEHHE  HaNpsAXKeHHe- relation tension-allon-
ship nedopMmanus gement
SbH7 siretch pabouee yAJNUHEHHE allongement en ser-
vice; élirage
SH8 striated cover pudaenas obkaanka revétement strie
S59 strike through NPOHHKHOBEHHE | pénétration
S60 strip test; ravel test | umcnmranue Ha o6pasue|essai sur éprouvette
| Tkanu (B ¢Qopme JeH-{ de tissu en forme
TH) | de bande
S61 suf crazing pacTpecKUBAHHe, BHI3H- | craquelure due au
BaeMoe COJMIHEYHBIMH| soleil

JyYaMH




S37

S38
S39

S40
S41
S42

S43
S44
S45
S46
S47
S48
S49

S50
S51
S5H2

SH3

S54
SH5
556
S57
S58
599

S60

561

Hemeuxkuh

spezifisches Gewicht:
Dichte

Austrieb

itberlappte Verbin-
dung

verteilen; bestreichen

gestrichenes Gewebe

Federspannstation

geformie Kante

Absetzer

Stapelfaser

Anfahrspannung

antistatisch

Haitreibung

Stahlseilfordergurt

verstarkte Gurtmittel-
zone

Gurt mit verstarkten
Kanten

genahter Gurt

genahte Karkasse

Néahen
Vorrat; Lager

Spannungs-Deh-
nungs-Verhaltnis

Dehnung

gerillte Deckplatte

Durchschlag

Abreifipriiffung

LichtriB

roct 28826—90
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| peso especifico

registro
empalme

| esparcir; aplicar

disoluciones
tejido impregnado

tensor por resortes

borde moldeado;
borde recto
apiladora

fibra cortada; fibra
discontinua
tensidn de arranque

antiestatico

rozamiento estatico;
agarre

banda con cables de
acero

centro reforzado

banda con bordes
reforzados

banda de capas
cosidas

niacleo cosido

costura

compuesto crudo

relacion-tension-
alargamiento

estiramiento

recubrimiento estriado

penetracion

ensayo a traccidon de
tejido

grietas de luz solar

C. 37

ITpodoaxcernue

Vranpsackuil

densita; massa

volumica
crosta; bava
giunta

spaimatura
tessuto spalmato

ricupero a molla

bordo stampato;
bordo squadrato
impilatore

fibra discontinua;
fiocco

tensione di avviamen-
to

staticamente con-
duttivo

frizione; attrito
statico

nastro trasportatore
con cavi d’acciaio

cuscinetto a gradino

carcassa a bordi
rinforzati

nastro trasportatore
graffato

carcassa cucita

cucitura

mescola

sollecitazione-defor-
mazione

stiramento

rivestimento scana-
Jato

penetrazione per
pressione

prova su provino ad
asse rettilineo

screpolatura dovuta
al sole
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Anrnuficknfi Pyc cxult dpadny3acKkuit

S62 swelling; volume HabyxaHHue gonflement
swell

T

Tl tack KOH(peKI HOHH A kJaeh-| collant de confection
KOCTb

T2 tail end XBOCTOBAas 4acTh extrémité en queue

T3 take-tip BOCCTAHOBJIEHHe HaTaXe-| reprise de tension
HHA

T4 take-up belt tension |ycuanwe no BoccranoBJse-| force de reprise de
HHIO HATAXKEHHSA tension

T5 take-up device VCTPOHCTBO JHJs HaTtaxke-| dispositif de tension
HHSA

T6 tandem drive TAHAEM-NIPHBOJ entrainement tandem

T7 tape line measure- H3MEPEHHE MaKCHMaJb-| mesure de la lon-
ment (maximum HOH HAJHHH gueur maximale
length)

T8 tape line measure- H3MepeHHe MHHHMaJbHO#| mesure de la lon-
ment (minimum IJTHH B gueur minimale
length) ‘

T9 tear resistance CONPOTHBJCHHe pa3gupy |résistance a la

déchirure

T10 teeth 3yObst dents

T11 template ra6JioH | gabarit

T12 tensile member NPOYHOCTHOH CJION élément résistant

TI13 tensile strength; CONpOTHBJICHHe pa3pHBY | résistance a la rup-
ultimate strength ture

| :

Ti14 tensile stress | YCHIIHE PaCTsKeHHA effort de traction

T15 tension ratio CTeNeHb HaTAXeHUH taux de tension

T16 terminal of belt con- | koHen kOHBefiepHO#i JeH-) extrémidé d’un tran-
veyor THI sporteur a courroie

T17 textile TeKCTHJb textile

TIi8 thickness gauge H3MepeHHe TOJIHHH mesure d’épaisseur

T19 thin cover TOHKas OOKJankKa revétement mince

T20 tie gum CBA3YIOULUH pesKHOBHE| gomme de liaison

KJel

T21 tight side (belt) HaTSXKeHHe BenyueR Ber-| tension du brin
tension BH tendu

T22 time cycle NMPOAOJIKHTEJbHOCTh IHK-| durée du cycle

J1d



S62

Tl
T2
T3
T4

TS
T6
T7

T8

TS

T10
T1l
T12

T13

T 14
TI5
T16

T17
T18
T19
T20

T2]

T22

HeMeukuit

Quellung; Volumen-
quellung

Aneinanderhaften
Heck: Schiufl
Spannvorrichtung

Spannung an der
Spannstation

Spannvorrichtung

Tandemantrieb:
Zweitrommelantrieb

Messung der maxi-
malen Gurtldnge

Messung der mini-
malen Gurtlange

Weiterreiliestigkeit

Zahne
Schablone
Zugtrager

Zugfestigkeit

Zugbeanspruchung

Spannungsverhidltnis
Kopf des Gurtfdr-
derers; Heck des
Gurtférderers
Gewebe
Dickenmessung
diinne Deckplatte

Gummiplatte

(Gurt-) Spannung
im Obertrum

Umlaufzeit

HMcna.c kail

hinchamiento

pegajosidad
extremo de cola
fensor

tensidén en el tensor

dispositivo tensor

accionamiento en
tandem

longitud méaxima de
la banda

longitud minima de
la banda

resistencia al des-
garre

dientes

guia de corte

elemento resistente

tension de rotura;
tensién 0ltima

solicitacidn de trac-
cidén

grado de solicitacion

extremo de un tran-
sportador de banda

tejido

medicién de espesor

recubrimiento del-
gado

goma de unién

tensién del lado
tirante de la banda

duracién de un ciclo

rocT 2882690
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HMranuvRHc kUi

rigonfiamento; volu-
me del rigonfia-
mento

appiccicosita

estremitd (zona di
caricamento)
ricupero nastro

tenditore per ricupe-
ro tensione del
nastro

dispositivo di ricu-
pero

azionamento in tan-
dem

lunghezza massima
del nastro

lunghezza minima
del nastro

resistenza allo strap-
PO
dentatura

sagoma

elemento resisfente

resistenza alla tra-
zione: carico di
rottura

sollecitazione a
trazione

rapporto di tensione

terminale di un nast-
ro trasportatore

tessile
calibro
rivestimento sottile

mastice

tensione lato teso:
tensione del nastro
lato {eso

durata del ciclo
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AHra 1ickuail PyCcKu# tpaHlly3CKHH
T23 top cover BepXHsAd 0OKJAaAKA revétetnent supeérieur
T24 top side cover; car- paboyas oOkJagKa revétement porteur
rying side cover
T25 trade mark; manu- hHPMEeHHBIE 3HAK H3rorto-{ identification du
facturer’s identi- BHTE/IA fabricant
fication
T26 training IEHTPOBKA cenirage
T27 trajectory TpaeKTOPHA trajectoire
T28 transfer sysfem CHCTEMA TepeMelleHHs systéeme de transfert
T29 fransition distance nepexojHoe pacctoaHHe | distance de transition
d’auge
T30 transition idler epexofHas pOJHKoONOpa | rouleau de transition
d’auge
T3] transverse breaker 3allHTHad nonepeunas| tissu protecteur
TKaHb transversal
T32 transverse cord 3alliIiTHOE MNOMNEepeyHoe Mo-| nappe protectrice
breaker JOTHO transversale
T33 transverse joint nonepeyHbld CTHIK joint transversal
T34 trapped air BO3JAVIUHHH NYy3LIPb air emprisonne
T35 tripper onpokHAHBalomancs  Te-| chariot verseur
JIeXKKA '
T36 troughability ciocobHocTh K JM0TK00O-| aptitude a la mise
PA30BAHKIO en auge
T37 tubular belt conveyor | Tpy6uatniit JeHTOYHHH | courroie fubulaire
| KOHBEHEeD ‘
T38 turn belt; horizontal | ropusonraawuas xpupas |courroie a courbure
curve; radius belt horizontale
T39 {wist KpyuyeHHUe torsion
U
Ul ultimate strength; COMPOTHBJIEHHe  pa3peiBy| résistance a la
tensile strength rupture
U2 undercure HeAOBYJKAHH3ALL U sous-vulcanisation
U3 unit tension HaTAXHOEe YCTPOHCTBO unité de tension
V
Vi Vanner edge; flanged | dianuesusi xpah bord de contenance
edge; raised edge
V2 vertical curve 30Ha H3ruba zone de courbure



T23
T24
T25

T26
T27
T28
T29
T30

T31
T32

T33

T34
T35

T36
T37
T38
T39

Ul

U2
U3

Vi

V2

H eMeuxkui

obere Deckplatte

{ragseitige Deckplatte

Herstellerkennzeichen

Ausrichten; Gerad-
fithrung

Wuriparabel;
Abwurfkurve

Ubergabesystem

Ubergangsabstand
Tragrolle im Gurtii-
bergang; Uber-
gangsrolle
querverlauiende

Schutzeinlage
Cordschutzlage
Quernaht

eingeschlossene Luft
Abwurfwagen

Muldungsiahigkeit
Schlauchbandiorderer

horizontale Kurve

Dralil

Zugiestigkeit

Untervulkanisation
Spannungseinheit

Wulstkante

verticale Kurve

Henauc Kuif

recubrimienio supe-
rior

recubrimienio supe-
rior, cara portante

identificacion del
fabricante

alineamiento

trayectoria

sistema de transfe-
rencia

distancia de transi-
cion de artesa

rodillo de transicién

capa protectora
transversal

capa protectora tran-
sversal de tejido
cord

empalme transver-
sal

aire atrapado

carro de descarga

capacidad de artesa
banda tubular
banda con curvatura

horizontal
torsioén

tensidon dltima; ten-
sion de rotura

subvulcanizacién
unidad de tensidn

borde de contencidn

curva vertical

rocTt 28826—90
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UranpAckuit

Y Al ——— i ——.

rivestimento superiore
rivestimenio portante

identificazione del
fabbricante

allineamento
traiefforia

sistema di trasferi-

|  mento

distanza di transi-
zione

rulli portanti di
transizione

| tessuto antistrappo

trasversale
tessuto cord antist-

! rappo trasversale

i
giunta tfrasversale

aria imprigionata
| carrello scaricatore

| adattabilita

f

nastro trasportato-
re tubolare

| curva orizzontale

| della cinghia

torsione

resistenza alla {ra-
| zione; carico di
rottura
| sottovuleanizzazione
| tensione unitaria

bordo ilangiato;
bordo rintorzato:
hordo alettato

curvatura verticale
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Anranickutl Pycckui ’ ¢pa”HLy3C KHA
V3 vitlcanization; cure BYJIKaH K31 HA vulcanisation
V4 vulcanized splice BYJKaHH30BaHHLA cTHK | joint vulcanisé; joint
vulcanisé en étage
V5 vulcanized splice BYJIKaHH30BaHH KN cK0-| joint vulcanisé en
bias angle lleHHHA CTHK biais
V6 void; sink pakoOBHHA bulle de surfac=
éclatée
V7 void PaKOBHHA vide
V8 volume swell; #HalyxaHHe gonilement
swelling
W
Wi wander GoxoBOE OTKJIOHEHMHE déviation jatérale
w2 warp OCHOBA chaine
W3 warp threads; ends HHUTH fils
W4 water absorption BOJONOrACIIEHRE absorption d’eau
W5 water resistant BOAOCTORKH résistant a l'eau
W6 weathering aT™MochepHOe cTapeHHe vieillissement aux
infempéries
W7 weave TKaHb tisser; armure
W8 weft YTOK trame
W9 welt threads ‘ YTOUHHE HHTH fils de trame
W10 | weftless cord fabric | Geayrounoe xopanoe no-| nappe cablée sans
. JIOTHO trame
W1l winged pulley cerMeHTHpOBaRHNA Gapa-| tambour segmerté
Gaux
W12 | woven fabric TKaHb tissu croisé a
' plusieurs épaisseurs
Wi3 | wrinkled ply, pedbopmupoBanunili  csoh | pli déformé
distopted ply
Y
Y1 yarmn HUTD fil
Y2 yarn number NHHellHAN Macca masse linéique
Y3 jeld point nopor TeKy4ecTH senil de fluage
Y4 oung’s modulus Moxymb IOwura module de Young
f/
Z1 zero load précharge

NnpeaBapHTebHAA HATPY3-

Ké
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Hemenxuah UcnancKuh ‘ ViTanbstHckuil
V3 Vulkanisation vulcanizacion vulcanizzazione
V4 vulkanisierte Ver- empalme vulcanizado | giunto vulcanizzato;
bindung giunta vulcanizza-
ta
V5 Verbindungsschrage empalme en diago- giunto vulcanizzato
nal vulcanizado in diagonale
Vb6 Loch; Einfallstelle agujero; hendidura bolla di superficie
scoppiata (crafere)
V7 Schwundstelle; hueco; cavidad non riempito; vuotd
Lunker
V8 | Volumenquellung; hinchamiento volu- rigonfiamento; volu-
Quellung métrico, hinchami- me del rigonfia-
ento mento
Wl horizontale desviacion lateral ondulazioni
Abweichung
W2 Kette urdimbre ordito
W3 Kettfdden hilos de urdimbre estremita
W4 Wasseraufnahme absorcidn de agua assorbimento d’acqua
W5 Wasserbestandigkeit resistente al agua resistente all’acqua
W6 Bewitterung envejecido a la in- azione delle intem-
temperie perie
W7 Webart: Gewebe tejido tessere; tessuto
W8 Schuf trama frama
w9 SchuBfiden hilos de trama fili di trama
WI0 Heft-Cord tejtido de cable sin tessuto senza trame
rama
Wil Doppelkonustrommel tambor de doble cono | puleggia ad alette
W12 Gewebe tejido strutfura tessile;
tessuto quadro
W13 gefaltete Einlage capa deformada tela deformata; tela
piegata; tela arric-
ciata
Yl Garn hilo filato
Y2 Garn-Nummer titulo de un hilo titolo di un f{ilato
Y3 FlieBgrenze limite de fluencia carico di snervamentao
Y4 Elastizitdtsmodul mobdulo de Young modulo di Young
YA Null-Last carga nula carico zero
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AJIGABUTHDBIA YKA3ATEJDb TEPMHUHOB HA PYCCKOM SAA3bIKE

A

a/ire3us
aMODTH3aANUA
AHTHO30HAHT
AHTHOKCHIAHT
AHTHCTATUUECKHU
apMaTypa
APTHKYJI TKAHH

b

banara

Gapaban 6e3 60MOHDOBKH

Gapaban ¢ 6oMOHPOBKOH

6apabanH, BeOOMBIH

G6apaban, HanpaBARIOLLHHA

6apaban ¢ OOKN3AKOH

6apabaH, OTKJIOHAOUIHA

Gapabad, MOABHIKHONX HA-
TSKHOM

6apabaH, NPHBOAHON

GapabaH, cerMeHTHPOBAH-
HBIH

GapabaH ¢ QuaaHLaMH

6apaban Oe3 dbyTepoOBKH

6om0ba, KHcAopoaHas

OoMOUPOBKA

60DpT

60pT, 3aBEPHYTHHA

OODPT, HADE3HOH

6opT, OoTCJAOUBUIMNACH

6opT, NPONKTAHHBIA PAacCT-
BOPOM

6opT, DOPMOBAHHEIN

B

BeTBb, BepoMas
BETBb, HeCcyllas

BETBb, o6paTHasn
BJ3XHOCTh, PaBHOBeCHAA
BHE HONYCKOB
BOAOTIOrJIoULeHHe
BOAOCTOUKHUH

BOJIOKHO, WiTale/JhHOe
BOCIJIa MEHEeHHe, TOUKA

BOCCTEAHOBJACHNE HATANKE-
HHA

BOCCTAHOBJIEHHE HATAXKe-
HHA ¢ MOMONIIBIO TpY-

KUHHOTO YCTPORCTBA
BOCCTAHOBJIEHHE, YyIDYIOe
BPEeMA BYJIKAHH3ALHH

A7

D]

A22
A2]
A25

C8, RI0
F2

83
F21
G52

12

Q7

L2
B28

F28
D12

Wil
F17

B7

012
C51

C5

F32
C57, R
L2}

Cl4
M28, 543

S29

Cl0

R14, R15
M21

Ol

W4

Wb

S45

All

T3
S42

R7
Ch4

BpeMSl TODMOJKEHHS], MHU-
HHMaJAbHOE

BPEMSI YCKODEHHS, MHHHU-
MaJIbHO®

BYJKAHH3aUH

ByJaxanusauus Ha Hapaba-
He

BYJIKAHU3AIUA B BO3AYyLU-
HON cpene

BYJIKAHUH3ALLHA
BO3AYXOM

BYJIKAHH3ALHA, ONTHMANL
Haf

rOPAYUM

BYJKAHH3AUHA QCTPRIM
napoMm

BYJVIKAHH3ALHSA, noc.Je-
Ayouias

BYJIKAHH3AUHA, CaMONpo-
H3BOJIbHAA

BLILBeTAHHE

BHIIBETAHHE, Mcdesalolllee
[IPH TPEHUH

)

rebKOCcTs 1OCHe BHAEDK-
KH IpH HH3KOH TeMne-
pPaType

FUCTEPE3UC

rIAKHY, LOCTATOUYHO

roJIOBKa

rOPDUH3OHTAJIbHAA KPHBAA

ro@pUpoOBaHHE

nara

Aera3alius

AederT HOREPXHOCTH, BH-
3bIBaeMBIH BO3AYXOM

nedbopMmalkst, OCTATOYHAS

medbopMmanud CcIKaTH#A, Oc-
TaTOUYHAHA

JUHAMOMETD

aavHa, GecKoHeyRas

ANHHE, BHYTPEHHAA

IJINHa npecca

JJMHA CTHKAE, W30BITOUHAS

1yra KOHTAaKTa

nedexT nOBEPXHOCTH, BHI-
3BIBAEMBIN  MOABYJIKA-
HH3anHel

M16

MI13
€55, V3

D13

Alb

H1l

07

O35

AlG, P22

S11
B38

B39

L23
H14
C28

4

H9, R1,
T38

E8

D2
B51

Al4, Al7
S16

C31. P4
D19

N3

111

P26

M]

A26

F30, F3l



3230p
34 yCeHell

30HA H3ruba
3yhbs

H

H3rud npu HU3KOA Temne-
patType

H3ruOnl

H3HOC 60pTORB

HM3YUYeHHe HJH HCIOBITaHHe
IO H3rOTOBJIEHUS

H3MEDEHHe MaKkCcHMaJib-
HOR AJAXHK

H3MepeHHe MHHHMAJbHOMN
JJTHH bI

H3MepeHHe TOJMMHHE

HMIYyJbC

WCNLITanHe Ha BHPLB

BCNLITAHHE, BOCHPOH3BO-
Asiliee  VCJAOBHS 3KCI-
JyaTauHg

MCIIHTAHHe Ha H3ruboye-
TOHYHBOCTD

HCDHTaH¥e Ha JXOJTrOBev-
HOCTh

AcnbTaHHe Ha o6pasle
TKanu (B popMe JeHTH)

HCNBITaHHE Ha cTeHe

HCNHTaHHE B YCJAOBUAX 9K-
caayatanuu

BCNLITAHWE HA VCTAJOCTh

ARCTHPAHHE

K

KaJNaHAD

KaJaHADP, OCTAHOB

Kapkac

Kapkac, MHOTOCJIOHHBI

KapKac peMHA

KapKkac, CIIHTHIR

KapMaH, BO3NYIIHKHA

Kayayk

RBaAH(PHKALHOHHOR He-
NHTaHHe HAH KOHTPOJD

KHCJIOCTORK Bt

KAaCcC peMHA

knell, pe3uHoOBHIE CBA3YIO-
IO HH

KJACHAKOCTD,
Has

KOH(pEeKIHOH-

B36, 114,
N4
F18, R18,
S38
V2
T10

C25, L24
F25
El

P23, P24
T7

T8
TI8
17
Gl

S20
F24
L1l

R5, S60
B27

P3, S15
E10
Al

C2
C3
C7
F6
Bll
S53
P17
R25

Ql, Q2
A4
B16
T20
T1
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KOWKYX PeMHSA, 3aLUUTHLIH

KOHBeHep AAA JioaeHh

KOHBEHep JAJA NakKeTHpo-
BaHHHX I'py30B

KOHBefep, MOABHKHOH

KOHBERED, TpyOdaTHH
JACHTOYH B K

KOHBelep, LUHPHHA

KOHell, 3aeJJaHHBIHA

KOHel] KOHBeflepHOH JIEHTHL

KOHel, NPONHTAHHHH pa-
CTBOPOM

KOHTPOJIb HJH HCIBITAHHE
o npHeMKe

KOHTPOJIbH B

KOHL B NIpecca, XOJ0AHbBIE

KOpA, JAHaroHaJbHO-pac-
KPOeHHHNH

KO3pPHUHEHT Gesomnac-
HOCTH

KO3 PHUHEHT NMPHBOAA

k03ddunueHT nporuda
peMHs

Kpai, PAaHIEBHH

KPOMKa

KPOMKa, netrjeobpasHas

KPYYEHHe
KPYUYeHHE HHTH

JI

JIeHTa, KOHKBeHepHad
JIeHTa, KOHBeHepHasa OJ-
HOCJIOHHAHA

JeHTta, KOouBelepHaAs C
OCHOBOH H3 CTaJJIbHHX
TPOCHKOB

JIEHTa KOHBeHepHAadA, VA-
JIHHEH He

JEHTA ¢ NeperopoiKaMu

JeHTa, peBepCHBHAA C
YCHJAEHHHM HOpTOM

JIEHTa, CLIHTAA

JeHTa C YCHJEHHHM O60p-
TOM

JEHTa € YCUJCHHLIM UEHT-
poM

JeHTO4YKa, 6oproBas

JEHTOUYKA I/ MepeKPhTHSA
CTHIKA

JEHTOYKa AJf  COeAMHe-
HUA CTHIK3 BHAXJAECCTKY

JIHHHA, pacyeTHasd

JIHHHA DeMHSA, pacyeTHas

JIHCT, KaJaHAPOBHH

D3
P2

Pl
P2i

T37
C37
C6
T16
S8

Q3, Q4
C33
C23
B31

S2
DIl

B2l
R2, Vi
S13
L19

T39
P13

B12, C34
S36

S49

C20, R3

R16
552

B26, S51

S50
b9

B54, Sl

S10
P7

B19
S27
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M

MapKa, HaHeCeHHad

MapKa npecca

MapKa (POpPMH

Macca, JHHeHHas

MaCcCa TKaHH

MacCJIOCTORKHH

MaTtepHaa ¢ 60JbIIHM
NJAaTC BYJKAHH3ALNH

MelllasK a

MUI'palisi

MOAYJIb

MOAyJb H3rnba

MOAYJ/ik PEMHS

MOAYJib, CPeXHHH

MOAVJbL VIPYTOCTH, MrHO-
BEHH LI

Moayabe Iura

MOPO30CTORKHUM
MOWHOCTh, MAKCHMaNb-
Han
H
HaOHBKa
Hal0HBKa TKaHH
nabyxaHue

HalGyxaiie B Macje

Harpyska, npeasapureib-
Haf

HAarpy3ka, yaapHas

HaKJIOH

HaMOTKa Ha 6apabaH

HANOJHHUTEND

HanoJHHUTEeNb, AKTHBHHH

"HanpasJsollue rpysa

HanpAXXeHHe IPU U3IMEHe-
HUH yIrJa HaKJoHA

Hanps:KeqHHe, HOMHHAJIb-
goe paboyee

HapylweHue LHeHTPOBKH

HaTsAXKeHue, aBToMaTrHye-
ckKoe

HaTsAXKeHHue BeIOMOH Ber-
BY

HaTsAXKenue peAyuielt per-
BH

HATAXEHHe, BLIZNBAEMOE
MaccO#t peMHS

HaTAKeHue, MaKCHMaNb-
HO®

HaTsKeHHe, MUHUMAJbHOE

HaTAXKEHHE, HAYAJALHO

HaTa:XKeHne nporunba

HaTAXKeHHe, pafouee

HaTsXeHHe, pafouee MakK-
CHMAaJbHOE

P30
P27
M25
Y2
D17
02

F20
Cl19

M8
M20
B29
B18
A32

113
Y4
C27, F33

M4

16, L7
C21, F4
$62, V8

Z1

S17

G2, S34
P34

L17

R11

S25

S33

D8, M18
A30
S30
T21
B23

M7
Mib5

S46
S4

M5

HatsKeHHe cjos, pabouee

HaTAXKHOEe  YCTPOACTBO C
HCTIOJIh30BAHHEM Ipo-
THBOBECA

HeBBIIBETaOHIHHA

HeAOBYJKAHH3AU U

HepPB

HHUTH

HUTH, YTOUYHBIE

HHUTD

HUTb, VTOUHAA

HOMED

HOMHUHAJbHBIN

O

o6KJafKa

o6xNajKa, BepXHAS

o0kJazKa, raagkad

OOKJAafKa, M3HOC

o6kNaAKa, KaNaHAPOBAH-
Hafl

O0KJalKa KOHBeHepHOH
JEHTH]

obrJanka, Hepabouasn

o0KkJiafKa, OTCJOHBLIAACS

o0xJajKa, nNOJyyeHHad
MAaKaHHEeM

o0knagka, pabouasa

o6knajgxa, pejbedHad

o0KJaixa, pHdaenasn

o0KnaKa co cToposk 6a-
pabGana

00RJIaZlKa, TOHKAs

o6RJIaZKa, YCHICHHAS

o0KJIafKa, QPUKI(HOHHAES

o6KknaaKa, 11epoXoBaTan

o0KJIajKka 3JleBaTOPHOA
JIEHTHl ¢ KOBUIAMH

00paboTKa NJI2CTHHH

obpaboTka NAUTH

o0paTHBIl XOA, yeTposder-
BO MpefoTBpalaiomee

06paboTKa, NpoTHBOrpHG-
KoBas

oOpe3xa 3ayceHiesn, CyM-
MapHas

orHecrofixuf

OrpaHH4YHTeNAH (DOPMH

O30HOCTORKOCTD

OKHCAEHUE

ONYyApUBAHHE

OCHOBA

orfop npob

OTBEP XK JICHHE

OTBePCTHA AAA 60JTOB C
NMOKPLITHEM

OTAeNIKA TKaHU

P19

G3
N6
U2
N2
E9, W3

Y1
P6
C40
N6

C42, L3
TZ3
S35
C45

L4

C36
B2, B42
L20

D4

Cll, T24
R23

So8

P32
T1O

R9
F38
R22
B48

P!
P12

A24, Bl
M10

R24
F13
M26
015
O11
Cl7
W2
85
H1

B&2
F3



OTAEJK4, YHCTOBAas 3ep-
KaJbHa#

DTKJIOHEeHHe

DTKJOHeHUe, 60KOBOE

OTHOWeHHe HANpAXKeHHe-
nedbopmanusa

OTMEYATOK

DTCNAaUBAHUE

OTCJaUBAHHE, MNOCTEleH-
HOe

KiepeByJAKaHU3a1 HA

[lepeKphiTHe XOJa Ipecca

fepenjeTeHHe, aXXypHoe

OeT/si rHCTepe3Hca

MHUTaHHe, XOJOLHOE

nJiacTuPuKaTop

NAacTHYHOCTD

NJaacTHUHOCTh Mo Mynnu

NJaCTOMETp

NJIKTA

1JI0THOCTD

NOBEPXHOCTh

IOBEPXHOCTh, DOKOBaA

HIOBEPXHOCTD, HECKOJb-
3A0Last

NIOBEPXHOCTb, OTUIMHPO-
BaHHAaA

NOBePXHOCTb 6e3 MOKPLI-
THS

TIOBOPOT DeMHSA

NMOABYJKAHH3AIUUA

NoAByJAKaHH3AUUA Mo My-
HY

NOAAOH-DapTYK

NMOAKJIaAKa NMOPIUHSA

NOABEM

M1OJIOTHO

MOJIOTHO, T'OJJIaHACKOe

NOJIOTHO, 3alllUTHOE MO-
nepevHoe

[IOJIOTHO, KOpPAHOe Oe3-
YTOYHO®E

MOJITHO JOJSl PeMHH

NOJIOTHO, CypOBOe

NOPHCTOCTD

NOpOr TEeKy4eCTH

AOTYCKHEHHE

npece

npecc, poTauHOHHBII

npenes yYNpyrocTH

NpHBOJN

M17

B43
F26, L6,

S56
18
P18

P31

09
P28
L10
HI15
C24

P9

P8
M23
P10
S31
S37

F7, S18
F15

A23
G5

B4

B24, B25
P29, S8,
S'4

M22
B41
B47
L12
A28

H8

T32

W10
B14, S28
B5

P20

Y3

H3

P25

R21

-3

D10
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NIPHBOJA, BCHOMOraTte/b-
HBIH

NPHBOJ, FOJIOBHOA H XBOC-
TOBOMH

NPpHBOJ ¢ AByMs Bapaba-
HaMH

npuBoj ¢ ofHUM Gapaba-
HOM

MPOBOAHHK CTATHYECKOro
3JIeKTpHUUYECTBA

NPOAO/IKHUTENbHOCTD HHK-
na

POH3BOAHUTEILHOCTD

NpoKJajxa

MPOKJAAKH

npoMa3saTth
NPOHHKHOBEH e
IPOHHUAEMOCTD
NPONHUTKA
npope3uHEeHHKH
npocKkasb3biBanne Ha 6a-
pabane
NpocKaJb3biBAHHE DPEMHS
NPOTHBOBEC
MPOYHOCTh CBA3H

IPOYHOCTh CBSAI3H, HAPY-
LLIeH He

MPCYHOCTb CBA3H MEXIY
CJAOSAMH

NPpAMONHHEHHOCTb PeMHS,
HapyluIeHHe

NYy3LIPhb

Iy3blpb, BO3AYLIHKH

MATHO, MHUIPAIHOHHOE

P

pasrpys3ka
pa3pe3, KOCOH
PaKOBHHA

PacnovioKeHHe ¢JoeB
paccTosiHHe, MeXocCeBoe
paccTosiHUe, MeXocepoe
pacCUHTAHHOE
pacCTosiHHe, MeXXO0CeBOoe,
peryJHpOBaHKe
PacCTOSIHUE, MepexoHoe
DacTBOP
pacTBOpP Kaydyka
pacTBOop Kayuyka, MNoOA-
BYJKAHH30BAHHBIH
pacTpecKHBaHHe, BHI3LIBA-
eMoe COJIHeYHBIMH JIy-
YaMH
pacTpeckHBaHHe, O30HHOE

C. 47

C49

H5
D15
S21
S47

T22
C4

L14

B8, 115,
S19

S40

S59

P5

15

R28

S32
B22
C41, G4
A5, B4J,
F37

A6
Pi5

B17
B37
T34

M9

D6
B32
S22, V6,
V7
P16
Cl5

Cl
112
129
Ci3
R27
R26

S61
Ol4
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pacTAXKHMOCTh

peBepcHs
De3HHa, NPOKJaZ0oYHAsA

PeMEeHHLIH MPHBOJA

peMEHHRH NPHBOJ, BCHO-
MOraTeJbH bl

pPeMeHb

peMEHb, apMHPOBAHHAIH

peMeHb  KOPAIIHYDPOBOH
KOHCTPYKIUHU

peMeHb, NJOCKHI

peMeHb H3 CYpPOBOro fo-
JOTHA

PEMOHT

PONHK

POJIMK, aMOPTHIMPYIOLLHM

POJIHK, HECYULHH

POJIKK, HATPaBJAAIOLLHH

POJHK, OTKJOHSAIOIIHHA

PONHK NOABUNKHOH

POJAHK pPeMHSA

POJIHK, CaMOUEHTPHDPVIO-
192971

POJNHK UENHOA NOABECKH

POJIHKOONOpA, nepexon-
Hay

C
CBeTCGCTOHKOCTE
crubayue
CHCTEMA NepeMelieH s
cKalUlHBaH e

CJlefibl YHCTKH LIEeTKOM

CJIOH

CJIOH, aAre3HOHHbLIH

cJIoi, AePOPMHPOBAHHBIH

CJIOH, 3alllMTHHIA

CJIOH, 3aLlUHTHLIA C aXyp-
HbIM MepelJieTeHueM

CJA0Y, 3alUUTHHEA aMOPTH-
321 HOHHBI i

CJAOH, 3aMIKTHRE H3 KOp-
Ja

CJOH, OTAEJeHHLIH

CJ0H, MPOYHOCTHOMK

CJIO¥ PE3HHOBOro INOKpHI-
THS

CJAOH HAa pPEe3HHOBOMH I10-
AYUIKe, 3alUTHBIH

CJ0N CXATHS

cMaska AJsA npecc-QopMbl

CMEeCHTEb

CMeCh

CMEChb, MATOYHASA

CMeCh Al NPOMA3KHU

Ei2

R17

Fl1, F12,
13

B13

HIi3
B10
A27

C38
FI9

B6

R12

I

14

C9, R20
G6

110

L16

R19

S12
C12

T30

L13

Kl

T28

S26

B50

L8, Pl4
A8

D7, W13
B45

LY
C56
C39
L22
T12
S23

F27
C30

M24, M27

M]12

C29, M19

F35

CMeCb, Pe3HMHOBAas HeHa-
NoJHeHHAas

CMeCh, CHpas

coeuHeH e BHAXJACCTKY

coefiHHeHHe BCTHK

COeAHHHTEJIb

COeJUHATENb AJA DEeMHSA

CONPOTHBAEHHE HCTHpA-
Hulo, npubop AJan onpe-
JeJeHHs

COTIPOTHBJICHHE PA3AHDY

CONPOTHBJAEHHE Pa3PHBY

CONMPOTHBNCHHE TPEHHIO

cnocoBHOCTD K J0TK0O06-
Pa30BaHHIO

CPOK CAyXKOH npH Uarulbe

CTapeHHue

CTapeHue, armochepHoe

CTapeHre B BO3AYIUHOHA
bombe

CTapeHHe B XHCJOPOAHON
GoMmGbe

cTapeHHe B TepMOCTaTe C
LUUDKYASAIHEH BO3AYyXa

cTelleHb HATAXKEHH

CTOHKHA K  JeHCTBHIO
NJAaMeHH

CTOHKHE K Hajape3aM

CTOHKOCTh K Je#CTBHIO
NJeceHH

cTpena nporuba

cTpeda nporuba peMus

CTHIK

CTHIK BHAXJECTKY
CThlK, BYJKAHU30OBaHHHINA

CTHIK, BYJKaHU30BAHHHIN
CKOlIeHHbI i

CThIK, KOCOH

¢cThIK 1o ODOK.Janke

CTLIK, MoNlepedHbIl

CTBIK, TPOAOJBbHBIN

CTHIKOBK4, CTyNeHYaTtas

CYyXeHHe

CYyXOH

CIIUBKA

T

TAHIeHI{HAJbHOE YCHJIHE,
olllee

TaHAEM-TIDHBOJ,

TBEPAOMED

TBEPAOCTb

TeXCTH/Ib

TEKVYRCTh

TEKYyUecTb Ha XOJIOJE

P35
S55
010
B53

F8
B15

A2

T9

T13, Ul
F36, S48

T36
F23
Al2
W6

Al3

013

Al6
T15

Fl4
C58

M1l
S3
B20
J1, SO

V4

V5

B33

C43, C44
T33

L18

S39

N1

D14

S54

E2
T6
D18
H2
T17
C48
(.26



TeJeXKa, CIIPOKHAHBAIO-
1nLasica

TeMilepaTypa BYJKAHH3a-
ILIHH

TeMnepaTypa OKpYKalko-
IeH cpelnnl

TenJdOCTOHKOCTh

TKaHb

TKaHb C aAre3uOHBIM NOK-
PHITHEM

TKaHb ¢ ABOHHOH OCHOBOH

TKaHb, 32lHTHAS

TKaHb, 3alHIHTHAA TNoOIe-
peyHas

TKaHb, KaJaHJAPOBaHHAaA

rKaHb, 06paloTaHKaa Me-
TOAOM MAaKaHHKA

TKaHb, NPOPE3HHEHHAA

TKaHb A/ PeMHS

TKaHb ¢ HaAPYUWeEHHeM I0-
KPhITHSA

IPREKTOPHA

TPeUlHHa

TPELHHE, BHLI3LIBaeMble
aTMOC(EepPHBIM CTape-
HHEeM

TpellHHbl, Bbi3biBae¢MHIE
HH3KOK TeMIepaTypoiH

TPEHIUHBI, Bbi3bIBa€MbIE
NOABYIKAHH3 AL HEH

TpelllUHbl PU H3rubax

Ipeliunbl, o6pa3oBaHue

Y

yroa JHHaMHYeCKOro OT-
Koca

YroJq €CTeCTBEHHOrQ OT-
KOCa

yroa cxoca

YAap

YAJVHEHHE

yaJHHeH He, pabouee

YAJHHEHHe TIPH pa3peiBe,
OTHOCHTEJIBHOE

YKJaAK2 NOA YrJoMm

YCarKa NO YTKY

YCHIAeHHe Kpas

YCHJIHE TO BOCCTAHOB-
JIEHHIO HATAKEHHS

YCHJHE PAcTAXeHHUd

YCKODEHHOE CTapeHue, HC-
NHTAHHE

YCTaJ0CTh

YCTPYHACTBO, BO3BPATHOE

YCTPoACTBO AJIA HaATsIKe-
HUA

T35
C53

AlS8

H6

Fl, W7,
W12

A9
DS
B3!

T31
S24

D5
F39, S41
D16

Ell
T27
C18, C47

A29
C22

F29
F22
C46

A20

Al9, RI13
B30

I3

E6

E7
B34
CE80
H.0

T4
T14

A3
Fg

Q5
T5
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VCTPOHCTBO, HATAKHOE

YCTPOHCTBO, HATANXKHOE
BHHTOBOI'O THNA

ycTPONCTBO, MNPesOTBpPa-
Lalolee 00paTHHHA
X0X,

YCTPOKCTBO AJS CKJaNH-
pPOBaHHA

VTOK
YTOUYHLIE HUTH, KOJUYECT-

BO

&

balpuynas Mapka
hUpMEHHBIH 3HAK H3rOTO-

BUTEJIA
(bHpMeHHBII 3HAK H3r0-
TOBJICH U
(baaHueBbid Kpan

byuramnun
dyTeporka Gapabaua

X

XBOCTOBasl 4acTh
X0,
XpaHeHue, AJUTEJbHOS

1

HEeHTpP, YCHJACHHBIN

IEHTPHpOBaHHe  peMHH,
yCTPOHCTBO

LeHTPOBKA

Y

YacTOTa MPOXOKIEHHS
YHCJIO CJIOEB, MAKCHMAJIb-

HO¢
YUCJHaO CA0EB, MHHHUMAJIb-

HO®
YUCTKA IIeTKOH

HH

wabnoH
1IOB, repMEeTH3HPOBAHHBIH

IIOB, OTKPBITbLIK

3

9KCTPArHPOBAHHE

IKCUSHTPHUHUTET HAPYXK-
HOro JHameTpa

9JacToMep

3/1eBaTOpP, KOBUIOBHIH

L1, U3

ST

H7

S44
W8

F5

B44
T25
F16

F40
P33

T2
R29
L5

R38
A3l

T26

F34
Mg

M14

B49

T11
F10
O4

13

O8
E4
Cl6
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9JeBaTOp, HelpepbLIBHHA
C KOBLIaMH
3J1eBaTOPHAA JIEHTA

C32
ES

3/1eBaTOpHAas  JIeHTa ¢

KOBILIaMH

3/1eBaTOPHAsA YCTaHOBKA

B46

B36, H12

AJIGABUTHBIA YKA3ATEJIb TEPMHHOB HA ®PAHHY3CKOM A3BIKE

A

abrasimetre
abrasion
absorption d’eau
adhérence

adhérence entre plis

adhésif

agrafe

agrafe pour courroie

air emprisonné

alimentation a froid

allongement

allongement a la rupture

allongement d’une cour-
roie transporteuse

allongement en service;
étirage

amortissement

angle de biais

antidériveur, antiretour

antioxydant
antiozonant
antiretour; antidériveur

antistatique

appareil de mise en stock

apprét du tissu

aptitude a la mise en
auge

arc de contact

armature

armure gaze

armure; tisser

arrét de calandre

auto-vulcanisation

B

balata

bandelette de recouvre-
ment d’'un joint

bandelette talon

baviire

bombé
bombe a oxygéne
bord de contenance

A2

Al

W4

A5, B40,
F37

P15

A7

F8

Bi15

T34
C24

E6
E7

C35

SH7
D]
B30

A24, BI,

H7
A21]
A22

A24, Bl,

H7
A25
S44

F3

T36
A26

C8, R10

L10
W7

C3
S11

B3

SI10
B9

F18, R18,
S38

C51

012

F16, R2,
Vi

bord decollé

bord dissolutionneé
bord enroulé

bord moulé

bord trancheé
boucle d’hystérésis
brin de retour
brin mou

brin porteur
brossage

bulle de surface éclatée

C

calandre
cales

caottchouc

caoutchouc de remplissa-
ge

caoutchoute

capacité

carcasse

carcasse confectionnée
par moletage

carcasse d’une courroie
transporteuse

carcasse multiplis

carter

carter protecteur

centrage

cenfre renforcé

chaine

charge

charge renforcante

chariot verseur

choc; impact

classe de la courroie

cloque

code de date

coefficient de la fléche
de la courroie

coefficient de sécurité

collant de confection

commettage

conducteur d’électricité
statigue

consistance Mooney

contrepoids

controle en vue de I’ho-
mologation; essai en
vue de 'homologation

L21
Cl4
F32

M28, S43
C57, R6

H15

R14, R15

S29
C10

B49

522, V6

C2

B8, 115,

S19
R25

Fil, F12,

IS
R28
C4
C7

$53

Ril
Fé
B4l
D3
T26
RS
W2
L17
RI1lL
T35
13
B16
B37
D2

B2}
S2
Tl
L7

S47
M23

C41, G4

QI, Q2



contrble pour acceptation;

essai pour acceptation

convoyeur portable

convoyeur pour charges
isolées

couche

couche adhesive

couche de gommage

coup biaise

cotipe en biseau

courroie

courroie a bord renforcé

courroie a centre repfor-
cé

courroie a courhure hori-
zonitale

courroie a tasseaux

COUrroie armee

courroie avec toile appa-
rente

courroie confectionnée
par moletage

courroie élévatrice

courroie en cablés

courroie plate; courroie
travaillant a plat

courroie pour recouvre-
ment de joint

courroie transporteuse

courroie transporteuse a
cable acier

courroie transporteuse
monopli

courroie {ravaillant 3
plat; courroie plate

courroie tubulaire

course

coussin amortisseur

couture eétanchéisée

cotiture ouverte

craquelure

craquelure due a 'ozone

craquelure due a une
fixation précoce

craquelure due au froid

craquelure due au soleil

craquelure due aux in-

tempéries
craquelure par flexion
D
décentrage
déchargement

décollement entre plis
décollement progressif

Q3, Q4
P21

Pl

L8

A8

$23

B32

526

B 10

B26, S51

550

H9, R1,
T38
C20, R3
A27

B6

S52
E5

C38
F19

B54, S1
C34

S49

S36

F19

T37

R29

C56

F10

04

C18, C47
O14

F29
C22
S61

A29
F22

D8, M18
D6
P18
P3!
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défaut de surface dd a

une {ixation précoce
défaut d’adhérence
défaut d’alignement de

la courroie
déformation rémanente
déformation rémanente a

[a compression
dégazage

densité; masse volumique

dents

déport latéral

déporter latéralement

dépression de surface
due a lair

déviation latérale

dispositif de centrage de
la courroie

dispositif de retourne
ment

dispositif de tension

dispositif de tension a
Vis

dispositif de tension par
contrepoids

disposition des plis

dissolution

dissolution de
chouc

distance de {ransition
d'auge

duite

durcissement

durée de freinage mini-
male

durée de vie a la flexion

durée du cycle

durée minimale d’accélé-
ration

dureté

duromeétre

dynamométre

caout-

E

ébarbage sommaire

écart

échantillonnage

effet de choc

effort de traction

effort tangentiel total:
tension effective

élastomére

élément de compression

éléement résistant

élévateur & courroies pa-
ralléles

F30, F31
A6

B17
P4

C31
B51
S37
T1G

L6
F26

Al4, Al17
W1

A3l
(5
T5

S7

G3

P16
Cil3

R27

T29
P6
H1

M16
F23
T22

Mi3

H2
Di8
D19

R24
B43

SH
S17
Ti4

E2
E4
C3¢
Ti2

B36, H12
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élévateur a godets

élévateur a godets cen-
trifuge

glévateur continu a go-
dets

elévation

embuvage

empreinte; indentation

enduire

enroulement sur tambour

entrainement

entrainement
tambours

entrainement a un seul
tambour

entrainemert auxiliaire

enfrainement en téte et
en queue

entrainement par cour-
roie

entrainement par cour-
roie auxiliaire

enntrainement tandem

entr’axe

entr’axe calculé

essai au banc

essai avant fabrication:
examen avant fabrica-
{ion

essai de durée

essai de fatigue

essai de résistance a la
flexion

essai de vieillissement
acceléré

essai d’arrachement

essai d’extraction

essai en service

essai en service simulé

essai en vue de ’homolo-
gation; conirdle en
vue de I'homologation

assai  pour acceptation:
contirole pour accepta-
tion

essai sur eprouvette de

tissu en forme de ban-
de

ptat de surface commer-
cial

etirage; allongement en
service

examen avant fabrica-
tion; essai avant fab-
rication

exceniricitée du diametre
exterieur

a deux

B46
Cl16
C32
L12

C50

18
S40
P34
D10

D15

S21
C49

Hb5
B13

H13
T6
Cl15
Cl
B27

P23, P24
L1]

E10

F24

A3

Gl

E13

P3, S15
S20

Ql, Q2

3, Q4

R5, S60
C28
S57

P23, P24
O8

extensibilité

extrémité dissolutionnée

ex{réemité d’'un transpor-
teur a courroie

extrémité en queue

exirémités froides de la
presse

F
face
face nue
facteur d’entrainement
farinage
fatigue

feuille calandrée
fibre discontinue
fibre neutre

fil (s)

fils de trame
fils retors
fini miroir
fini plaque
fini plateau
flanc

fleche

fleche de la courroie

flexibilité aprés conditires

onnement a basse tem-
pérature; flexibilité
aux basses semperatu-

flexibilité aux basses
températures; flexibili-
té aprés conditionne-
ment a basse tempéra-
ture

flexion a basse tempéra-
ture

flexions

fluage

fluage a froid

fongicide

force de reprise de ten-
sion

formation de craquelure

fréquence de passage

G

gabarit

garnissage

garnissage tambour
gaufrage

glissement de la courroie
glissement sur tambour
gomme de liaison

El12
S8

T16
T2

C23

F7, S18
B4

D11
C17

F9

S27

S45

P7

E9, W3,
Y

W9

P13
M17
Pll
P12
F15

S3

B20

L23

L23

C25, L24
F25
C48
C26
F40

T4
C46
F34

TI1

L3
P33

ES
B22
S32
T20



gonflement
gonflement dans l'huile
griffage

H

hors tolerance
hystérésis

identification du fabri-
cant

impact; choc

imprégnation

impression

impression du tissu

impulsion

indentation; empreinte

intercalaire

interstice

jeu

joint

joint bout a bout

joint de biais

joint du revétement

joint longitudinal

joint par recouvrement

joint transversal

joint vulcanisé; joint vul-
canisé en étage

joint vulcanisé en biais

joint vulcanise en étage;
joint vulcanisé

jonctionnement en étage

L

largeur du transporteur

limite d’élasticité

lisiere

lisiere bouclée

longueur de la presse

longueur en sans fin
nette

longueur intérieure

lubrifiant de moule

M

malaxeur
marque

marque de moule
marque de presse

S62, V8
S6

Ol
H 14

M2, T25
13

15

I6

C21, F4
17

18

L14

114

B35, N4
J1, S9
B53

B33
C43, C44
L18

L5

T33

V4
V5

V4
S39

C37

E3
S13
L19
P26

N3
Ii!
M24, M27

Cl19
B44

M25
P27
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marque imprimee

marques de brossage

masse du tissu

masse linéique

masse volumique; den-
sité

mélange

meélange cru

mélange friction

meélange maitre

meélangeur

mesure de la longueur

maximale

mesure de la longueur
minimale

mesure d’épaisseur

migration

module

module de la courroie

module de Young

module d’élasticité in-
stantané

module d’inflexion

module moyen

moletage

moyens utilisés pour
aligner les piéces du
mottle

N

nappe cadblée sans trame

nappe de courroie

nappe protecirice {rans-
versale

nerf

nombre de fils de trame

nombre maximal de plis

nominal

0
oxydation

P
pénétration
pente
perméabilite

plan de tension de la
courroie

plasticité

plastifiant

plastomeétre

pli

pli de protection

P30
B50
D17

Y2

S37

C29, M9
S$65

F35

M3

M]2

T7

T8
TI8
M8
M20
B18
Y4

113
B29
A32
SH4

M2

WIli0
S28

T32

N2

F5

M6, M14
N5

Ol11

S59
G2, S34

B19

P8
P9
P10
P14
B45
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pli de protection 3 ar-
mure gaze

pli de protection sur
coussin en caoutchoue

pli décollé

pli déeformé

pli retourné renforcé

pliure

poche d’air

point d’incandescence

porosite

pose en biais

post-vulcanisation

poulie de guidage

précharge

précocité Mooney

presse

presse rotative

pre-vulcanisation

pre-vulcanisation de
fixage

protecteur en cablés

protection de 'extrémité

puissance maximale

pure gomime

R

recouvrement

recouvrement de coup de
presse

reglage d’entr’axe

relation tension-allonge-
mernt

rémanence

renfort de bordure

reparations

repousse

repousse disparaissant
par frottement

reprise de tension

Teprise de tansion a res-
sort

reprise d’humidité

reprise élastique

reserve de courroie: sioc-

kage & I'ancienneté
r@si’stance a la chaleur
resistance a la déchirure
resistance a la lumiére
resistance a la moisissit-

re
resistance a la rupiure
r@sistance a 'ozone
resistance au frotltement
resistance de frottement
resistant & la flamme

F27
L22

D7, WIi3

R16

K1
P17
All
P20,
B34

Al0, P22

G7

M22
P25

R21
P29

S14
C39
Ct
M4

P35

010

P28
112

556
S16
HI10
R12
B38

B39
T3

542
M21

R7

Li5
H6
T9

L13

MIt
T13, Ul
015
F36
S48
Fi4

résistant a l'eau
résistant au feu
résistant au froid
résistant aux acides
résistant aux coupures
résistant aux huiles
retournement de courroie
reversion
revétement
revétement a relief
revétement calandré
revétement cote tambour
revétement de courroie
élévatrice & godets
revétement décollé
revétement du transpor-
teur
revétement lisse
revétement mince
revétement non porteur
revéiement par friction;
surface frictionneée
revétement par trempage
revetement porteur
revétement renforcé
revétement rugueux
revetement strié
revétement supérieur
rives de guidage de Ia
charge
rouleau
rottlean amortisseur
rouleau auto-centreur
rouleau caténaire
rouleau de courroie
rouleau de guidage
rouleau de transition
d’auge
rotleau d’inflexion
rouleau mobile
rouleau porteur

sans repousse

sec

semelle pour godets

seuil de fluage

sole

solution de caoutchouc
fixée

sous-vulecanisation

stockage a ['ancienneté;
reserve de courroie

striction

surface antidérapante

Wb
F13

C27, F33

A4
CH3
02

B24, B25

R17
C42
R23

L4
P32

B43
1,20

C36
S35
T19
B2, B42

F38
D4

Cll, T24

R9I
R22
S58
T23

S25
Il
14

S12

C12

RIS
G6

T30
110
L 16
C9, R20

N6
D14
B47

Y3
S31

R26
U2

L15
N1

A23



surface frictionnée; revé-
tement par iriction
surface rectifiée
surlongueur de jonction
survulcanisation
systéme de transfert

T

tache de migration

talon

talus d'éboulement dyna-
mique

talus naturel

fambour a joues

tambour bombé

tambour de tension mo-
bile

tambour d’entrainement

tambour d‘inflexion

tambour garni

tambour mené

tambour non bombé

tambour non garni

tambour segmenté

taux de tension

téemoin

température ambiante

température de vulcanisa-

tion

temps du vulcanisation

tendeur

tension automatique

tension de démarrage

tension de fléche

tension de service

tension de service du pli

tension de service nomi-
nale

tension du brin mou

tension du brin tendu

tension due a la dénivel-
[ation

tension due a la masse
de la courroie

tension effective; effort
tangentiel total

tension maximale

tension maximale d’utili-
sation

fension minimale

ternissage

téte

textile

tisser; armure

tissu

tissu a chaine double

tissu adhésif

F38
G5
MI

T28

M9
Ch

A20
A19, RI3
F17
C52

F28
DI2
B28
1.2
12
F21
B7
Wil
T15
C33
A18

C5h3
CH4
L1
A30
S46
S4

P19

R4
S30

T21
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tissu calandré

tissu croisé a plusieurs
épaisseurs

tissu enduit

tissu enduit par trempage

tissu frictionné

tissu mis a nu

tissu pour coturroies

tissu protecteur coupé en
biais

tissu protecteur trans-
versal

titre

titre du tissu

toile

toile apparente

toile de Hollande

toile pour courroie

torsion

traité anticryptogamique

trajectoire

trame

transporteur & courroie

{rottoir roulant

trous de boulons revé-
tus

U

unité de tension
usure des bords
usure du revétement

Vv

vide

vieillissement

vieillissement a la bom-
be a oxygéne

vieillissement a la bom-
be d’air

vieillissement aux intem-
péries

vieillissement en étuve a
vair

vulcanisation

vulcanisation a grand
plateau

vulcanisation a lair

vitlcanisation a V'air
chaud

vulcanisation en vapeur
libre

vulcanisation optimale

vulcanisation sur tambeo-
ur

Z
zone de courbure

S24

W12

S4l

D5
F39
Ell
D16

B3l

T31
C40
F2
A28
B5
H3
Bl4
T39
MI10
T27
w8
B12
P2

B52

El
C45

V7
Al2
O13
Al3

W6

AlG

C55, V3

F20
Alb

HI1l

05
07

D13

V2
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A

Abdeckung, Forderer-
Abdruck

abgeloste Deckplatie
abgeldste Einlage
abgeloste Kante
abgeltste Lage
abgestufte Einlagen
Ablaufen, seitliches
ablaufendes Trum
Abnahmepriifung
AbreifSpriifung
Abricb
Abriebpriifgerat
Abschrigen
Absciirdgung
Absetzer

Abweichung, horizontale
Abwurf

Abwurfende
Abwurfkutve
Abwurfwagen
Achsabstand
Achsabstand, errechneter
Alterung
Alterung, Priifung auf
beschleunigte
Alterungsschutzmittel
Aneinanderhaften
Anfahrspannung
angetriebene Rolle
Anlaufzeit, Mindest-
antistatisch
Antrieb
Antrieb, Doppeltromme]-
Antrieb, Kopf- und
SchiuB-
Antriebsfaktor
Antriebstrommel
Anvulkanisation
Anvulkanisation,
Mooney-
Appretur
armierter Gurt
Aufrauhen
Aufschlag

Aufschlagkraft
Aufzug

Aushliihen
ausblithend, nicht

ausgekleidete Schrauben-
16cher

Auslauf
ausrcichend glatt

C36
16
L.20
122
1.2]
122
R16
L6

29

Q3, Q4
R3, S60

Al
A2
B34
S26
S44
W1
D6
H4
T27
T3
Cl5

Al2

A21
T1
S46
L16
MI3

A25, S47

D10
D15

HbS
D11
D12

56, S14

M22
F3
A27
B49
I3
S17
L12
B39
N6

B52
C28

AusreiBpriifung
Ausrichten
Ausriistung, Gewebe-
Ausschlag

Austrieb

AuBendurchmesser, Ex-
zentrizitat

automatische Lenkrolle

automatische Spannvor-
richtung

Balata

ballige Trommel
Balligkei
Bandreserve
Becherauskleidung
Becherpolster
Becherwerk
Becherwerk, endloses
Becherwerksgurt
Beilege-Eisen

Belag

belegte Trommel

Bemessung

Bemusterung

beschleunigte Alterung,
Prifung

Beschneiden, grobes

bestreichen

Betriebsspannung

bewegliche Spanntroms-
mel

Bewetterungsrif

Bewitterung

Biegemodul

Biegerifl

Biegung

Bindegewebe

Bindeschicht

blanke Trommel

Blase

bleibende Veriormung

bombierte Trommel

Bombierung

Bordscheiben, Trommel
mit

Breaker, Cord-

Breaker-Einlage

Breite des Forderers

Bremszeit, kiirzeste

Bruchdehnung

B8,

B37,
P4,

EI3
T26

F3
B38

F18, R18,

S38
08

512
A30

B3
C52
CH1
L15
B48
B47
B46
C32

E5
15,
S19

L3

L2

R4

S5

A3
R24
S40

06

F28
A29
W6
B29
F22
F25
A9
A8
B7
P17
S16
C52
C51

F17
C39
B45
C37
M16

E7



Cord, Helt
Cord-Breaker
Cord-Panzereinlage
Cordgewebe, schriglau-
fendes
Cordgewebegurt
Cordschutzlage
Crimp

D

Dampiung
Dampfungseinlage
Dampfungsgummi, Dre-
hergewebe im
Dampfvulkanisation,
direkte
Datenschliissel
Dauerbiegefestigkeit
Dauerbiegelestigkeit,
Prifung
Dauerversuch
Deckband-Forderer
Deckbhandantrieb
Deckplatte
Deckplatte, abgeloste
Deckplatte, doublierte
Deckplatte, diinne
Deckplatte, gerauhte
Deckplatte, gerillte
Deckplatte, kalandrierte
Deckplatte, laufseitige
Deckplatte, obere
Deckplatte, rauhe
Deckplatte, tragseitige
Deckplatte, untere
Deckplafte, verstarkte
Deckplatte, Trommel-
Deckplattenabrieb
Deckplattenstof
Deckplattenverschleif
Dehnbarkeit
Dehnung
Dehnungs-Spannungs-
Verhiltnis
Dichte
Dickenmessung
direkte Dampfvulkanisa-
tion
Doppelkonustirommel
Doppeltrommel-Antrieb
doublierte Deckplatte
Drall
Drehergewebe im Daéni-
piungsgummi

B36,

B2,
Cl1,

CllI,

C43,

E®,

W10

C39
C39

B3l
C38
T32
C50

Dl
Co56

F27

05
D2
F23

F24
E10
H12
H13
C42
L20

L4
T19
R23
S58

L4
B42
T23
R22
T24
B42

RS
P32
C45
C44
C45
El2
597

SH6
S37
TI18

05

Wil

D15
L4
T39

F27
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Drillich

Drucktrager
Druckveriormungsrest
diinne Deckplatte
durchgewebter Gurt
Durchhang
Durchldssigkeit
Durchschlag
Dynamometer

Einbautoleranz
Eindruck
Einfalistelle
Eingangspriifung
eingeprigties Zeichen
eingeschlossene Luft
eingestrichene  Kante,
mit Losung
Einlage
Einlage, abgeloste
Einlage, abgestuite
Einlage, gefaltete
Einlage, offene
Einlage, Breaker-
Einlage, Panzer-
Einlagenpaket
Einlagenzahl, maximale
Einlagenzahl, Mindest-
Einschniiren
Eintrommelantrieb
Einzelantrieb
Eisen, Beilege-

effektive Spannung

elastische Riickdehnung

Elastizitdisgrenze

Elastizitdtsmodul

Elastomer

Elevatorgurt

Ende, geschiiztes

Endenschutz

endlose Linge ohne
Zuschiag

endloses Becherwerk

Ermiidung

errechneter Achsabstand

Exzentrizitdt des AuBen-
durchmessers

Fadenzahl
fahrbarer Forderer
Fahrsteig

Faser, neutrale

A28
C30
C31
T19
536

S3

P5
S59
D19

[12

I8

V6

P23, P24
P30

T34

Cl4
Pl4
L1242
R16
D7, W13
Ell
B45
B45
F6

Ma
Ml4
N1
S21
21
BS§, 110,
S19
122

R7

E3
I13, Y
L4

5

S8

C6
N3
C32
F9
Cl
08

F2
P2]
P2
P7



C. 58 TOCT 28826—90

Faser des Guries, neutra-

le
Federspannstation
Festigkeitstrager
Feuchtigkeitsaufnahme
feuerbestindig
Flachgurt

{lammwidrig
Flansch

Fliehkraftbecherwerk
Fliefbruch
Flic3grenze
Fliefilinie
FlieBmarkierung
Fluf}, kalter
¥orderer, Breite
Forderer, Deckband-
Forderer, fabrbarer
Forderer-Abdeckung
Fordergurt
Fordergurt-Rollenware
Fordergurtgewebe
Forderhohe
Forderleistung
Formeniihrung
Formkennzeichen
Formtrennmittel
fortgeschrittene Lagena-
blosung
Frequenzfaktor
friktionierte Oberfldche
friktioniertes Gewebe
Friktionsmischung
Fithrungsrolle
Flihrungstrommel
Fillgummi

Fiillsioff

Garn

Garn, gedrehtes
Garn-Nummer
Gebrauchspriifung
Gebrauchstest
gebuckte Kante
gedrehtes Garn
gefaltete Einlage
gefiormte Kante
genihte Karkasse
genanter Gurt
gepanzerter Gurt
Geraditihrung
gerauhte Deckplatte
gerillte Deckplatte
geschlossene Webkante

B19
S42
Rl
M2]
Fl13
F19
Ii4
F15
C16
F29

Iy

-

30, F31
F30, F31
C26

C37

B36, H!12
P21

C36

C34

S28

Bl4

L12

C4

M26
M25
M24, M27
P31

F34

38

F39

35

Gb

G7

Fil, Fl2,
I9

117

Y1

Pi3

Y2

S15

P3, SI15
F32

P13

D7, W13
M28, S43
$53

S52

A27
126

R23

S58

L:S

geschnitiene Kante
geschiitzt gegen Verrot-
tung
geschiiiztes Ende
geskimmites QGewebe
gestrichenes Gewebe
getauchtes Gewebe
Gewebe

Gewebe, friktioniertes
Gewebe, geskimmutes
Gewebe, gestrichenes
Gewebe, getauchtes
Gewebe, zweikettiges
Gewebe-Ausriistung
Gewebe-Kantenschutz
Gewebeabdruck
Gewebegewicht
Gewebegurt ohne Deck-
platte
Gewebeplatte
Gewicht, spezifisches
Gewichts-Spannvorrich-
tung
Girlandenrolle
glatt, ausreichend
glatte Gurtoberfliche
glatte Oberfldche
Gleitunterlage
Gleitwinkel
grobe Reinigung
grobes Beschneiden
Grundmischung
Gummi
Gummi, Transparent-
Gummi-Klebeldsung
gummiert
Gummikleber
Gummilosung
Gummiplatte
Gurt
Gurt, armierter
Gurt, durchgewebter
Gurt, gehidhter
Gurt, gepanzerter
Gurt, neutrale Faser
Gurt, ungemuldeter
Gurt mit Querstollen
Gurt mif verstiarkten
Kanten
Gurtabdeckung
Gurtantrieb
Gurtbetriebsspannung,
maximale
Gurtdehnung
Gurtdurchhang

C:7, R6

M0

S8

S24

S41

DS

D6, FI,
T17, W7,
W12
F39

524

541

D5

DO

I3

H10
C21, F4
D17

B6
Fa

S37

G3
Cl2
C28
S35

Plt, P12
S31
A20
R2
RZ4

M3
R25
P35
R26
R28
R27
R27
T20
BI0
A27
S36
SH2
A27
B19
F19

C20, R3

B26, 551
D3
B3

M5
C35
B20



Gurtdurchhangfaktor
Gurtdurchhangspannung
Guriforderer
Gurtiorderer, Heck
Gurtforderer, Kopf
Gurtfiihrungseinrichtung
Gurtgewebe
Gurtkarkasse
Gurtklasse
Gurilinge, Messung
Gurimittelzone, verstark-
te
Gurtmodul
Gurtoberflache, glatte
Gurtschieflauf
Gurtschlupf
Gurtspannung im Ober-
frum
Gurtiibergang, Tragrolle
im
Gurtverbinder
Gurtwende-System
Guriwickel
Gurtzwischenstiick, he-
rausnehmbares
Giitepriifung

Haarrifibildung
Haftreibung
Haftung

Haftungsmangel

Haitungsversagen

Hangabtriebsspannung

Hangabtriebspannung
im QGurt

Harte

Hartemesser

Harten

Hartepriifgerit

Heck

Heck des Gurtforderers

Heit-Cord

Hei3luftvulkanisation

herausnehmbares
Gurtzwischenstiick

Herstellerkennzeichen

Hitzebestandigkeit

hochglinzende Oberfli-
che

horizontale Abweichung

horizontale Kurve

Hysterese
Hystereseschleife

B21
S4

BiZ
T16
T16
A3l
D16
Bill
B16
T7, T8

R8, S50
B18
S35
B17
B22

T2]

T30

B15, LI
B24, B25
R19

M]
Ql, Q2

C18, C47
F36, S48
Ab, BA40,
F37
Ab
A6
S33

B23
H2
D18
Hl
D18
T2
T16
W10
Hl1i

M]
M2, T25
Hb6

M17
W]
HY, R,
T38
Hl4
H15
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mprdagnierung

Impuls

innenliegende Tragrolle
innere Lange

Kalander
Kalanderhalt
kalandrierte Deckplatie
Kaltbiegefdhigkeit
Kaltbiegen
Kaltbiegung
kdltebestindig
kalter Fluf3
Kélterif3
Kaltfliitterung
Kante, abgeldste
Kante, gebuckte
Kante, geformte
Kante, geschnittene

Kante, mit Losung einge-

strichene
Kante, umgelegte
Kanten, QGurt mil ver-
starkten
Kantenschutz
Kantenschutz, Gewebe-
Kantenverschleif
Kapazitat
Karkasse
Karkasse, genahte
Kautschuk
Kennung
Kennzah]
Kennzeichnung
kerbzah
Kette
Kettfaden
Klauentest
Klebelosung, Gummi-
Kleber
Knickung
Kontrolle
Kopi
Kopt des Gurtférderers
Kopi- und Schiuflantrieb
Koplende
Kraitmesser
Kriechen
Kriechgangantrieb
Kriimmung
Kiihlzonen der Presse
Kurve

{5
17
[10
I

C2

C3

L4

L23
C25, L24
C26, L24
C27, F33
C26

C22

C24

L21

F32
M28, S43
C57, R6

C14
B9, F32

B26, 551
Cbd

H 1D

El

C4

C7

SH3
R25

R4

R4

B44
C58
W2

E9, W3
Gl

R26
A7, Cl13
K!

C33

HA4

T16

HS

HA4

D19
C26, C48
C49
B43
C23
B43



C. 60 TOCT 28826—90

Kurve, horizontale

Kurve, vertikale
kiirzeste Bremszeit

L

Lage

Lage, abgeloste

Lagenablosung

Lagenablésung, fortges-
chrittene

LLagenausfithrung

Lagenfestigkeit

Lagenhaftung

Lager

Lange, innere

Linge ohne Zuschlag,
endlose

Langentoleranz

Langsnaht

Laschenverbindung

Last, Null-

Lasttrum

Lauf

laufseitige Deckplatte

Lebensdauerpritfung

Leertrum

Ieertrum, Spannung im

Lenkrolle

Lenkrolle, automatische

Lenktrommel

] eistung, maximale

Leitbleche

Lenobreaker

Lenogewebe

Lichtbestandigkeit

Lichtrif3

I.och

Losung

L.Gsung, eingestrichene
Kante

Luft, eingeschlossene

Luftblasen

Liiftblaseneinschlufl

Liiften

Luitofenalterung

Luftvulkanisation

Lunker

Marke
mafgerecht, nicht
maximale Einlagenzahl

HY, R1,
T38

V2

M16

L8, Pl4
122
P18

P31l
P16
P19
P15
S85

111

N3

112

L18

L5

Z1

C1I0
R29
B2, B42
L1l
Ri4, R15,
S29
530

G6

S12

G7

M4

S25

L9

L10
L13
S61
S22, V6
Cl3

Cl4
T34
Al4, Al7
Al4, Al7
B51
Al3, Al6
A15
V7

B44
Ol
M6

maximale Gurtbetriebs-
spannung

maximale Gurtlinge,
Messung

maximale Leistung

maximale Zugspannung

Messung der Gurtlange

Mindest-Anlaufzeit

Mindest-Einlagenzahl

minimale Gurtlange,
Messung

minimale Zugspannung

Mischer

Mischung

Mitlaufer

Mittenabstand

Modellversuch

Modul

Modul, Elastizitdts-

Modul-Mittelwert

Mooney-Anvulkanisation

Mooney-Viskositat

Muldungsidhigkeit

N

nachgearbeitete  Ober-
flache

Nachgliithen

Nachvulkanisation

Nihen

Naht

Naht, offene

Nahtstreifen

Nennwert

Nerv

neutrale Faser

neutrale Faser des Gur-
tes

nicht ausblithend

nicht mafigerecht

Null-Last
Nummer, Garn-

0

obere Deckplatte

Oberfldache, friktionierte

Oberflache, glatte

Oberfldche, hochglén-
zende

Obherflache, nachgearbei-
tete

Oberfldche, rutschieste

Obertrum, Spannung im
Gurt-

M5
T7

M7

T7, T8
M13
M4

T8
MI5
Cl19
M19, C29
L14
C15
S20
M20
Y4
A32
M22
M23
T36

G5

All
Al0, P22
SH4

J1, SO
04

BY, F10,
S10

N5

N2

P7

B19
N6
Ol
Z}
Y2

Cl1, T23
F38
Pil, P12

MI17

Gb
A23

T21



offene Einlage
pffene Naht
olbestindig
Olquellung
Oxidation
Ozonbestindigkeit
Ozonri8bildung
Ozonschutzmittel

P

Panzer-Einlage

Panzereinlage, Cord-

Personenfdrderer

Plastizitat

Plastizitatsmesser

Platte

Porositat

Prigung

Presse, Kiihlzonen

Pressenabdruck

Pressenlinge

Probenahme

Priiung

Priifung auf beschle-
unigte Alterung

Priifung der Dauerbiege-
festigkeit

Priifstandsversuch

Pufferrolle

Q

Quellung

Quernaht

Querstollen, Gurt mit

querverlaufende Schut-
zeinlage

rauthe Deckplatte
Reifbildung
Reinigung, grobe
Reparaturen
Reserveschleife
Reversion
Riemenantrieb

Ri8bildung

Rohgewebe

Rolle, angetriebene

Rollenware, Fordergurt-

Rotations-Vulkanisier-
vorrichtung

Riickdehnung, elastische

Riicklauf, Spannung

Ell
04
02
03

Ol11

015

014

A22

B45
C39
P2
P8
P10
S27
P20
E8
C23
P27
P26
SH
C33

A3

F24
B27
J4

S62, V8

T33

C20, R3

T31

R22
B39
R24
R12
L15
R17
B13

C18, C46,

C47

BS5, H8

L16
528

R21
R7
S30

rocTt 28826—90 C 61

Riicklaufbremse
Riicklaufsperre

Riickseite, unbedeckte
Riicktrum
rittschieste Oberflache

S

Sauerstoffalterung
Sauerstoffbombe
sdurebestindig
Schablone

Schicht

Schieflauf

Schieflaufschalter

Schlag

Schlagliange

Schlauchbandiorderer

Schleifspuren

Schlufl

SchluBBantirieb, Kopi-
und

schrdglaufendes Cordge-

webe

Schriagschnitt

Schragungswinkel

Schragverbindung

Schraubenldcher, ausge-
kleidete

Schurrleisten

Schuf

Schuflfaden

Schiittwinkel

Schutzeinlage

Schutzhiille

Schutzlage, querverlau-
fende

Schwundstelle

Segeltuch

Seilschlag

Seite

seitliches Ablaufen

Selbstvulkanisation

Sicherheitsfaktor

Skimschicht

Spalt

Spanngewicht

Spannstation, Spannung
an der

Spanntrommel, beweg-
liche

Spannung, Betriebs-

Spannung, effektive

Spannung, Hangab-
triebs-

A24, BI,
H7
A24, Bl,
H7
B4
Ri4, R15
A23

013
012

A4

Til

L8

D8, F26,
L6, MI8
A3l

13

L7

T37

B50

T2

Hb5

B3l
B32
B30
B33

B52

S25

P6, W8
F5, W9
Al19, R13
C56

B4]

T31

V7

A28

L7

F7, S18
L6

STl

S2

523
B35, N4
C41, G4

T4
28
06
E2

S33
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Spannung, tatsachliche
Spannung an der Spann-
station
Spannung im Gurt-Ober-
trum
Spannung im Leertrum
Spannung im Riicklauf
Spannurgs-Dehnungs-
Verhaltnis
Spannungseinheit
Spannungsverhaltnis
Spannvorrichtung
Spannvorrichtung, atto-
matische
Spannvorrichtung, Ge-
wichts-
Spannvorrichtung, Spin-
del-
speziiisches Gewicht
Spiegelglanz
Spindel-Spannvorrich-
tung
Stahlseilfordergurt
Stapelfaser
Steigung
Stirnflache
Stofd
Stof}, stumpfer
Stoflkraft
StoBiiberbriickung
Stiickgutiorderer
stumpfer Stof
Stiitzgurtantrieb

Talkieren
Tandemantrieb
tatsachliche Spannung
Tauchschicht

Tragrolle

Tragrelle im Gurtiiber-
gang
Tragrolle, innenliegende
Tragseite
tragseitige Deckplatte
Transparent-Gummi
trocken
Trommel ballige
Trommel, belegte
Trommel, blanke
Trommel, bombierte
Trommel, zylindrische
Trommel mit Bordschei-
ben
Trommel-Deckplatte

E2
T4

T21
S30
S30

S56
U3
T15
T3, T5

A30
G3

ST

S37
M17

S7

S49
S45
G2, S34
F7, S18
13

B53
S17
B54, S1
Pi

B53
H13

Cl17

T6

E2

D4

C9, 11,
12, R20

T30
1iG
Cl0
Cli, T24
P35
D14
CH2
L2
B7
C52
F21

FI17
P32

Trommelbelag
Trommelschlupf
Trommelvulkanisation
Trubung

Trum

Trum, ablaufendes

U

Ubergabesystem
Ubergangsabstand
Ubergangsrolle
Ubergangszone
tiberlappte Verbindung
Uberlappung
Ubervulkanisation
Umgebungstemperatur
umgelegte Kante
Umkehrung
Umlaufhautigkeit
Umlauizeit
Umlenktrommel
Umschlingungsbogen
unbedeckte Riickseite
ungemuldeter Gurt
untere Deckplatie
Untervulkanisation

V

Verbinder

Verbindung

Verbindung, iiberlappte

Verbindung, vulkanisier-
te

Verbindungsschrige

Verfarbung, Wande-
rungs-

Verformung, bleibende

Verhdltnis, Spannungs-
Dehnungs-

Verroftung,
gegen

Verrottungsbestandigkeit

verrottungsiest

verstirkte Deckplatte

verstirkte  Gurtmittel-
zone

versldarkte Kanten, Gurt
mit

Verstarkung

Verstarkungsmittel

verteilen

vertikale Kurve

Viertelbogen

Viskositdt, Mooney-

Vollgummikante

geschiitzt

P33
S324
Di3

H3
R29
S29

128
T29
T30
P28
S39
010

09§

Al&
B9, F32
R17
F34
T22
B28
A26, P34
B4

F19

B2, B42
U2

F8
J1, S9
S39

V4
Vb

MG
P4, 516

SH6

MI10
Ml11
F40r

R9

R8, S50

B26, S5l
C8, R10
R1]

S40

V2

Qb

M23
M28



Volumenquellung
Vorpriifung
Vorrat
Vorvulkanisation
Vulkanisation
Vulkanisationsoptimum
Vulkanisationsplateau
Vulkanisationstemperatur
Vulkanisationszeit
Vulkanisierpresse
vulkanisierte Verbindung
Vulkanisiervorrichtung,
Rotations-

W

Walzwerk

Wanderung
Wanderungs-Veridarbung
Wasseraufnahme
Wasserbestindigkeit
Webart

Webkante

Webkante, geschlossene

AJIPABUTHDBIA YKA3SATEJb TEPMHHOB HA HCITAHCKOM SI3bIKE

A
abombado
abrasimeiro; medidor de
abrasion
abrasion

absorcidén de agua

absorcidon de humedad

acabado comercial

acabado del tejido

accionamiento

accionamiento (desvio)
a cuarto de vuelta

accionamiento de la ban-
da

accionamiento en cabeza
y cola

accionamiento en tandem

accionamiento por arras-
tre

acc’'unamiento por banda
auxiliar

accionamtiento por un so-
lo tambor

adherencia

adhercncia entre capas

adhesivo

afloramiento; migracién
exterior

562, V8
P23, P24

S55
P29

Cb5, V3

O7
F20
C53
Cd4
P25

V4

R21

M2
M8
M9
W4
W5
W7

513
.19

Col

A2
Al
W4
M2]

C28
F3
D0
Q5
Bi3

H3
16

C49
Hi
521

A5, BA0,

37
P15
A7

B33, B39
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Webrand
Weichmacher
WeiterreiBiestigkeit
Witterungsrifs
Wulstkante

Wurfparabel

Zahl

Zahne

Zeichen, eingepragies
Zugbeanspruchung
Zugfestigkeit
Zugspannung, maximale
Zugspannung, minimale
Zugtrager

zweikettiges Gewebe
Zweitrommelantrieb
Zwischenraum
zylindrische Trommel

agarrc

agarre;, rozamiento esta-
tico

agente reforzante

agrietado debido a agen-
fes atmosiéricos

agrietamiento

agujero; hendidura

agujeros de sujecion re-
vestidos

aire atrapado

aire atrapado en superfi-
cle

alargamiento

alargamienio a rofura

alargamiento de la ban-
da transportadora

alimentacion en frio

alineamiento

amortiguacion

ampolla; oclusiéon de aire

ancho del transportador

angulo de corte

angulo de deslizamiento

angulo de reposo

angulo de reposo; angu-
lo de talud

angulo de talud; angulo
de reposo

antiestatico

S13
P9
19

A29

F16, R2,

Vi
T27

C40
T10
P30
T14

T13, Ul

M7

M15
C8, R10,

Ti2
D9
T6

114

F21

F36

S48
R11

A29

CI18, C47
S22, V6

B52
T34

Al4, Al7

E6
Y

C35
C24
T26

Dl
B37
C37
B30
A20
R13

Al9
Al9

A25, 547
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antioxidante

atntiozonante

apiladora

aplicar disoluciones; es-
parcir

arco abrazado; arco de
contacto

arco de contacto; arco
abrazado

arrastre, deslizamiento

autovulcanizacién

B

balata

banda

banda armada

banda con bordes refor-
zados

banda con bordes refor-
zados:; nicleo escano-
lado

banda con curvatura ho-
rizontal

banda con nfcleo de cab-
{es

banda con perfiles trans-
versales

banda de capas cosidas

banda elevadora

banda matriz

banda monocapa

banda plana, correa pla-
na

banda sin recubrimiento

banda transportadora

banda tubular

bandas con cables de
acero

bandas con perfiles tran-
sversales

bloqueo de retroceso:
freno de retroceso

bomba de oxigeno

borde cementado

borde cortado

borde cortado; canto cor-
tado

borde cubierto; canto
cubierto

borde de contencion

borde flanqueado; borde
de contenciéon

borde moldeado; borde
recto

borde recto; borde mol-
deado

A2l
A22
S44

S40
A26, P34

A26
C48
S11

B3
B10
A27

S51

B26
T38
C38

R3
552
E5
S28
S36

F19

B6
C34
T37
S49

C20
A24, B1,

012
Cl4
€57

R6

C5
R2, V1

Fl6
M28, S43
S43

borde separado; canto

separado
borde viuelto

cabeza
calandra

canto cortado; borde core

tado

canto cubierto; borde
cubierto

capa

capa al descubierto

capa de armado de cab-
les

capa de armado de lino

capa de armado protec-
tor

capa deformada

capa deformada; capa
plegada

capa protectora transver-
sal

capa protectora transver-
sal de tejido cord

capa separada

capa textil

capacidad

capacidad de artesa

capas escalonadas a lo
ancho de la banda

capa portante; recubri-
miento superior

cara sih recubrimiento

cara; superficie

cardado; raspado

carga

carga nula

carro de descarga

cavidad: hueco

cemento

cemento de goma

cergltro de barra reforza-

O

centro reforzado

ciclo de histéresis

codigo de datos

coeficiente de seguridad

cojin amortiguador

cojin para cangilon

compuesto crudo

compuesto de friccion

compuesto: mezcla

contencion; flanco

contrapeso

control

L21]
F32, L19

H4
C2

R6

Ch
1.8, P14
Ell

C39
L9

B45
W13

D7
T3t

132
L22
Bl4

C4
T36

R16

T24

B4

F7, 518
B49
L17

Z1

T35

V7?7

Ci3
R27

R8

S50

HI5

D2

S

C56

B47

555

F35

C29, M19
Fl5

C4l: G4
C33



corddon torsionado
corte diagonal
costura

crimp

cubieria de proteccion
cuenta

curva

curva vertical

D

deformacion permanente
deformaciébn permanente
per compresion
degalineacién de la ban-
a
desalineacion; desviacién
desalineamiento
descarga
desgasificacion
desgaste del borde
desgaste del recubrimi-
ento
decélizamiento de 1a bhan-
a
deslizamiento del tambor
desmoldeante; lubricante
desnivel, inclinacién
desviacién lateral

desviacion:; desalineacién

dientes

dinamoémetro

disolucién adhesiva de
goma

disposicion de las capas

dispositivo de centrado
de la banda

dispositivo tensor

distancia calculada entre
centros

distancia de transicidon
de artesa

distancia enire centros:
distancia enire ejes

distancia entre ejes: dis-
tancia entre centros

doble accionamiento

duracion de un ciclo
dureza
dur{metro

E

elastomero

elemento de compresion

elemenfo mecanico de
empalme; grapa

P13

B32 S26
S54

C50

B41

C40

B43

V2

P4 S16

C31

B17

D8

L6, M18
D6

Bol

El
C45

B22
S32

M24, M27

534

F26, W1
D8

T10

D9

R26
P16

A3l
T3

Cl
T29
C15

C15
D15
T22

H2
DI8

L4
C30

'8
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elemento resisente

elevacion

elevador centrifugo

elevador centrifuge de
cangilones

elevador continuo de
cangilones

elevador de bandas para-
lelas

elevador de cangilones

empalme

empalme del recubri-
miento

empalme en diagonal
vulcanizado

empalme grapado de
banda

empalme transversal

empalme vulcanizado

empalme; union

endurecimiento

engomado

ensayao a {raccidén de
tejldo

ensayo dc aceptacion;
ensavo de conformidad

ensayo de arrancamien-
to

ensayo de calidad; en-
sayo de calificacion

ensayo de valificacion;
ensayo de calidad

ensayo de conformidad;
ensayo de aceptacién

ensayo de duracion

ensayo de envejecldo
acelerado

ensayo de exfraccién

ensayo de fatiga

ensayo de resistencia a
flexiones continuas

ensayo de servicio simu-
lado

ensayo de servicio; en-
sayo de uso

ensayo de servicio; prue-
ba de funcionamiento

ensayo de uso; ensayo de
servicio

ensayo en banco de prue-
has

ensayo previo a fabrica-
cién; inspeccion previa
a fabricacién

entalcado: superficie pul-
verulenta

enturbiamiento

T12
L 12
Cl6
Cl16

C32

B36, HI12

B46
J1, S39

C43, C44
V5
B15
T33

V4

S9

Hi

R28
RS, St
W3, Q4
Gl

QI, Q2
Ql, Q2

Q3, Q4
L1]

A3
E13
E10
F24
520

P3
S15

P3

B27

P23, P24

Cl7
H3
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envejecido

envejecido a la intempe-
rie

cnvejecido con bhomba de
aire

envejecido en estufa de
aire

envejecido por bomba de
oxigeno

espacir; aplicar disolu-
ciones

estiramiento

estrechamiento; estric-
cion

estriccion; estrechamien-
to

excentricidad del diamet-
ro exterior

extensibilidad

extremidad cubierta

extremo cementado; fi-
nal cementado

extremo de cola

extremo de un-transpor-
tador de banda

extremos frios de la
prensa

F

factor de accionamiento

factor de artesa de 1la
banda

fallos de adherencia

tatiga

fibra cortada; fibra dis-
continua

fibra discontinua; fibra
cortada

fibrac de urdimbre

final cementado; extremo
cementado

flanco; contencién
flecha

flecha de la banda

flexibilidad a bajas tem-
peraturas

flexion

flexion a baja temperatu-

ra

flexién a bajas tempera-
turas; flexién en frio

flexién en frio; flexion a

bajas temperaturas
flujo frio

formacién de grieta
frecuencia de paso

Al2
W6
Al13
Al6
013

S40
S57

N
N1
08

E12
C6

S8
T2

T16
C23

D11

B21
A6
F9

S45

545
L9

S8
F15
S3
B20

123
F25

1.24
C25
C25
C26

C46
F34

frerio de retroceso; blo-

queo de retroceso
fuera de tolerancias
fuerza de impacto
fungicida

G

goma _ '
goma de insercion

goma de union

goma pura

grado de solicitacion

grapa; elemento mecani-
co de empalme

grieta de moldeo

grieta producida por frio

grietas de flexidén

grietas de luz solar

grietas de ozono

guia de corte

guias de carga

H

hendidura; agujero

hilo

hilo de frama

hilos de trama

hilos de urdimbre

hinchamiento

hinchamiento en aceite

hinchamienfo volumétri-
co, hinchamiento

histéresis

hueco; cavidad

identificacion del fabri-
cante

timpacto

impregnacion

impresion

impresion del tejido

impresion, marcado

impulso

inclinacién

insercion diagonal

inspeccion previa a fab-
ricacién;, ensayo pre-
vio a fabricacion

intersticto

inversion

A24, BI,
H7?
Ol
S17
F4(

R25

Fli, F12,
IS

T20

P35

T15

F8
F29
C22
F22
S61
Ol4
T11
S25

S22, V6

PG
A
W3
S62

O3

V8

H14
V7

M2, T25
[3

I5

I6

C21, F4
L8

7

G2

B34

P23, P24
114
R17



juego

iunta abierta
junta de empalme
junta diagonal
junta longitudinal

L

lamina de engomado;
iamina de insercién

lamina de insercidn;
lamina de engomado

limite de fluencia

limite elastico

limpieza primaria;
limpieza bisica

linea de moldeo; marca
de moldeo

linea neutra

linea neutra de la banda

longitud adicional; lon-
gitud de reserva

longitud de prensa

longitud del sin fin

longitud interna

longitud maxima de la
banda

longitud minima de la
banda

lubricante; desmoldeante

M

mancia de migracion

marca

marca de moldeo; linea
de moldeo

marca de prensa

marca del molde

marca impresa

marcas de pulido

medicién de espesor

medidor de abrasion; ab-
rasimetro

mesa de deslizamiento;
superficie de desliza-
miento

mezcla madre

mezcla; compuesto

mezclador

migracién

migracion exterior; aflo-
ramiento

modulo

modulo de elasticidad

B35

04
B53
B33
L18

S23

S23
Y3
E3

R24

F30, F3l
P7
B19

L15
P26

N3
111

T7

T8
M27

M9
B44

F30, F31
P27
M25
P30
B5(
T18

A2

S31

C29, M19
C19
M§

B38, B39
M20
113
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modulo de flexidn

modulo de la banda

modulo de Young

modulo medio

molino; mezclador abier-
to

mordazas

nervio

no eflorescente

no pegajoso; seco

nominal

nicleo

nucleo cosido

nticleo de la banda

nitcleo escanolado; ban-
da con bordes reforza-
dos

niicleo multicapa

nicleo; refuerzo

namero de hilos

namero de hilos en trama

nimero maximo de capas

nimero minimo de capas

O

oclusion de aire enire ca-
pas

oclusion de aire; ampolla

optima vitlcanizacion

orillo

oxidacidon

P

parada de calandra

paso de torsién; paso

paso; paso de torsion

pegajosidad

pelicula adhesiva

penetracion

permeabilidad

peso del tejido

peso especifico

picadura

pieza suplementaria re-
tirable

placa

plasticidad

plastificante

plastimetro

pliegue

porosidad

post vuleanizacién

B29
B18

Y4
A32

Mi2
L]

N2
N6
D14
N5
C7
S53
Bll

B26
F6
R10
F2
Fb
M6
Ml4

P17
B37

O7
S13
Ofl

C3
L7
L7
Tl
A8
S59
P5
D17
S37
N4

MI
S27
P8
P9
P10
Kl
P20
Al0



C. 68 TOCT 28826—90

postvulcanizacion

potencia maxima

prensa

prensa rotatoria

previlcanizacién

previulcanizacién segtin
Mooney

prevulcanizaciéon; semi-
vitfcanizacién

prueba de funcionamien-
to; ensayo de servicio

pulido espejo

R

ramal de carga
ramal de retorno

raspado; cardado
recubrimiento

recubrimiento calandrado
recubrimiento de banda
para cangilones
recubrimiento de rodadu-
ra
recubrimiento de una
banda transportadora
recubrimiento del tambor
recubrimiento delgado
recubrimiento estriado
recubrimiento inferior
recubrimiento liso
recubrimiento por imp-
regnacion
recubrimiento por sola-
pe; solape
recubrimiento portante:
recubrimiento superior
recubrimiento reforzado
recubrimiento rugoso
recubrimiento separado
recubrimiento superior
recubrimiento superior:
cara portante
recubrimiento superior;
recubrimiento portante
recuperacion elastica
refuerzo
refuerzo de borde
refuerzo, nicleo
registiro
registro; rebaba
reglas de vulcanizacion
reglas de vulcanizar
reglas; reglas para vul-
canizar

P22
M4
P25

R21]
P29, S6

M22
S14

S15
M17

Cl0

Ri4, RI5
S29

B49

C42, D3,
L3

L4

B438
P32

C36
P33
T19
S58
B2, B42
S35

D4
010

Cll

RS

R22

L2(

T23, T24

T24

C11
R7
C8
B9
R:0
R18, 538
F8
S19
115

B8

reglacién-tensién-alarga-
miento
reparaciones
residuo incandescente
resistencia a flexiones
continuas
resistencia a 1a luz
resistencia al calor
resisfencia al desgarre
resistencia al moho
resistencia al ozono
resistente & aceites
resistente a cortes
resistence a la llama
resistente a los acidos
resistente al agua
resistente al frio
resistente al fuego
rodillo amortiguador
rodillo autocentrante
rodillo curvo
rodillo de transicion
rodillo guia
rodillo portante

rodillo portante interno

rodillo portante movil

rodillos accionados

rodillos en guirnalda

rollo'de banda; bobina
de banda

rozamiento estatico;
agarre

S

seco; 1no pegajoso
sellado
semivulcanizacidn:
prevulcanizacion
separacion de capas
separacion progresiva
entre capas
sistema de alineamiento
de! molde
sistema de transferencia
sistema de volteo de la
banda
sobrevulcanizacién
solapamiento de prensa
solape; recubrimiento por
solape
solicitacidon de traccion
solicitacion de traccién
de la capa
sttbvulcanizacion
superficie antideslizante

S56
R12
All

F23
L13
Hé6

T9
M1l
015
02
C58
Fl4
A4
W5
C27, F33
F13

4

S12
B28
T30
G6
C9, 11,
12, R20
110
F28
L16
Cl12

R19
S48

Di4
138

S14
P18

P31

M26
T28

B24, B25
09
P28

010
T4

Pi9
U2
A23



superficie brillante

superficie de agarre;
superficie rugosa

superficie de deslizami-
ento; mesa de desliza-
miento

superficie friccionada

superficie pulverulenta;
entalcado

superficie rectificada

superficie rugosa; super-
ficie de agarre

superficie; cara

tambor abombado

tambor cilindrico

tambor de accionamiento

tambor de discos latera-
les

tambor de doble cono

tambor guia

tambor recubierto

tambor sin recubrimiento

tapa junta; relleno de
unién

tapajuntas

tejido

tejido adhesivo

tejido con insercion; teji-
do engomado

tejido de armado

tejido de armado en dis-
posicion diagonal

tejido de armado flotante

tejido de cable sin trama

tejido de doble urdimbre

tejido de Holanda

tejido de lino

tejido engomado;
tejido con insercion

tejido friccionado

tejido impregnado

tejido para bandas tran-
sportadoras

tejido protector envol-
vente de borde

tejido visible

tela de proceso

temperatura ambiente

temperatura de vulcani-
zacion

tension de arranque

tension de flecha

Pll, P12
R23

S31
F38

Cl17
Go

R23
F7, S18

CdH2
F21
DI2

Fi7
Wil
G7
L3
B7

F 10

B54, L5,
S1, S10

Fl, T17,
W7, W2
A9

S24
A28

B3l
F27
WI0
D9
HS
L1Q

S24
F39
D5, S41

D16

Hi0

Bb
L14
Al8

Ca3
S46
S4
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tension de referencia;
tension efectiva

tensién de rotura; ten-
sion (ltima

tension de servicio

tension del lado tirante
de la banda

tensidon en el retorno

tension en el tensor

tension maxima

tensién maxima de fun-

cionamiento de la ban-

da

tensién minima

tension nominal de ser-
vicio

tension por contrapeso

tension por desnivel

tension tltima; tensién
de rotura

tensor

tensor automatico

tensor por contrapeso

tensor por resortes

tensor por usillo

tiempo de vulcanizacion

tiempo minimo de acele-
racion

tiempo minimo de frena-
do

tipo de banda

titulo de un hilo

tolerancia en longitud

toma de muesiras

torsién

trama

transportador de paque-
teria

transportador de perso-
nas

transportador en curva
horizontal

transportador mévil

transportador por banda

tratamiento antimoho

trayecto

trayectoria

U

unmdad de tension
unidén; empalme
urdimbre

V

viscosidad Mooney

E2

T13, Ul

06

T21
S30

T4
M7

Mb
M15

R4
B23
$33

T13, Ul

T3
A30
G3
S42
S7
C54

M13

MI16
B16
Y2
[12
SH
T39
W8

P1
P2

H9, RI
P21
B12
M10
R29
127

U3
S9
W2

M23
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vulcanizacién

vulcanizacion al aire

vulcanizacién directa en
vapor

C85, V3

Ald
05

vulcanizacién en placa F20
vulcanizaciéon en tambor D13
vuleanizacidon por aire

caliente HIil

ANGABUTHBIA YKA3ATEJIb TEPMHHOB HA HUTAJBAHCKOM A3bIKE

A

abrasione
adattabilita
adesione

adesione del telo (dello
strato)

adesivo

agente di rinforzo

alimentazione a freddo

allineamento

allungamento

allungametito a roftura

angolo di attrito

angolo di avvolgimento
sulla puleggia

angolo di flessione

angolo di riposo

angolo di slittamento

aritiadesivo per stampo

antiossidante

antiozonante

artistatico

antistrappo a tortiglia

antistrappo di tortigiia
in diagonale

appiccicosita

a prova d'olio

arco di contatto

aria imprigionata

armatura di cotone leg-
gero

arresto di retromarcia

arricciatura
assorbimento d’acqua
attestato di controllo

atirito statico
autovulcanizzazione
azionamento
azionamento ausiliario

azionamenfo nastro
(cinghia)

azionamento a nastri
ausiliari

azionamento singolo
azionamento in tandem

Al
T36

Ad, B40,

F37

Pib
AT
R1l
C24
T26
E6
E7
A20

P34
B30

A19, RI3

A20

M24, M27

A2l
A22
A25
C39

B3l
T1
02

A2€

T34

LIO

A24, Bl,

H7
C50
W4

C33

36, S48

S11
D1

C49
B13
H13

S2]
16

azionamento in testa e

coda Hb5
azione delle intemperie W6
B

balata B3
banco L17
bandifio BY
barre BB} 1151
S19
bava F18 RIS,
S38

bavette di tenuta latera-
le del carico S25
blocco di retromarcia A24, %{17
bolla B37

bolla di superfictie scop-
piata (cratere) 522, V6
bolle d’aria Al4, Al7
bomba ad ossigeno 012
bordo alettato F 16, 1%]21,
bordo flangiato F16, V1
bordo grezzo CbH7, R6
bordo a maglia L19
bordo piegato F32
bordo rinforzato F16, 52,
]
bordo rivestito C5
bordo soluzionato Cl4
bordo squadrato M28, 543
bordo stampato M28, 543
bordo tagliato C57, R6

C

calandra C2
calibro TI8
campionamento SH
carcassa C7

carcassa a bordi riufor-
zati B26, S51
carcassa cucita 553

carcassa del nastro

(cinghia) Bil
carica L17
carico d’urto S17

carico di rottura T13, Ul



carico di snervamentio

carico zero

carrello scaricatore

cedimento

centro rinforzato

chiazze di efflorescenza

ciclo di isteresi

cimossa

cinghia con nervature in
rilievo

cinghia piatta

cinghia rinforzata

circonferenza primitiva

del nastro (cinghia)

classe di qualitd del nast-

ro (cinghia)
codice per la data
coefficiente di inflessio-
ne del nastro (catena-
ria)
contrappeso
controllo di accettazione
convogliatore mobile
convogliatore a nastri
ravvicitati
convogliatore di pacchi
copertura
coprigiunto
corona
corsa
costante di azionamento
crosta

cuciftira

curva orizzontale della
cinghia

curvatura verticale
cuscinetto a gradino

cuscinetto per le tazze

D

deformazione a freddo

deformazione permanen-
te

deformazione permanen-
te a compressione

degassaggio

densita

dentatura

deviare

deviatore

difetto di adesione

difetto superficiale per
scottatura

dinamometro

direzione

Y3
Z1
T35
48
R8
B39
H15
S13

C20, R3
FI9
A27

BI19

B16
D2

B2]
C4l, G4

Q3, Q4
P21

B36, H12
Pl

D3

B54, S1
C51

R29

D11

F18, R18,
S38

S54

HY, RI,
T38

V2

530
B47

C26-

P4, S16

C31

B51

S37

T10

F26

D8, M18
A6

F30, F3.
Di9
L7

rocrt 28826—90 C, 71

disallineamento

disallineamento laterale

disallineamento del nast-
ro {cinghia)

dislivello

dispositivo di centraggio

dispositivo di ribaltamen-
to

dispositivo di ricupero

disposizione stui teli (de-
gli strati)

distanza di transizione

doppio azionamento

durata del ciclo

durata alla flessione

durezza

durometro

E

eccentricita del diametro
esterno
ciflorescenza
elastomero
elemenio di compressione
elemento resistente
elevatore centrifugo a
tazze
elevatore continuo a
tazze
elevatore a tazze
estensibilita
estremita
estremitd (zona di cari-
camento)
estremita fredde della
pressa
estremita rivestita
estremita soluzionata

F

faceia

fatica

fattore di frequenza
fattore di sicurezza
ferri

fibra discontinua

fibra neutra

filato

filato ritorto

fili per pollice del tessuto
fili di frama

filo di trama

finitura liscia

finitura a piano macchina

D8, M18

L6

B17
L12
A3l

Q5
T5

P16
T29
D16
122
F23

H2
D18

08
B38
E4
C30
T12

Cl16
C32

B46
E12

E9, W3

C23
C6
S8

F7, S18

F9
F34
52

BS, 115,

S19
S45
P7
Y1
P13
Fb
W9
P6
Pll
P12
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finitura smerigliata

finitura a specchio

finitura del fessuto

fiocco

flangia

flessibilita a bassa tem-
peratura

flessibilita a freddo

tlessione

flessione a bassa tempe-
ralura

flessione a freddo

foglietta di gommalura

fori rivestiti

formazione di screpolatu-

re
freccia

freccia del nastro
frizione
funghicida

fuori tolleranza

giunta

giunta aperta

giunta longitudinale

giunta trasversale

giunta vulcanizzafa

giunto

giunto (per nasiro)

giunto per nasiro (cing-
hia)

giunto vulcanizzato

giunto vulcanizzato in
diagonale

giunzione

giunzione con apporto

giunzione diagonale

giunzione della falda

giunzione del rivestimen-

to
giunzione di testa
gitoco
gomima
gomma di inserto

gomma pura
gommato
gommatura a frizione
guarnizione
guarnizione della puleg-
gia
|

identificazione del fab-
bricante

C25,
C25,

36,

Gb

M17

F3
S45
Fi5

L23
L23
F25

L24
.24
S23
Bo2

C46
S3
B20
548
F40
Ol

S39
04
Li8
T33
V4

J1, §9

F3

B15
V4

V5

JI, S9

C43,

F10
B33
Lo

C44
B53

B35, N4

R25

FiI, Fi2,

M2,

19
P35
R28
F38

L3

P33

T25

immagazzinamento mobi-

¢
impilatore
impregnazione
impressione
impressione del tessuto
impronta di calandra
impulso
incurvatura
indurimento
intaccatura
intalcatura
interasse
interasse calcolato
interstizio
invecchiamento
invecchiamento con bom-
ba ad ossigeno
invecchiamento con bom-
bha d’aria
invecchiamento con for-
no ad aria
inversione

invertitore di nastro
(cinghia)

ispezione di preproduzio-
ne

ispezione di qualificazio-
ne
istercsi

L

laccio

larghezza del nastro tra-
sportatlore

lato

[ato lento

lato superiore grezzo

lato superiore di trazio-
ne

letto di scorrimento

limite elastico

linea primitiva

lubrificante

fucidatura

lucido commerciale

lunghezza continua netta

lunghezza interna

lunghezza massima del
nastro

lunghezza minima del
nastro

lunghezza della pressa

M

fnarca

fmarca impressa

L15
S44

15

ES, 16
C21, F4
C3

17

B43
H1

I8

Cl7
CI15
Cl

114
Al2

013
Ai3

Al6
R17

B24, B25

P23, P24

Ql, Q2
H14

L1

C37
S18
529
R23

R23

S31!

E3

P7

M24, M27
B49

C28

N3

I11]

T7
T8
P26

B44
P30



massa volumica

mastice

materiale per cinghia in
rotoli

mescola

mescola di frizione
mescola madre
mescolatore
migrazione
misuratore di abrasione
modulo

modulo della cinghia
modulo di flessione
modulo istantaneo
modulo medio

modulo di piegamento
modulo di Young

N

nastro

nastro a 90°

nastro (cinghia)
nastro con corde (cavi)
nastro elevatore
nastro flangiato
nastro che lavora
nastro a listelli
nastro a nucleo monotela

piatto

nastro ricavato in altezza

multipla

nastro con superficie in
tela

nastro trasportatore

nastiro trasportatore con
cavi d’acciaio

nastro trasportatore
grafiato

nastro trasportatore a
tessuto multiplo mono-
strato

nastro trasportatore tu-
bolare

nastro per trasporto per-
sone

nervosita

nominale

non efflorescente

non riempito

nucleo tele del nastro

numero di fili di trama
per pollice

numero massimo dei teli
(strati)

numero minimo dei teli
(strati)

S37
T20

R19
C29, M]9,
SH55
F35
M3
M]2
M8
A2
M20
BI8
B29
113
A32
B29
Y4

F19

Q5
B10
C38

E5

R2

F19
C20, R3
S36

S28

B6
B12, C34

S49
S$52

S36
T37
P2
N2
N5
N6

V7
F6

F5
M6
M14
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O
ondulazioni
opacizzazione
ordito
orlo staccato
ossidazione

p

pendenza (grado di inc-
linazione)

penetrazione per pressio-
ne

permeabilita

peso del tessuto

piegature

placca

plasticiia

plastificante

plastometro

porosita

portante

portata

postvilcanizzazione

poienza massima

pressa

pressa rotante

prestazione di esercizio

prevulcanizzazione

protezione

prova al banco

prova di conformita

prova di durata

prova di durata alla
flessione

prova di estrazione

prova di invecchiamento
accelerato

prova di preproduzione

prova di prestazione

prova su provino ad asse
rettilineo

prova di qualificazione

prova di servizio

prova simulata di servi-
zio

prova di
tessuto

pttleggia ad alette

puleggia a corona

puleggia curva

puleggia a faccia diritta
puleggia flangiata
puleggia folle

trazione del

puleggia folle (portante)

G2,

1,
A10,

W1
H3
W2
1.21
Ol1

S34

S59
P5
D17
K1
S27
P8
P9
P10
P20
R20
C4
P22
M4
P25
R21
R4
P29
B41
B27

L3, Q4

E1Q

P23,
P3,

RS,

L11]

F24
13

A3
P24
S15

S60

Ql, Q2

P3,

SI15
S20
Gl

W1l

C52
B28

F21
F17
12
C9
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puleggia con guarni-
zione

puleggia di guida

puleggia interna

puleggia motrice

puleggia nuda

puleggia oscillante

pulitura

punto di incandescenza
residwa

R

rapporto di tensione
registro dello stampo
resistente agli acidi
resistente all’acqua
resistente alla fiamma
resistente al freddo
resistente al fuoco
resistente al gelo
reststente al faglio
resistenza antimufia
resistenza al calore
resistenza alla luce
resistenza all’ozono
resistenza allo sirappo
resistenza alla trazione
resistenza alla trazione
dei teli
ricupero
ricupero automatico
ricupero a gravita
ricupero a molla
ricupero nastro
ricupero di umidita
ricupero a vite
riduzione della sezione
rifilatura bave
rigonfiamento

rigonfiamento in olio

rinforzo

riparazioni

rivestimento

rivestimento adesivo

rivestimento diagonale

rivestimenfo grezzo

rivestimento per immer-
sione

rivestimento inferiore

rivestimento laminato
rivestimento liscio

rivestimenfo del nastro
trasportatore

rivestimento portante

L2
G7
110
D12
B7
F28
B49

All

T15
M26

A4

Wb

Fl4

C27, F33
F13
C27, F33
C58
Ml]

H6

L13

015

T9

T13, Ul

PI9
R7
A30
a3
S42
T3
M21]
S7
Nl
R24
P17, $62,
V8

03
C8, R10

R12
C42

A8
B34
R22

D4
B2, B42

L4
S35

C36
Cll, T24

rivestimento della puleg-
gia

revistimento rinforzato

rivestimento scanalato

rivestimento sottile

rivestimento staccato

rivestimento superiore

rivestimento della tazza

rulli mobili

rulli portanti a catenaria

rulli portanti di transi-
zione

rullo ammortizzatore

rullo autocentrante

rullo di guida

sagoma

scarico

scostamento

scottatura

scottatura Mooney

screpolatura

screpolafuira dovufa ad
agenti atmosferici

screpolatura dovuta al
freddo

screpolatura dovuta al
sole

screpolatura da flessione

screpolatura da ozono

screpolatura da scottatu-
ra

Secco

segni di pulitura

segito di migrazione

segno di pressa

segno di stampaggio

semivulcanizzazione

separazione dei teli
(degli strati)

sfogliatura

sistema di trasferimento

slittamento

slitfamento del nastro
(cinghia)

stmorzamento

SM1USSO

sollecitazione-deforma-
zione

sollecitazione a trazione

soluzione adesiva

soluzione adesiva di
gomma

soluzione coagulata

sottovulcanizzazione

P32

R9
558
T19
L20
123
B48
L16
Cl2

T30

S12
G6

Tl

D6

P4

S6

M22

C18, C47

A29
C22

S6T
F22
014

F29
D14
B50

M9
P27
M25
S14

P18
P31
T28
S32

B22
DI
S26

S56
T4
Cl3

R27

R26
U2



sovrapposizione

sovrapposizione di pressa

sovraspessore

sovravulcanizzazione

spalmatura

stampata

staticamente conduttivo

stiramento

stiramento del nastro
trasportatore

strato

strato di tessuto antis-
trappo

striscia di giunzione

struttura tessile

su!:erficie antiscorrimen-
0

superficie di attrito

superficie inferiore nuda

T

taglio in diagonale

tela

tela antistrappo

tela arricciata

tela deformata

tela per nastro

tela nuda

tela pesante

tela piepata

tela risvoltata

tela di servizio

tela staccata

telo

temperatura ambiente

temperatura di vulcaniz-
zZazione

tempg minimo di accele-
razione

tempo minimo di frenata

tem 0 di vulcanizzazione

tenditore per ricupero
tensione del nasiro

tensione di avviamento

tensione effettiva

tensione di freccia del
nastro

'tertlsione di funzionamen-
O

tensione lato lento
tensione lato teso
tensione massima

ten§ione massima di fun-
zioramento del nastro

tensinne minima

010
P28
M]
09

S40
P30
S47
S57

C35
L8, Pl4

CH6
S10
W12

A23
F38
B4

B32

A28

B45

D7, W13
D7, Wi3
Bl4

B5

D16

D7, W13
R16

114

.22

P14
Al8

C53

M13
M16
Ch4

T4
S46
E2

5S4

S30
T21
M7

M5
Mi15
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tensione del nastro lato
{eso

tensione dovuta alla mas-
sa lineica del nastro

tensione dovuta alla pen-

denza del nastro

tensione unitaria

terminale di un nastro
transportatore

tessere

tessile

tessutod

tessuto aderizzato

tessutto antistrappo anne-
gato

tessuto antistrappo a fer-
ro di cavallo

tessuto antistrappo
trasversale

tessuto cord antistrappo
frasversale

tessuto di cotone leggero
antistrappo

tessuto a doppio ordito

tessuto fogliettato

tessuto frizionato

lessuto impregnato

tessuto messo a nudo

tessuto di Olanda

tessuto quadro

tessuio senza trama

tessuto spalmato

tes{a

titolo

titolo di un filato

titolo del tessuto

tolleranza di installazio-
ne

torsione

traiettoria

trama

frattamenio antimuffa

tratto portante

tratto di ritorno

urfo
ustra del bordo

usura del rivestimento

vV

viscosita Mooney
volume del rigonfiamento
vulcanizzazione

121
B23

533
U3

T16
W7
T17
Fl, W7
A9

F27
HIO0
T31
132

L9
D9
S24
F39
'D5
Ell
H3
W2
W10
S41
H4
C4(
Y2
F2

112
139
T27
W8

M10
Cl10

R14, RI5

13
El
C45

M23
S62, V8
Ch5, V3
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vulcanizzazione ad aria
calda

vuilcanizzazione in aria

vulcanizzazione ottimale

vulcanizzazione su super-
ficie piana

vulcanizzazione su tam-

buro

HI1l
Ald

F20
D13

vitlcanizzazione a vapore
diretto
vuoto

zangola

Ob
Vi

C18



roct 28826—90 C. 77

UH®POPMALUOHHDBIE NAHHDbIE

1. IOATOTOBJIEH U BHECEH BcecowsHbiMm Hay4YHO-HCC/EA0BaA-~
TeAbCKHM  HHCTHTYTOM  3JJaCTOMEPHbIX  MATEePHAJOB H H3Je-

auit (BHUUAMH)

2. YTBEP)KAEH U BBEAEH B JEACTBHUE Nocranosaennem lo-
cyaapcrseHHoro xoMurera CCCP no ynpasaenvio KayecTBOM Npo-
RYKIIHH ¥ cTaHpapram ot 27.12.90 Ne 3421

Hacroswuyu cTaHpapr noaroToBAeH METOAOM NpAMOro npHMeHe-
Hus MexnaynapoaHoro craHpapra HCO 5284—86 «KouBerepHbie
AeHTHl. CMHCOK 3KBHBAJNEHTHBIX TEPMHHOB®» W MOJAHOCTHIO €My COOT-

BETCTBYET
3. Cpox nposepku — 2002 r., nepHOAHYHOCTL NpoBepKkH — 10 JeT.

4. BBEAEH BNEPBbBIE
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