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Настоящие технические условия (далее – «ТУ») распространяются колодки барабанного тормоза с накладкой (далее – «изделие»). 
Пример условного обозначения изделий при заказе и/(или) в другой технической документации:  «»
Перечень документов, на которые даны ссылки в настоящих технических условиях, приведен в приложении А.

1 ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ
1.1 Основные параметры и характеристики
1.1.1 Изделия должны соответствовать требованиям настоящих технических условий, ГОСТ Р 50507, ГОСТ Р 41.13 и изготавливаться по технологическим регламентам и образцам-эталонам, утвержденным в установленном порядке.

1.1.2 Барабанные колодки состоят из металлического основания (корпуса) и фрикционной накладки. 
1.1.3 Корпус изготовляется методом штамповки с последующей сваркой и нанесением гальванического покрытия. 
1.1.4 Фрикционная накладка крепится на корпус в соответствии с п.1.1.7. 
1.1.5 Габаритные размеры и технические характеристики изделий приведены в паспорте изделия.
1.1.6 Накладки барабанных тормозов должны соответствовать ГОСТ 15853.
1.1.7 Методы крепления накладок в зависимости от диаметра приведены в таблице 1.
             Таблица 1 Методы крепления накладок

	Диаметр, мм
	Метод крепления

	<200
	Приклеивание

	200 ÷ 400
	Приклеивание, приклепывание

	>400
	Приклеивание, приклепывание, болтовое соединение


1.1.8 На поверхности изделия не допускаются трещины длиной более 1/3 ширины изделия.
1.1.9 Допускаемые отклонения внешнего вида приведены в Таблице 2.

Таблица 2. Отклонения внешнего вида

	Наименование отклонения
	Общая площадь отклонения на одном изделии, не более

	Углубление до 1 мм на поверхности
	1,0

	Включение комочков ингредиентов на поверхности
	1,0

	Поверхностное вздутие
	Не допускается


1.2 Маркировка

1.2.1 Маркировка должна быть четкой содержать следующие сведения:

· наименование изготовителя;

· наименование изделия;

· номер партии;

· штамп технического контроля;

· год выпуска (две последние цифры).

1.2.2 При попадании на отверстие под заклепки допускается пропуск букв и цифр.

1.2.3 На каждую упаковочную единицу приклепляют ярлык или ставят штамп с указанием следующей информации:
· наименование изготовителя;
· наименование и обозначение изделия;

· номер упаковщика (комплектовщика);

· дата выпуска ( месяц и год);

· обозначение настоящих технических условий.

1.2.4 Основнаые, дополнительные  информационные надписи наносят на ярлыки или на тару.

1.3 Упаковка

1.3.1 Изделия должны быть упакованы в картонные коробки. Предельная масса груза не более 80 кг. 

1.3.2 Сопроводительную документацию помещают в транспортную тару.

1.3.3 Упаковка изделий, отправляемых в районы Крайнего Севера и труднодоступные районы, должна соответствовать ГОСТ 15846.

1.3.4 Требования безопасности при эксплуатации производственной тары должны соответствовать ГОСТ 12.3.010.

2 Требования безопасности
2.1 Изделия не оказывают вредного воздействия на организм человека при непосредственном контакте.

2.2 Материалы, из которых изготовлены изделия, являются горючими. Температура самовоспламенения 415ºС.

2.3 Средства пожаротушения – вода, воздушно-механическая и химические пены.
2.4 Отходы, образующие при производстве изделий (класс опасности IV) должны быть собраны в бумажные или полиэтиленовые мешки и вывезены на полигоны захоронения. Захоронение отходов проводится в соответствии с требованиями санитарных служб.

3 ПРАВИЛА ПРИЕМКИ
3.1 Изделия принимают партиями. За партию принимают любое количество изделий одного наименования, оформленное одним документом о качестве.

3.2 Документ о качестве должен содержать:

· наименование и местонахождение предприятия-изготовителя и (или) товарный знак;

· наименование, размеры, артикул изделия;

· номер партии;
· дату выпуска;
3.3 обозначение настоящих технических условий.

3.4 Контролю качества на соответствие требований настоящих ТУ подвергают каждое изделие партии.
4 МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ
4.1 Определение внешнего вида изделий 

Внешний вид изделий определяют органолептически, осматривая изделие и сопоставляя его с образцом-эталоном.

4.2 Испытание на сдвиг накладки с колодкой в сборе проводится в соответствии с ГОСТ Р ИСО 6312.

4.3 Испытание на деформацию при сжатии проводят в соответствии с ГОСТ Р ИСО 6310.

4.4 Прочность схватывания тормозной накладки с металлическим контртелом в результате коррозии определяют в результате испытаний по ГОСТ Р ИСО 6315.
4.5 Предел прочности при срезе образцов тормозных накладок определят по ГОСТ Р ИСО 6311.

4.6 Маркировку и упаковку оценивают визуально на соответствие требований настоящих технических условий.
5 ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ
5.1 Изделия транспортируют всеми видами транспорта в крытых транспортных средствах в соответствии с правилами перевозок грузов, действующими на данном виде транспорта.

5.2 В универсальных контейнерах изделия транспортируют:

· пачками или в таре – в малотоннажных и среднетоннажныз контейнерах;

· пакетами или в таре – в крупнотоннажных контейнерах.

5.3 Погрузочно-разгрузочные работы должны выполняться с соблюдением требований ГОСТ 12.3.009.

5.4 Условия хранения изделий должны соответствовать группе хранения 2 (С) по ГОСТ15150.

6 ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ
6.1 Изготовитель гарантирует соответствие качества изделия требованиям настоящих технических условий при соблюдении условий транспортирования и хранения, установленных настоящими техническими условиями.

6.2 Гарантийный срок хранения- 5 лет с момента изготовления.
Приложение А

                                                                                                   (справочное)

Перечень документов,

на которые даны ссылки в технических условиях

	Обозначение
	Наименование

	ГОСТ 12.3.009-76
	Система стандартов безопасности труда. Работы погрузочно-разгрузочные. Общие требования безопасности

	ГОСТ 12.3.010-82
	Система стандартов безопасности труда. Тара производственная. Требования безопасности при эксплуатации

	ГОСТ 15150-69 
	Машины, приборы и другие технические изделия. Исполнения для различных климатических районов. Категории, условия эксплуатации, хранения и транспортирования в части воздействия климатических факторов внешней среды

	ГОСТ 15846-2002 
	Продукция, отправляемая в районы Крайнего Севера и приравненные к ним местности. Упаковка, маркировка, транспортирование и хранение

	ГОСТ 15853-70 
	Накладки тормозные. Размеры

	ГОСТ Р 41.13-2007 
	Единообразные предписания, касающиеся транспортных средств категорий М, N и О в отношении торможения

	ГОСТ Р 50507-93 
	Изделия фрикционные тормозные. Общие технические требования

	ГОСТ Р ИСО 6310-2005 
	Транспорт дорожный. Накладки тормозные. Метод испытания на деформацию при сжатии

	ГОСТ Р ИСО 6311-93 
	Транспорт дорожный. Накладки тормозные. Метод определения сопротивления срезу материала накладок

	ГОСТ Р ИСО 6312-2007 
	Транспорт дорожный. Накладки тормозные. Метод испытания на сдвиг накладки с колодкой в сборе для дисковых и барабанных тормозов

	ГОСТ Р ИСО 6315-93 
	Транспорт дорожный. Накладки тормозные. Метод определения прочности схватывания тормозной накладки с поверхностью металлического контртела в результате коррозии


Приложение  Б
	Лист регистрации изменений

	Номера листов (страниц)
	Всего

листов

(стран.)

в докум.
	№

докум
	Входящий

№ сопроводи

тельного

докум. и дата
	Подп.
	Дата

	изм.
	изменённых
	заменённых
	новых
	аннулированных
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