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        Настоящие технические условия распространяются на тару  потребительскую полимерную одноразового применения  (далее по тексту – тара), изготовленную  методом термоформования  (контейнеры, коробки, лотки, подложки).  Тара предназначена   для упаковывания  салатов, яиц, овощей, фруктов, кондитерских изделий,  мясных полуфабрикатов, молочных, рыбных  и других пищевых продуктов, а также для использования в предприятиях розничной торговли.

         Тару  изготавливают из  окрашенных и неокрашенных полимерных материалов.

       Ассортимент и обозначение артикулов тары приведены в приложении  А.

       Условное обозначение тары при заказе должно содержать: вид тары, артикул, обозначение полимерного материала, из которого она изготовлена, цвет и обозначение настоящих  технических условий.     

         Примеры  условного обозначения:

        - контейнер прямоугольный с несъемной крышкой, артикул Т101, изготовленный из неокрашенного полипропилена:

                  Контейнер –   Т101 / ПП,  ТУ 2297-001-0000000–11;

       - контейнер прямоугольный со съемной крышкой, артикул Т217, изготовленный из неокрашенного полиэтилентерефталата:

                 Контейнер –   Т217 / ПЭТФ,  ТУ 2297-001-0000000–11;

       - контейнер  для упаковки 10 яиц, артикул Т427, изготовленный из неокрашенного полистирола: 

                 Контейнер  -  Т427 /  ПС,  ТУ 2297-001-000000000–11.

                              1 ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

        1.1 Тара потребительская должна соответствовать требованиям ГОСТ Р 51760-2001 и  настоящих технических условий,  изготавливаться по технологической документации, утвержденной в установленном порядке.       

       1.2 Основные  параметры  (размеры) и характеристики

       1.2.1   Тару выпускают различных конструкций и размеров, которые согласовываются с потребителем при заказе. Вид, конструкция, материал, масса, минимальная толщина стенок, номинальная вместимость и размеры изделий должны соответствовать чертежам на конкретные виды тары.

        Основные параметры, размеры, конструкция  и артикулы тары приведены в приложении А.

      По согласованию с заказчиком допускается изготовление тары других  типоразмеров и других видов.

1.3. Требования к материалам, используемым для изготовления тары

       1.3.1 Для изготовления тары  используются полимерные ленты (из полистирола, полипропилена, поливинилхлорида и полиэтилентерефталата) окрашенные и неокрашенные,  отечественного и импортного производства, разрешенные органами Роспотребнадзора для  термоформования потребительской тары, применяемой в контакте с пищевыми продуктами. Перечень материалов  приведен в приложении Б. По согласованию с заказчиком  допускается  использование других материалов и компонентов, изготовленных по действующей  нормативной или технической  документации, удостоверяющей их качество и безопасность, обеспечивающих показатели качества в соответствии с требованиями настоящих технических условий. 
         1.3.2   Толщина ленты, из которой изготавливают тару,  от 0,25 мм до  0,90 мм.  Допускается неравномерность толщины ленты в пределах  допусков на толщину.

         1.4. Характеристики.

         1.4.1 По показателям качества  тара должна  соответствовать требованиям, указанным в таблице 1.                                                                      











Таблица 1 

	№ п/п
	Наименование показателя

(пункт ГОСТ Р 51760)
	Значения показателей 


	Метод испытания

	1
	Внешний вид

(п.5.2.1.1)
	 Поверхность тары должна быть чистой, гладкой, без пузырей, сквозных отверстий, трещин и сколов. Допускаются царапины (не более двух), не ухудшающие товарный вид изделия.
	п. 4.2


	2
	Цвет
	По согласованию с потребителем, в соответствии с утвержденным образцом-эталоном.
	п. 4.2


	    3
	Механическая прочность при сжатии  

(п.5.2.3.2, таб. 4)
	Тара должна выдерживать усилие при сжатии в осевом направлении не менее

 5  кгс.


	п.4.4

	4
	Стойкость к горячей воде 

(п.5.2.5)
	Тара должна сохранять  внешний вид и окраску, не должна деформироваться и растрескиваться после погружения в горячую воду при  температуре (+70± 5)ºС. 
	п.4.5

	5
	Миграция красителя

(стойкость красителя к протиранию)
	Не допускается
	п.4.6

	6
	Геометрические 

размеры
	В соответствии с чертежами
	п.4.3

	7 
	Плотность закрывания крышек


	Крышка должна плотно  укупоривать  тару 
	п.4.7

	8
	Теплостойкость

(п.5.2.9)
	Тара не должна деформироваться и растрескиваться, должна сохранять внешний вид,  окраску, параметры, размеры и механические свойства после выдержки в климатической камере в течение 2 ч при температуре (+40±2)ºС


	п.4.8

	9
	Морозостойкость

(п.5.2.10)
	Тара не должна деформироваться и растрескиваться, должна сохранять внешний вид,  окраску, параметры, размеры и механические свойства после выдержки в климатической камере в течение 2 ч при температуре (минус 25± 2)ºС
	п.4.9


    1.4.2. Гигиенические требования к  таре  приведены в таблице 2.

Таблица 2     

	№ п/п
	Наименование показателя


	Значения показателей 


	Метод испытания

	1
	Запах  водных вытяжек,  не более, балл
	1
	п.4.12



	2
	Привкус водных вытяжек


	Не допускается
	

	3
	Изменение цвета и прозрачности водной вытяжки
	Не допускается
	

	4
	Количества миграции вредных химических веществ выделяющихся из полимерной тары, контактирующей с пищевыми продуктами


	Должны соответст-вовать Едиными санитарными требо-ваниями    [1]
	


  1.5. Упаковка


1.5.1.Тару одного вида, типоразмера и цвета, изготовленную из одной полимерной ленты,  упаковывают по 100 шт. в пакеты  из полиэтиленовой пленки по ГОСТ 10354, изготовленной из ПЭВД марок, разрешенных для контакта с пищевыми продуктами. Сформированные пакеты скрепляют  липкой лентой или любым другим обвязочным материалом. Пакеты укладывают в ящики из гофрированного картона  по ГОСТ 13511  или   по ГОСТ 13514 .


       
1.5.2 Ящик оклеивают по стыку продольных клапанов с загибом на торцевые стенки  клеевой лентой по ГОСТ   18251  или обертывают термоусадочной пленкой по ГОСТ 25951.        


Масса брутто одного ящика должна быть не более 25 кг.


1.5.3. По требованию потребителя ящики формируют в транспортные пакеты  на деревянных поддонах (паллетах)  по ГОСТ 9078. Высота штабеля на поддоне не должна превышать 2 (двух) м. Готовый транспортный пакет обандероливают по ГОСТ 21650.


1.5.4. Допускается применять другие виды упаковки, обеспечивающие сохранность изделий  при транспортировании и хранении.

         1.6. Маркировка.

         1.6.1  На каждое изделие (тару) наносят товарный знак (ООО «Фирма  «Пластимекс - М»), обозначение полимерного материала, из которого изготовлено изделие, артикул, символы  "пригоден для вторичной переработки", "для пищевых продуктов".     


1.6.2. На каждый упакованный ящик, мешок, групповую упаковку  с потребительской полимерной тарой или на упаковочный лист, вложенный в транспортную тару, прикрепляют ярлык, на котором указывают следующие данные:

· наименование предприятия-изготовителя или его товарный знак;

· юридический адрес предприятия изготовителя (с указанием страны);

· условное обозначение тары;

· номер партии;

· количество  изделий в ящике;

· дату изготовления (месяц, год);

· обозначение настоящих технических условий;

· гарантийный срок хранения и условия хранения;

·  фамилию или номер упаковщика;

Допускается дополнительно указывать и другие данные.

       1.6.3. Транспортная маркировка по ГОСТ 14192 с нанесением  манипуляционных знаков: "Хрупкое. Осторожно",  "Для пищевых продуктов",  "Беречь от влаги", "Беречь от нагрева", "Крюками не брать".

2  ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ И ОХРАНЫ 

 ОКРУЖАЮЩЕЙ  СРЕДЫ     


2.1. Тара, изготовленная из полипропилена, полистирола, поливинилхлорида и полиэтилентерефталата, при комнатной температуре  не выделяет в окружающую среду токсичных веществ и не оказывает при  непосредственном контакте вредного влияния на организм человека. Использование её  в нормальных условиях не требует особых мер предосторожности.


2.2. При воздействии высокой температуры 150 - 250 ºС тара может подвергаться деструкции с выделением вредных веществ, вследствие чего необходимо строго соблюдать  правила транспортирования и хранения в течение срока ее эксплуатации. 

         2.3. При изготовлении тары   методом  термоформования должны соблюдаться требования безопасности  соответствии с ГОСТ 12.3.030 и [2].


2.4. Производственные помещений должны быть оборудованы обще-обменной приточно-вытяжной вентиляцией, а рабочие места местной вытяжной вентиляцией, обеспечивающей  концентрацию вредных веществ в воздухе рабочей зоны, не превышающую предельно допустимую согласно [3]. Система вентиляции производственных, складских и вспомогательных помещений должна отвечать требованиям ГОСТ 12.4.021.


2.5. Концентрацию вредных веществ в воздухе рабочей зоны производственных помещений определяют методами, утвержденными Минздравом РФ.


2.6. Параметры микроклимата  -  по ГОСТ 12.1.005 и  [4].


2.7. Рабочие места  должны быть обеспечены специальной одеждой,  отвечающей требованиям ГОСТ 12.4.011, ГОСТ 12.4.103, а также противогазом марки А, БКФ или М по ГОСТ 12.4.121 для использования в аварийных ситуациях.


2.8.  Тара невзрывоопасна, при поднесении открытого огня загорается и горит  коптящим пламенем с образованием расплава и выделением токсичных продуктов. Тара относится к группе горючих легко воспламеняемых материалов. 


Комплекс мероприятий по пожарной профилактике должен отвечать требованиям, предъявляемым к цехам производства изделий из пластмасс, которые по степени  пожарной опасности относятся к категории В. Средства пожаротушения – химическая пена, песок, тонкораспыленная вода.


2.9. На поверхности тары  возможно скопление статического электричества. Защита от статического  электрического по ГОСТ 12.1.018, ГОСТ 12.1.045 и ГОСТ 12.4.124


2.10. Персонал, занятый в производстве тары, должен проходить предварительные при поступлении на работу и периодические медицинские осмотры в соответствии с приказом Минздрава № 83 от 16.08.04 г.



2.11. Охрана окружающей среды – по ГОСТ 17.2.3.01; выбросы вредных веществ в атмосферу – по ГОСТ 17.2.3.02 и  [5].


2.12.  Отходы производства изделий, не подлежащие повторной переработке, утилизируют в соответствии с [6].
3  ПРАВИЛА ПРИЕМКИ

3.1 Тару  принимают партиями. Партией считают  количество изделий одного  вида, типоразмера, цвета,  изготовленных  из  одного полимерного материала (ленты), по одному заказу и оформленное одним документом о качестве.  Количество изделий  в партии не должно превышать сменной выработки.

В документе о качестве указывают:

· наименование предприятия-изготовителя

· юридический адрес предприятия изготовителя (с указанием страны);

· условное обозначение тары;

· номер партии;

· количество изделий в партии;

· дату изготовления (месяц, год);

· обозначение настоящих технических условий;

· результаты проведенных испытаний или подтверждение о соответствии изделий требованиям настоящих технических условий;

· гарантийный срок и условия хранения.

3.3. 3.2. Допускается, при не единовременной отгрузке изготовленной партии  сопровождать первую отгрузку оригиналом документа о качестве, последующие отгрузки – копиями оригинала документа о качестве.

3.4. Каждую партию подвергают наружному осмотру, при котором контролируют сохранность упаковки и соответствие маркировки требованиям поставки. Для контроля качества упаковки и соответствия маркировки от партии отбирают случайное количество упаковок из разных мест в объеме 1% от общего количества упаковок в партии, но не менее, чем три упаковки от партии. При количестве упаковок в партии меньшем или равном трем, контролируют сохранность упаковок и соответствие маркировки всех упаковок. Отбор упаковок осуществляют по ГОСТ 18321.


3.4 . Тару  подвергают  приемо-сдаточным,  периодическим и типовым испытаниям. Для проведения испытаний   из разных мест партии случайным образом  отбирают  1% единиц упаковок от партии, но не менее 1 единицы упаковки.

3.4.1. Приемо-сдаточным испытаниям подвергают  каждую партию  тары по показателям 1- 7  таблицы 1.

   
3.4.2. При получении неудовлетворительных результатов приемосдаточных испытаний хотя бы по одному показателю, по нему проводят повторные испытания на удвоенной выборке взятой из той же партии. Результаты повторных испытаний распространяются на всю партию.


3.4.3 Периодические испытания проводят по показателям таблицы 2   один раз в год. Контроль  показателей таблицы 2 осуществляют  Испытательные центры, Испытательные лаборатории, аккредитованные в установленном порядке на проведение санитарно-химических исследований.


3.4.4. Типовые  испытания проводят по всем показателям  качества настоящих ТУ при постановке тары   на производство, при замене материала, используемого для изготовления тары, при изменении  технологического процесса производства; при разногласиях, возникающих в оценке качества тары.


3.4.5. При получении неудовлетворительных результатов периодических и типовых испытаний хотя бы по одному показателю, приемку тары   прекращают до устранения причин несоответствия.
4 МЕТОДЫ  КОНТРОЛЯ

         4.1 Контроль показателей качества проводят на образцах тары, предварительно выдержанных  не менее 3-х часов при температуре плюс  (20(2) (С   после  ее изготовления.       

        4.2 Определение внешнего вида и цвета.

         Внешний вид и цвет  тары проверяют визуально без применения увеличительных приборов, путем сравнения их с контрольным образцом и (или) образцом-эталоном. Образец-эталон утверждают на предприятии в установленном порядке для каждого цвета и согласовывают с заказчиком.


4.3 Габаритные размеры тары  проверяют линейкой Л-500 по ГОСТ 427 и штангенциркулем ШЦ-П-200-0,1 по ГОСТ 166-89 или другим измерительным инструментом с аналогичными метрологическими характеристиками.

        
4.4 Определение прочности  тары  при сжатии в осевом направлении  проводят по п.9.10  ГОСТ Р 51760.


4.5. Определение стойкости  тары к горячей воде проводят по п.9.12  ГОСТ Р 51760.


4.6. Миграцию красителя определяют протиранием  тары белой хлопчатобумажной тканью или ватным тампоном, предварительно смоченным водой температурой 30-40(С. Для контроля тары, окрашенной в белый цвет, применяют  ткань черного цвета.

         По окончании протирки на ткани или тампоне не должно оставаться следов красителя.

        4.7. Плотность закрывания крышек контролируют путем закрывания ими изделий, для которых они предназначены. Крышка должна плотно надеваться на изделие.

         4.8 Определение теплостойкости  тары  проводят по п.9.15  ГОСТ Р 51760.   

Образцы тары помещают в климатическую камеру, устанавливают температуру 

 (+40±2)ºС. Образцы выдерживают в камере  в течение 2 часов. Затем образцы вынимают из камеры, выдерживают  при комнатной температуре  в течение 30 мин. После выдержки проводят проверку  внешнего вида, параметров и размеров. Образцы считают выдержавшими испытания, если  они соответствуют  установленным требованиям. 

        4.9 Определение морозостойкости  тары  проводят по п.9.16  ГОСТ Р 51760. Образцы тары помещают в климатическую камеру, устанавливают температуру  (минус 25± 2)ºС. Образцы выдерживают в камере  в течение 2 часов. Затем образцы вынимают из камеры, выдерживают  при комнатной температуре  в течение 30 мин. После выдержки проводят проверку  внешнего вида, параметров и размеров. Образцы считают выдержавшими испытания, если  они соответствуют  установленным требованиям.      

          4.10 Массу  изделий  определяют взвешиванием  на весах лабораторных 3 или 4 класса точности по ГОСТ 24104-88  с наибольшим пределом взвешивания 1000 г. и точность взвешивания  ±0,01 г. или других с аналогичными метрологическими характеристиками.

          4.11 Определение номинальной вместимости тары  проводят по п.9.5  ГОСТ Р 51760.

          Объемный метод  контроля с применением мерной посуды. Каждый образец  заполняют водой из мерной посуды  температурой (20± 5)ºС. За вместимость оьразца изделия принимают среднее арифметическое значение по объему воды, залитой в контролируемый образец тары. Вместимость изделия должна соответствовать величине, указанной в рабочих чертежах на изделие.

          4.12  Контроль гигиенических показателей.

    При определении гигиенических показателей  выбор модельных сред и подготовку вытяжек для исследования осуществляют по [7]. Органолептические показатели определяют по [7]. 
Выбор контролируемых показателей осуществляют по [1]. Показатели определяют методами, приведенными в [1], [8] или другими, утвержденными  органами Роспотребнадзора в установленном порядке.

 5 ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

         5.1 Тару, упакованную по п.1.4  транспортируют железнодорожным, автомобильным или другим транспортом в крытых транспортных средствах в соответствии с правилами перевозок, действующих на  данном виде транспорта.

        5.2 Тара, упакованная по п.1.4,  должна храниться в закрытых, чистых, хорошо вентилируемых складских помещениях с предохранением ее  от попадания прямых солнечных лучей на расстоянии не менее  1 м от отопительных приборов. Температура хранения - от +5 до +35(С, относительная влажность воздуха  - не более 75%. На складе одновременно с упаковочной тарой  не должны храниться кислоты, щелочи, сильно пахнущие и другие агрессивные  и гигроскопичные вещества. При хранении,  транспортную тару с полимерными изделиями укладывают в штабели или на стеллажи  высотой не более 3 м.

             6 ГАРАНТИИ  ИЗГОТОВИТЕЛЯ

         6.1 Изготовитель  гарантирует соответствие тары требованиям настоящих технических условий при соблюдении потребителем условий транспортирования и хранения.   

        6.2 Гарантийный срок хранения тары  - 12 месяцев со дня изготовления.

         По  истечении гарантийного срока хранения тару  перед применением проверяют  на соответствие  требованиям настоящих технических условий. При соответствии им, тара может быть использована по назначению.

                                                                                 Приложение Б

Перечень материалов, применяемых для изготовления полимерной тары, предназначенной   для упаковки пищевых продуктов

	Наименование

материала
	Цвет
	Марка
	Обозначение

НТД
	Применение

	ПВХ
	Прозрачный,

белый
	П-73ЭМ
	ГОСТ 25250-82
	Для холодных пищевых продуктов

	ПС
	Натуральный, белый
	УПС-825Е
	ГОСТ 20282-86
	Для холодных пищевых продуктов

	ПЭТФ
	Прозрачный
	ПТФ-Г-75

ПТФ-С-75
	ГОСТ Р 51695-2000
	Для холодных  пищевых продуктов

	ПП
	Натуральный, белый
	01030

01029
	ГОСТ 26995-86,

ТУ 2211-015-00203521-99
	Для холодных и горячих пищевых продуктов

	Лента  полистирольная (окрашенная и неокрашенная) для изготовления    потребительской тары.


	Натуральный, белый
	
	ТУ 2245-359-00419785-04


	Для холодных пищевых продуктов

	Лента  полипропилено-вая (окрашенная и неокрашенная) для изготовления потребительс-кой тары
	Натуральный, белый
	
	ТУ 2245-002-52938721-04


	Для холодных и горячих пищевых продуктов


                                                                    Приложение В

(справочное)

ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНЫЕ ДОКУМЕНТЫ

	Обозначение и наименование нормативного документа, на который дана ссылка
	Раздел, номер пункта, подпункта

	1
	2
	3

	ГОСТ 12.1.005-88
	ССБТ. Общие санитарно-гигиенические требования к воздуху рабочей зоны
	2.6

	ГОСТ 12.1.018-93
	ССБТ. Пожаровзрывобезопасность статического электричества. Общие требования
	2.9

	ГОСТ 12.1.045-84
	ССБТ. Электростатические поля. Допустимые уровни на рабочих местах и требования к проведению контроля
	2.9

	ГОСТ 12.3.030-83
	ССБТ. Переработка пластических масс. Требования безопасности
	2.3.

	ГОСТ 12.4.011-89
	ССБТ. Средства защиты  для работающих. Общие требования и классификация
	2.7

	ГОСТ 12.4.021-75
	ССБТ. Системы вентиляционные. Общие требования.
	2.4

	ГОСТ 12.4.103-83
	ССБТ. Одежда специальная защитная, средства индивидуальной защиты ног и рук. Классификация
	2.7

	ГОСТ 12.4.121-83
	ССБТ. Противогазы промышленные фильтрующие. Технические условия.
	2.7

	ГОСТ 12.4.124-83
	ССБТ. Средства защиты от статического электричества.  Общие технические требования
	2.9

	ГОСТ 17.2.3.01-86
	Охрана природы. Атмосфера. Правила контроля качества воздуха населенных пунктов
	2.11

	ГОСТ 17.2.3.02-78
	Охрана природы. Атмосфера. Правила установления допустимых выбросов вредных веществ промышленными предприятиями
	2.11

	ГОСТ 166-89
	Штангенциркули. Технические условия


	4.3;

	ГОСТ 427-75
	Линейки измерительные металлические. Технические условия
	2.3

	ГОСТ 9078-84
	Поддоны плоские. Общие технические условия
	1.5.3

	ГОСТ 10354-82
	Пленка полиэтиленовая. Технические условия
	1.5.1

	ГОСТ 13511-91
	Ящики из гофрированного картона для пищевых продуктов, спичек, табачных изделий и моющих средств. Технические условия 
	1.5.1

	ГОСТ 13514-93
	Ящики из гофрированного картона для продукции легкой промышленности. Технические условия
	1.5.1

	ГОСТ 14192-96
	Маркировка грузов
	1.6.3

	ГОСТ 18251-87
	Лента клева на бумажной основе. Технические условия
	1.5.2

	ГОСТ 18321-73
	Статический контроль качества. Методы случайного отбора выборок штучной продукции
	3.3

	ГОСТ 21650-76
	Средства скрепления тарно-штучных грузов в транспортных пакетах. Общие требования
	1.5.3

	ГОСТ 24104-2001
	Весы лабораторные. Общие технические требования
	4.8

	ГОСТ 25951-83
	Пленка полиэтиленовая термоусадочная. Технические условия
	1.5.2

	ГОСТ 26996-86
	Полипропилен и сополимеры пропилена.

Технические условия.
	Прилож.2

	ГОСТ Р 51760-2001
	Тара потребительская полимерная. Общие технические условия
	1.1; 4.4; 4.5

	ТУ 2211-015-00203521-99
	Каплен (полипропилен
	Прилож.2

	ТУ 2245-359-00419785-04


	Лента  полистирольная (окрашенная и неокрашенная) для изготовления потребительской тары.


	Прилож.2

	ТУ 2245-002-52938721-04


	Лента  полипропиленовая  (окрашенная и неокрашенная) для изготовления потребительской тары
	Прилож.2
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