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Настоящие технические условия распространяются на затворы герметизирующие устьевые, с механическим и гидравлическим приводом (далее: затвор механический с разделителем сред – оборудование "ЗМРС-1ПА", затвор гидравлический с разделителем сред –  оборудование "ЗГРС-1ПА"), предназначенные для герметизации устья скважин и очистки кабеля геофизического от скважинной жидкости при проведении промысловых геофизических работ, в том числе на скважинах нагнетательного фонда, посредством гидравлического привода герметизирующими элементами.
Пример записи продукции при ее заказе:

Оборудование "ЗМРС-1ПА" ТУ 366684-03.05-0000000000-12

Оборудование "ЗГРС-1ПА" ТУ 366684-03.05-0000000000-12

Перечень нормативных документов, используемых в данных технических условиях приведен в приложении А.

Настоящие технические условия распространяются на весь процесс производства комплекса оборудования и устанавливают требования безопасности труда и охраны окружающей среды.
1 ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ
Оборудование ЗМРС-1ПА и ЗГРС-1ПА должно соответствовать требованиям настоящих технических условий, ГОСТ 26116 и комплекта конструкторской документации.
1.1 Оборудование ЗМРС-1ПА и ЗГРС-1ПА должно сохранять работоспособность в интервале температур от минус 40 до плюс 60 0С.

1.2 Максимальное рабочее гидростатическое давление должно быть не более 21 МПа. Предельное значение гидростатического давления при испытаниях прибора не должно превышать 30 МПа.

1.3 Покупные изделия должны быть испытаны на заводе-изготовителе и иметь сертификаты качества. Применяемые марки сталей, металлов и других материалов должны иметь сертификаты соответствия по химическому составу физико-механическим параметрам.

1.4 Габаритные размеры и вес, для ЗМРС-1ПА не должны превышать:
·  максимальная длина оборудования, мм                270
·  максимальный диаметр, мм                                    85

·  масса оборудования, кг                                          не более 6
1.5 Комплектность.
Комплект поставки должен соответствовать таблице 1.
1.6 Габаритные размеры и вес, для ЗГРС-1ПА не должны превышать:

·  максимальная длина оборудования, мм                364
·  максимальный диаметр, мм                                    74
·  масса оборудования, кг                                          не более 8
1.7 Комплектность.
Комплект поставки должен соответствовать таблице 2.
Таблица 1 – Комплект поставки оборудования ЗМРС-1ПА
	Наименование
	Кол-во
	Примечание

	Головка
	1
	

	Корпус
	1
	

	Втулка
	1
	

	Винт-тавотница
	1
	

	Уплотнение
	
	

	
	50х6х15
	3
	Исп. 03.05-02.100


	
	30х6х10
	3
	

	
	50х10х15
	3
	Исп. 03.05-02.200


	
	30х10х10
	3
	

	Кран шаровый
	1
	

	Комплект ЗИП (групповой на 5 затворов)
	1
	По договору

	Руководство по эксплуатации
	1
	

	Паспорт
	1
	


Таблица 2 – Комплект поставки оборудования ЗГРС-1ПА
	Наименование
	Кол-во
	Примечание

	Стопорная гайка
	1
	

	Цанга
	1
	3 лепестка

	Корпус
	1
	

	Поршень
	1
	

	Вкладыш
	1
	

	Обойма
	3
	

	Сливное кольцо
	1
	

	Сухарь
	1
	

	Камера сброса
	1
	

	Стопорное кольцо
	1
	


	Упор
	1
	

	Кольцо 050-055-30 ГОСТ 9833-73
	2
	

	Верхняя гайка
	1
	

	Амортизатор
	1
	

	Резинокордовый уплотнитель
	5
	

	Кольцо 056-061-30 ГОСТ 9833-73
	1
	

	Кольцо 022-027-30 ГОСТ 9833-73
	2
	

	Кольцо 014-017-19 ГОСТ 9833-73
	1
	

	Кольцо 045-050-30 ГОСТ 9833-73
	2
	

	Кольцо 025-030-30 ГОСТ 9833-73
	1
	

	Вкладыш SW
	1
	

	
	
	


продолжение таблицы 2
	Наименование
	Кол-во
	Примечание

	Втулка SW
	1
	

	Уплотнитель SW
	1
	

	Сухарь SW
	1
	

	Штуцер №1
	1
	

	Штуцер №2
	1
	

	Штуцер №3
	1
	

	Пробка
	1
	

	Ручка
	1
	

	Ниппель
	1
	

	Гайка ниппеля
	1
	

	Масляная станция в сборе 
	1
	Под заказ

	Рукав высокого давления (d=4 мм или d=6 мм, 6...36мм – под заказ)
	1 комплект
	

	Уплотнительные резиновые кольца (пятикратный запас)
	1 комплект
	

	Резинокордовые уплотнители (для 
ЗУГ-6 N пятикратный запас)
	1 комплект
	

	Комплект ЗИП (групповой на 5 затворов)
	1
	По договору

	Руководство по эксплуатации
	1
	

	Паспорт
	1
	


1.8 Упаковка
Все остальные части оборудования ЗМРС-1ПА и ЗГРС-1ПА должны упаковываться в деревянную тару по ГОСТ 12082.

1.9 Маркировка производится по ГОСТ 51121.

1.9.1 На таре должны наноситься надписи в соответствии с ГОСТ 14192:

·  наименование узла (деталей);

·  количество ящиков;

·  наличие комплектовочной ведомости.

1.9.2 Оборудование маркируется ударным способом на корпусных деталях, шифр: ЗМРС-1ПА, заводской номер, год выпуска, шрифтом ПО-5, ГОСТ 14192.
1.9.3 Оборудование маркируется ударным способом на корпусных деталях, шифр: ЗГРС-1ПА, заводской номер, год выпуска, шрифтом ПО-5, ГОСТ 14192.

2 ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ
2.1 В эксплуатационной документации на оборудование ЗМРС-1ПА и ЗГРС-1ПА должен быть раздел, устанавливающий требования безопасности в соответствии с «Правилами безопасности в нефтяной и газовой промышленности» РД 08-200-98.

3 ТРЕБОВАНИЯ ОХРАНЫ ОКРУЖАЮЩЕЙ СРЕДЫ
3.1 Оборудование, изготовленное и прошедшее испытания согласно технических условий (см. раздел «Правила приемки») должно обеспечивать экологическую безопасность в отношении окружающей среды, не наносить вреда здоровью человека.

4 ПРАВИЛА ПРИЕМКИ
4.1 Все детали оборудования ЗМРС-1ПА и оборудования ЗГРС-1ПА должны проходить заводскую проверку через ОТК.
4.2 Узлы проверяются и проходят:

·  стендовые;

·  приемо-сдаточные;

·  периодические испытания (можно совмещать с сертификацией) согласно технических требований на изделие, методик и программ испытаний.
4.3 Изделия, не выдержавшие стендовые испытания, бракуются.

5 МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ
5.1 Все испытания оборудования ЗМРС-1ПА и ЗГРС-1ПА должны проводиться в нормальных условиях испытаний. Нормальными условиями испытаний являются:

·  температура (25±10) 0С
·  давление (84-106) кПа

·  относительная влажность воздуха не более 80% при температуре 30 0С

5.2 При проведении испытаний следует применять средства испытаний, указанные в приложении Б к настоящим техническим условиям в соответствии с таблицей 3 для ЗМРС-1ПА, таблица 4 для ЗГРС-1ПА.
Средства испытаний и измерений должны иметь свидетельства о метрологической аттестации.

Перечень видов испытаний для ЗМРС-1ПА приведен в таблице 3, для ЗГРС-1ПА соответствует таблица 4.

Таблица 3 – Виды и средства испытаний оборудования ЗМРС-1ПА
	Наименование проверки испытаний
	Номер пункта
	№ пункта приложения Б

	
	требований
	методов испытаний
	

	1 Внешний осмотр, проверка комплектности
	1.5, 1.8, 1.9
	5.3
	–

	2 Определение массы
	1.4
	5.4
	1

	3 Определение габаритных размеров
	1.4
	5.5
	2, 3

	4 Испытание оборудования на воздействие гидростатического давления
	1.2
	5.6
	4


Таблица 4 – Виды и средства испытаний оборудования ЗГРС-1ПА

	Наименование проверки испытаний
	Номер пункта
	№ пункта приложения Б

	
	требований
	методов испытаний
	

	1 Внешний осмотр, проверка комплектности
	1.7, 1.8, 1.9
	5.3
	–

	2 Определение массы
	1.6
	5.4
	1

	3 Определение габаритных размеров
	1.6
	5.5
	2, 3

	4 Испытание оборудования на воздействие гидростатического давления
	1.2
	5.6
	4


5.3 При внешнем осмотре устанавливается:
·  отсутствие вмятин, трещин и других механических повреждений на поверхности;

·  наличие и четкость маркировки.

5.4 Определение массы: массу следует определять взвешиванием на технических весах с погрешностью, не превышающей 0,1кг.
5.5 Определение габаритных размеров: габаритные размеры следует измерять рулеткой типа РСК, а также штангенциркулем типа ШЦ-1, ШЦ-П.

5.6 Испытание комплекса на воздействие гидростатического давления проводится в соответствии с ГОСТ 3845. Для испытания используется гидравлический пресс любой конструкции, обеспечивающий испытания в соответствии с требованиями и манометры не ниже класса точности 2,5.

6 ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ

Условия транспортирования и хранения по Ж2 ГОСТ 15150

Транспортирование оборудования ЗМРС-1ПА и ЗГРС-1ПА допускается всеми видами транспортных средств без ограничений. По правилам храниться оборудование должно в складских помещениях с температурой от минус 40 до плюс 50 0С и влажностью до 80%.

7 УКАЗАНИЯ ПО ЭКСПЛУАТАЦИИ

Оборудование ЗМРС-1ПА должно эксплуатироваться согласно руководству по эксплуатации РЭ ЗМРС-1ПА.
Оборудование ЗГРС-1ПА должно эксплуатироваться согласно руководству по эксплуатации РЭ ЗГРС-1ПА.
8 ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ

Предприятие-изготовитель гарантирует соответствие технических параметров оборудования ЗМРС-1ПА и оборудования ЗГРС-1ПА техническим условиям. Гарантийный срок эксплуатации один год, со дня ввода в эксплуатацию при соблюдении потребителем условий транспортировки, хранения, монтажа и эксплуатации. В течение гарантийного срока изготовитель обязуется безвозмездно заменить или отремонтировать оборудование, вышедшее из строя по его вине.

ПРИЛОЖЕНИЕ А

Таблица А.5 – Перечень нормативных документов, используемых в ТУ

	Обозначение документа
	Номер пункта

	ГОСТ 12082
	1.8

	ГОСТ 14192
	1.8.1

	ГОСТ 15150
	6

	ГОСТ 26116
	1

	ГОСТ 51121
	1.9

	ГОСТ 3845
	5.6

	РД 08-200-98
	2.1


ПРИЛОЖЕНИЕ Б
(рекомендуемое)
Таблица Б.6 – Испытательное оборудование и средства измерений

	Наименование средств испытаний и измерений
	Тип
	Краткая техническая характеристика или класс точности

	1. Весы товарные
	
	погрешность 0,1 кг, не более

	2. Штангенциркуль
	ШЦ-1, ШЦ-П
	погрешность 0,1 мм, не более

	3. Рулетка
	РС, РСК
	погрешность 1 мм, не более

	4. Манометр
	
	класс точности 2,5 не менее диапазон измерений от 0 до 1000 кг.
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