#G0
ГОСТ 5264-80

Группа В05

ГОСУДАРСТВЕННЫЙ СТАНДАРТ СОЮЗА ССР  

РУЧНАЯ ДУГОВАЯ СВАРКА

СОЕДИНЕНИЯ СВАРНЫЕ

Основные типы, конструктивные элементы и размеры

Manual arc welding. Welding joints.

Main types, design elements and dimensions 

ОКП 06 0200 0000 

Дата введения 1981-07-01 

ИНФОРМАЦИОННЫЕ ДАННЫЕ 

1. УТВЕРЖДЕН И ВВЕДЕН В ДЕЙСТВИЕ постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 24.07.80 N 3827

2. Срок проверки 1990 г. Периодичность проверки 5 лет

3. Взамен ГОСТ 5264-69

4. ССЫЛОЧНЫЕ НОРМАТИВНО-ТЕХНИЧЕСКИЕ ДОКУМЕНТЫ

	#G0Обозначение НТД, на который дана ссылка 


	Номер пункта 

	#M12293 0 1200001918 3271140448 1874957824 247265662 9291969 557313239 2960271974 3594606034 4293087986ГОСТ 16037-80#S 
	1




5. ПЕРЕИЗДАНИЕ с Изменением N 1, утвержденным в январе 1989 г. (ИУС 4-89)

6. Срок  действия продлен до 01.07.96 (Постановлением Госстандарта СССР от 03.05.90 N 1079)

Ограничение срока действия снято по решению Межгосударственного Совета по стандартизации, метрологии и сертификации (протокол 5-94)

1. Настоящий стандарт устанавливает основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений из сталей, а также сплавов на железоникелевой и никелевой основах, выполняемых ручной дуговой сваркой.

Стандарт не распространяется на сварные соединения стальных трубопроводов по #M12293 0 1200001918 3271140448 1874957824 247265662 9291969 557313239 2960271974 3594606034 4293087986ГОСТ 16037-80#S.

2. Основные типы сварных соединений должны соответствовать указанным в табл.1.

3. Конструктивные элементы и их размеры должны соответствовать указанным в табл.2-54.

Таблица 1

	#G0Тип соеди-

нения


	Форма подготов-

ленных

кромок 
	Характер сварного шва


	Форма поперечного сечения 
	Толщина сварива-

емых деталей, мм 
	Услов-

ное обозна-

чение соеди-

нения 

	
	
	
	подготовленных кромок


	сварного шва


	
	

	
	
	
	[image: image1.png]


     
	[image: image2.png]


                                             
	1-4 
	С1 

	
	С отбор-

товкой кромок


	  
	[image: image3.png]BN



    
	[image: image4.png]


 
	1-12 
	С28 

	Стыковое 
	С отбор-

товкой одной кромки 
	 Одно-

сторон-

ний


	[image: image5.png]


   
	[image: image6.png]


 
	  
	СЗ 

	
	
	
	[image: image7.png]


  
	[image: image8.png]


 
	1-4


	С2 

	
	Без скоса кромок 
	 Одно-

сторон-

ний на съемной подклад-

ке


	[image: image9.png]


 
	[image: image10.png]


 
	
	С4 

	
	
	 Одно-

сторон-

ний на остаю-

щейся подклад-

ке


	[image: image11.png]


 
	[image: image12.png]


 
	1-4 
	С5 

	
	
	 Одно-

сторон-

ний замко-

вый 
	[image: image13.png]


 
	[image: image14.png]




	1-4 
	С6 

	  
	  
	  
	  
	  
	  
	  

	
	
	
	  
	[image: image15.png]




	2-5 
	С7 

	  
	Без скоса кромок с после-

дующей строжкой


	Дву-

сторон-

ний 
	[image: image16.png]


 
	[image: image17.png]


                                            
	6-12 
	С42 

	Стыковое 
	
	 Одно-

сторон-

ний


	[image: image18.png]


                                            
	[image: image19.png]


 
	  
	С8 

	
	Со скосом одной кромки 
	 Одно-

сторон-

ний на съемной подклад-

ке


	[image: image20.png]\



 
	[image: image21.png]


 
	3-60 
	С9 

	
	
	 Одно-

сторон-

ний на остаю-

щейся подклад-

ке


	[image: image22.png]AN



                                           
	[image: image23.png]


                                           
	
	C10 

	
	
	 Одно-

сторон-

ний замко-

вый 
	[image: image24.png]


 
	[image: image25.png]




	 
	С11 

	Стыковое 
	
	
	[image: image26.png]N



 
	[image: image27.png]




	
	С12 

	
	С криво-

линей-

ным скосом одной кромки


	Дву-

сторон-

ний 
	[image: image28.png]


 
	[image: image29.png]


                                          
	
	С13 

	
	С лома-

ным скосом одной кромки


	
	[image: image30.png]ZIN



                                          
	[image: image31.png]


 
	15-100 
	С14 

	
	С двумя симмет-

ричны-

ми скосами одной кромки


	
	[image: image32.png]


  
	[image: image33.png]


 
	8-100 
	С15 

	
	С двумя симмет-

ричны-

ми криво-

линей-

ными скосами одной кромки


	
	[image: image34.png]N



 
	[image: image35.png]


 
	30-120 
	С16 

	Стыковое 
	С двумя несим-

метрич-

ными скосами одной кромки


	
	[image: image36.png]


                                         
	[image: image37.png]


                                         
	12-100 
	С43 

	
	
	 Одно-

сторон-

ний 
	[image: image38.png]


  
	[image: image39.png]


                                        
	
	С17 

	
	
	 Одно-

сторон-

ний на съемной подклад-

ке


	[image: image40.png]


                                        
	[image: image41.png]


                                       
	3-60 
	C18 

	
	
	 Одно-

сторон-

ний на остаю-

щейся подклад-

ке


	[image: image42.png]




	[image: image43.png]




	6-100 
	С19 

	
	Со скосом кромок 
	 Одно-

сторон-

ний замко-

вый 
	[image: image44.png]


 
	[image: image45.png]




	  
	С20 

	Стыковое 
	
	
	[image: image46.png]


 
	[image: image47.png]




	3-60


	С21 

	
	Со скосом кромок с после-

дующей строж-

кой


	Дву-

сторон-

ний 
	[image: image48.png]Hh Y



 
	[image: image49.png]


 
	8-40 
	С45 

	  
	С криво-

линей-

ным скосом кромок


	  
	[image: image50.png]


 
	[image: image51.png]


                                 
	  
	С23 

	  
	С лома-

ным скосом кромок


	  
	[image: image52.png]ZON



 
	[image: image53.png]


 
	15-100 
	С24 

	Стыковое 
	С двумя симмет-

ричны-

ми скосами кромок


	Дву-

сторон-

ний 
	[image: image54.png]


 
	[image: image55.png]


                                 
	8-120 
	С25 

	  
	С двумя симмет-

ричны-

ми криво-

линей-

ными скосами кромок


	  
	[image: image56.png]
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	30-175 
	С26 

	
	С двумя симмет-

ричны-

ми лома-

ными скосами кромок 
	
	[image: image58.png]
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	30-175 
	С27 

	Стыковое 
	С двумя несим-
	
	[image: image60.png]ZIN



 
	[image: image61.png]




	  
	С39 

	
	метрич-

ными скосами кромок


	
	[image: image62.png]ZEN



 
	[image: image63.png]


 
	12-120


	С40 

	Угловое 
	С отбор-

товкой одной кромки 
	 Одно-

сторон-

ний 
	[image: image64.png]


 
	[image: image65.png]


 
	1-4 
	У1 

	
	С отбор-

товкой одной кромки 
	
	[image: image66.png]
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	1-12 
	У2 

	Угловое 
	
	 Одно-

сторон-

ний 
	[image: image68.png]




	[image: image69.png]


 
	1-6 
	

	
	Без скоса кромок 
	
	[image: image70.png]7;\\\\\\"
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	1-30 
	У4 
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	2-8 
	  

	  
	Без скоса кромок 
	Дву-

сторон-

ний 
	[image: image74.png]%
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	 2-30 
	У5



	Угловое 
	
	 Одно-

сторон-

ний


	[image: image76.png]@



 
	[image: image77.png]


 
	  
	У6 

	
	Со скосом одной кромки


	
	
	[image: image78.png]


 
	3-60


	У7 

	
	С двумя симмет-

ричны-

ми скосами одной кромки 
	Дву-

сторон-

ний 
	[image: image79.png]?

7



 
	[image: image80.png]


 
	8-100 
	У8 

	Угловое 
	
	 Одно-

сторон-

ний 
	
	[image: image81.png]


 
	
	У9 

	
	Со скосом кромок 
	Дву-

сторон-

ний 
	[image: image82.png]


 
	[image: image83.png]


 
	3-60 
	У10 

	
	
	 Одно-

сторон-

ний 
	
	[image: image84.png]


 
	  
	T1 

	
	Без скоса кромок 
	Дву-

сторон-

ний 
	[image: image85.png]


 
	[image: image86.png]


 
	2-40


	Т3 

	Тавровое 
	
	 Одно-

сторон-

ний


	
	[image: image87.png]


 
	  
	Т6 

	
	Со скосом одной кромки


	Дву-

сторон-

ний 
	[image: image88.png]w
@\



                                  
	[image: image89.png]


 
	3-60


	Т7 

	
	С криво-

линей-

ным скосом одной кромки 
	
	[image: image90.png]]



 
	[image: image91.png]


                                 
	15-100 
	T2 

	Тавровое 
	С двумя симмет-
	Дву-

сторон-

ний 
	[image: image92.png]m

Z



 
	[image: image93.png]


 
	8-100 
	Т8 

	
	ричными скосами одной кромки


	
	[image: image94.png]NN



 
	[image: image95.png]




	12-100 
	Т9 

	Тавровое 
	С двумя симмет-

ричными криво-

линей-

ными скосами одной кромки


	Дву-

сторон-

ний 
	[image: image96.png]w

N

N\



 
	[image: image97.png]


 
	30-120 
	Т5 

	Нахлес-
	Без 
	 Одно-

сторон-

ний 
	
	[image: image98.png]


 
	
	H1 

	точное 
	скоса кромок 
	Дву-

сторон-

ний 
	[image: image99.png]J
,“

N
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	2-60 
	H2 


Таблица 2 

Размеры, мм 

	#G0Условное обозначе- 
	Конструктивные элементы 
	  
	[image: image101.png]


 
	  
	  
	[image: image102.png]


,

	ние

сварного соеди-

нения

 
	подготовленных кромок 

свариваемых деталей 
	сварного шва 
	[image: image103.png]


 
	Номин.
	Пред. откл.
	[image: image104.png]


 
	[image: image105.png]


 
	 не более

 

	
	  
	      
	От 1 до 2 
	
	+0,5 
	
	
	

	С1 

  
	[image: image106.png]



[image: image107.png]


 
	[image: image108.png]


                         
	Св. 2 до 4 
	0 
	+1,0 
	От [image: image109.png]


 до [image: image110.png]


   
	От [image: image111.png]


 до [image: image112.png]


 
	2[image: image113.png]


 +3 


______________

* Размер для справок.

Таблица 3

Размеры, мм 

	#G0Условное обозна-

чение 
	Конструктивные элементы 
	
	
	
	[image: image114.png]


 

	сварного соеди-

нения 


	подготовленных кромок 

свариваемых деталей 
	сварного шва 
	[image: image115.png]


 
	[image: image116.png]


 
	[image: image117.png]


, не более 
	Номин.
	Пред. откл.

	
	
	
	От 1 до 2 
	
	[image: image118.png]35+2



                      
	  
	+1 

	
	
	
	Св. 2 до 6 
	
	  
	  
	  

	С28 
	[image: image119.png]


        
	[image: image120.png]


                    
	Св. 6 до 9 
	От [image: image121.png]


 до [image: image122.png]




	[image: image123.png]25+3



                            
	0


	+2 

	
	[image: image124.png]


 
	  
	Св. 9 до 12 
	
	[image: image125.png]25+4



                                
	
	+3 


Таблица 4 

Размеры, мм 

	#G0Условное обозна-

чение 
	Конструктивные элементы 
	  
	[image: image126.png]


 
	  
	  
	[image: image127.png]


, 

	сварного соеди-

нения 


	подготовленных кромок 

свариваемых деталей 
	сварного шва 
	[image: image128.png]


 
	Номин.
	Пред. откл.
	[image: image129.png]


 
	[image: image130.png]


 
	не более 

	
	      
	      
	От 1 до 2 
	
	+0,5 
	
	
	

	С3


	[image: image131.png]



[image: image132.png]


 


	[image: image133.png]


                       
	Св. 2 до 4 
	0 
	+1,0 
	От [image: image134.png]


 до [image: image135.png]


 
	От [image: image136.png]


 до [image: image137.png]


 
	2[image: image138.png]


+3

           


_____________

* Размер для справок.

Таблица 5 

Размеры, мм 

	#G0Условное обозна-

чение 
	Конструктивные элементы 
	  
	[image: image139.png]


 
	[image: image140.png]


,

 не 
	[image: image141.png]


 

	сварного соеди-

нения


	подготовленных кромок 

свариваемых деталей 
	сварного шва 
	[image: image142.png]=Y



                         
	Но-

мин.
	Пред. откл.
	более 
	Но-

мин.
	Пред. откл.

	
	  
	
	От 1,0 до 1,5 
	0 
	+0,5 
	6 
	1,0 
	±0,5 

	С2 
	  
	
	Св. 1,5 до 3,0 
	1 
	±1,0 
	7 
	1,5 
	  

	  
	[image: image143.png]




	[image: image144.png]



	Св. 3,0 до 4,0 
	2 
	+1,0

-0,5 
	8 
	2,0 
	±1,0




Таблица 6 

Размеры, мм 

	#G0Условное обозна-

чение 
	Конструктивные элементы 
	  
	[image: image145.png]


 
	  
	  
	[image: image146.png]


 

	сварного соеди-

нения 
	подготовленных кромок 

свариваемых деталей 
	сварного шва 
	[image: image147.png]=Y



                         
	Но-

мин.
	Пред. откл.
	[image: image148.png]


, 

не более 
	[image: image149.png]


, не более

 
	Но-

мин.
	Пред. откл.

	
	  
	
	От 1,0 до 1,5 
	0 
	+0,5 
	6 
	4 
	1,0 
	±0,5 

	С4 
	  
	
	Св. 1,5 до 3,0 
	1 
	±1,0 
	7 
	  
	1,5 
	  

	  
	[image: image150.png]



	[image: image151.png]




	Св. 3,0 до 4,0 
	2 
	+1,0

-0,5 
	8 
	6 
	2,0 
	±1,0




Таблица 7 

Размеры, мм 

	#G0Условное обозна-

чение 
	Конструктивные элементы 
	  
	[image: image152.png]


 
	[image: image153.png]


, 

не 
	[image: image154.png]


 

	сварного соеди-

нения 


	подготовленных кромок 

cвариваемых деталей 
	сварного шва 
	[image: image155.png]=Y



                         
	Но-

мин.
	Пред. откл.
	более 


	Но-

мин.
	Пред. откл.

	
	  
	
	От 1,0 до 1,5 
	0 
	+0,5 
	6 
	1,0 
	±0,5 

	С5 
	  
	
	Св. 1,5 до 3,0 
	1 
	±1,0 
	7 
	1,5 
	  

	  
	[image: image156.png]


          
	[image: image157.png]




	Св. 3,0 до 4,0 
	2 
	+1,0

-0,5 
	8 
	2,0 
	±1,0




Таблица 8 

Размеры, мм 

	#G0Условное обозна-

чение 
	Конструктивные элементы 
	  
	[image: image158.png]


 
	[image: image159.png]


, 

не 
	[image: image160.png]


 

	сварного соеди-

нения 


	подготовленных кромок 

свариваемых деталей 
	сварного шва 
	[image: image161.png]


 
	Номин.
	Пред. откл.
	более 


	Номин.
	Пред. откл.

	
	  
	
	От 1,0 до 1,5 
	0 
	+0,5 
	6 
	1,0 
	±0,5 

	С6 
	  
	
	Св. 1,5 до 3,0 
	1 
	±1,0 
	7 
	1,5 
	  

	  
	[image: image162.png]




	[image: image163.png]


            
	Св. 3,0 до 4,0 
	2 
	+1,0

-0,5 
	8 
	2,0 
	±1,0




Таблица 9 

Размеры, мм 

	#G0Условное обозна-

чение 
	Конструктивные элементы 
	  
	[image: image164.png]


 
	[image: image165.png]


, 

не 
	  [image: image166.png]


    

± 1 

	сварного соеди-

нения 


	подготовленных кромок 

свариваемых деталей 
	сварного шва 
	[image: image167.png]=Y



                               
	Номин.
	Пред. откл.
	более 

  
	

	
	  
	
	2 
	  
	  
	8 
	  

	С7 
	  
	
	Св. 2 до 4 
	2 
	±1,0 
	9 
	1,5 

	  
	[image: image168.png]




	[image: image169.png]




	Св. 4 до 5 
	  
	+1,5

-1,0 
	10 
	2,0 


Таблица 10 

Размеры, мм 

	#G0Условное обозна-

чение 
	Конструктивные элементы 
	  
	  
	  
	  
	  

	сварного соеди-

нения 
	подготовленных кромок 

свариваемых деталей 
	сварного шва 
	[image: image170.png]=Y



                          
	[image: image171.png]



±1 
	[image: image172.png]



±1 
	[image: image173.png]


, не более 
	[image: image174.png]


, не более

 

	
	
	[image: image175.png]



	От 6 до 8 
	4 
	7 
	10 
	12 

	С42 
	[image: image176.png]


                              
	[image: image177.png]o ®




	Св. 8 до 10 
	6 
	9 
	12 
	14 

	
	
	
	Св. 10 до 12 
	8 
	11 
	14 
	16 


Таблица 11 

Размеры, мм 

	#G0Условное обозна-

чение 
	Конструктивные элементы 
	
	[image: image178.png]


 
	[image: image179.png]


 

	сварного соеди-

нения 
	подготовленных кромок 

свариваемых деталей 
	сварного шва 
	[image: image180.png]=Y



                        
	Номин.
	Пред. откл.
	Номин.
	Пред. откл.

	
	
	
	От 3 до 5 
	8 
	
	
	

	
	
	
	Св. 5 до 8 
	12 
	
	
	+1,5

-0,5 

	
	
	
	Св. 8 до 11 
	16 
	±2 
	
	

	
	
	
	Св. 11 до 14 
	20 
	
	
	

	
	
	
	Св. 14 до 17 
	24 
	
	
	

	
	
	
	Св. 17 до 20 
	28 
	
	
	

	
	
	
	Св. 20 до 24 
	32 
	
	
	

	
	
	
	Св. 24 до 28 
	35 
	±3 
	
	

	С8 
	
	
	Св. 28 до 32 
	38 
	
	
	

	
	
	
	Св. 32 до 36 
	41 
	
	0,5 
	

	
	
	
	Св. 36 до 40 
	44 
	
	
	+2,0

-0,5 

	
	
	
	Св. 40 до 44 
	49 
	
	
	

	
	
	
	Св. 44 до 48 
	53 
	
	
	

	
	
	
	Св. 48 до 52 
	56 
	±4 
	
	

	
	
	
	Св. 52 до 56 
	60 
	
	
	

	
	[image: image181.png]




	[image: image182.png]




	Св. 56 до 60 
	64 
	
	
	


Таблица 12 

Размеры, мм 

	#G0Условное обозна-

чение 
	Конструктивные элементы 
	  
	  
	[image: image183.png]


 
	  
	[image: image184.png]


 

	сварного соеди-

нения 
	подготовленных кромок 

свариваемых деталей 
	сварного шва 
	[image: image185.png]=Y



                                 
	[image: image186.png]



±1 
	Но-

мин.
	Пред. откл.
	[image: image187.png]



±2 
	Но-

мин.
	Пред. откл.

	
	
	  
	От 3 до 5 
	  
	10 
	  
	  
	  
	  


	
	
	
	Св. 5 до 8 
	3 
	14 
	  
	  
	  
	+1,5

-0,5 

	
	
	
	Св. 8 до 11 
	  
	18 
	±2 
	4 
	  
	  

	
	
	
	Св. 11 до 14 
	4 
	22 
	  
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 14 до 17 
	  
	26 
	  
	6 
	  
	  

	
	
	
	Св. 17 до 20 
	  
	30 
	  
	  
	  
	  

	
	  
	  
	Св. 20 до 24 
	  
	34 
	  
	  
	  
	  

	
	  
	  
	Св. 24 до 28 
	  
	38 
	±3 
	  
	  
	  

	С9 
	  
	  
	Св. 28 до 32 
	  
	41 
	  
	  
	  
	  

	
	  
	  
	Св. 32 до 36 
	  
	44 
	  
	  
	0,5 
	  

	
	  
	
	Св. 36 до 40 
	5 
	49 
	  
	8 
	  
	+2,0

-0,5 

	
	
	
	Св. 40 до 44 
	  
	53 
	  
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 44 до 48 
	  
	56 
	  
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 48 до 52 
	  
	60 
	±4 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 52 до 56 
	  
	64 
	  
	  
	  
	  

	
	[image: image188.png]
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	Св. 56 до 60 
	  
	68 
	  
	  
	  
	  


Таблица 13 

Размеры, мм 

	#G0Условное обозна-

чение 
	Конструктивные элементы 
	  
	  
	[image: image190.png]


 
	[image: image191.png]


 

	сварного соеди-

нения 
	подготовленных кромок 

свариваемых деталей 
	сварного шва 
	[image: image192.png]=Y



                               
	[image: image193.png]



±1 
	Но-

мин.
	Пред. откл.
	Но-

мин.
	Пред. откл.

	
	
	  
	От 3 до 5 
	  
	10 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 5 до 8 
	3 
	14 
	  
	  
	+1,5

-0,5 

	
	
	
	Св. 8 до 11 
	  
	18 
	±2 
	  
	  

	
	
	
	Св. 11 до 14 
	4 
	22 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 14 до 17 
	  
	26 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 17 до 20 
	  
	30 
	  
	  
	  

	
	  
	  
	Св. 20 до 24 
	  
	34 
	  
	  
	  

	
	  
	  
	Св. 24 до 28 
	  
	38 
	±3 
	  
	  

	С10 
	  
	  
	Св. 28 до 32 
	  
	41 
	  
	  
	  

	
	  
	  
	Св. 32 до 36 
	  
	44 
	  
	0,5 
	  

	
	  
	
	Св. 36 до 40 
	5 
	49 
	  
	  
	+2,0

-0,5 

	
	
	
	Св. 40 до 44 
	  
	53 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 44 до 48 
	  
	56 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 48 до 52 
	  
	60 
	±4 
	  
	  

	
	
	
	Св. 52 до 56 
	  
	64 
	  
	  
	  

	
	[image: image194.png]
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	Св. 56 до 60 
	  
	68 
	  
	  
	  


Таблица 14 

Размеры, мм 

	#G0Условное обозна-

чение 
	Конструктивные элементы 
	  
	  
	[image: image196.png]


 
	[image: image197.png]


 

	сварного соеди-

нения 
	подготовленных кромок 

свариваемых деталей 
	сварного шва 
	[image: image198.png]


 
	[image: image199.png]



±1 
	Но-

мин.
	Пред. откл.
	Но-

мин.
	Пред. откл.

	
	
	  
	От 3 до 5 
	  
	10 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 5 до 8 
	3 
	14 
	  
	  
	+1,5

-0,5 

	
	
	
	Св. 8 до 11 
	  
	18 
	±2 
	  
	  

	
	
	
	Св. 11 до 14 
	4 
	22 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 14 до 17 
	  
	26 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 17 до 20 
	  
	30 
	  
	  
	  

	
	  
	  
	Св. 20 до 24 
	  
	34 
	  
	  
	  

	
	  
	  
	Св. 24 до 28 
	  
	38 
	±3 
	  
	  

	С11 
	  
	  
	Св. 28 до 32 
	  
	41 
	  
	  
	  

	
	  
	  
	Св. 32 до 36 
	  
	44 
	  
	0,5 
	  

	
	  
	
	Св. 36 до 40 
	5 
	49 
	  
	  
	+2,0

-0,5 

	
	
	
	Св. 40 до 44 
	  
	53 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 44 до 48 
	  
	56 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 48 до 52 
	  
	60 
	±4 
	  
	  

	
	
	
	Св. 52 до 56 
	  
	64 
	  
	  
	  

	
	[image: image200.png]
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	Св. 56 до 60 
	  
	68 
	  
	  
	  


Таблица 15 

Размеры, мм 

	#G0Условное обозна-

чение 
	Конструктивные элементы 
	
	[image: image202.png]


 
	
	[image: image203.png]


 

	сварного соеди-

нения 
	подготовленных кромок

свариваемых деталей 
	сварного шва 
	[image: image204.png]=Y



 
	Но-

мин.
	Пред. откл.
	[image: image205.png]



±2 
	Но-

мин.
	Пред. откл.

	
	
	
	От 3 до 5 
	8 
	
	
	
	

	
	
	
	Св. 5 до 8 
	12 
	
	8 
	
	+1,5

-0,5 

	
	
	
	Св. 8 до 11 
	16 
	±2 
	
	
	

	
	
	
	Св. 11 до 14 
	20 
	
	
	
	

	
	
	
	Св. 14 до 17 
	24 
	
	
	
	

	
	
	
	Св. 17 до 20 
	28 
	
	10 
	
	

	
	
	
	Св. 20 до 24 
	32 
	
	
	
	

	
	
	
	Св. 24 до 28 
	35 
	±3 
	
	
	

	С12 
	
	
	Св. 28 до 32 
	38 
	
	
	
	

	
	
	
	Св. 32 до 36 
	41 
	
	
	0,5 
	

	
	
	
	Св. 36 до 40 
	44 
	
	
	
	+2,0

-0,5 

	
	
	
	Св. 40 до 44 
	49 
	
	
	
	

	
	
	
	Св. 44 до 48 
	53 
	
	
	
	

	
	
	
	Св. 48 до 52 
	56 
	±4 
	12 
	
	

	
	
	
	Св. 52 до 56 
	60 
	
	
	
	

	
	[image: image206.png]
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	Св. 56 до 60 
	64 
	
	
	
	


Таблица 16 

Размеры, мм 

	#G0Условное обозна-

чение 
	Конструктивные элементы 
	  
	  
	[image: image208.png]


 
	  
	[image: image209.png]=Y



 

	сварного соеди-

нения 
	подготовленных кромок 

свариваемых деталей 
	сварного шва 
	[image: image210.png]=Y



                               
	[image: image211.png]



±1 
	Но-

мин.
	Пред. откл.
	[image: image212.png]



±2 
	Но-

мин.
	Пред. откл.

	
	
	  
	От 15 до 17 
	  
	16 
	  
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 17 до 20 
	  
	17 
	  
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 20 до 24 
	  
	18 
	  
	10 
	  
	  

	
	
	
	Св. 24 до 28 
	  
	19 
	±3 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 28 до 32 
	  
	20 
	  
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 32 до 36 
	  
	22 
	  
	  
	  
	+2,0

-0,5 

	
	  
	  
	Св. 36 до 40 
	8 
	24 
	  
	  
	  
	  

	
	  
	  
	Св. 40 до 44 
	  
	26 
	  
	  
	  
	  

	С13 
	  
	  
	Св. 44 до 48 
	  
	28 
	  
	12 
	  
	  

	
	  
	  
	Св. 48 до 52 
	  
	30 
	±4 
	  
	0,5 
	  

	
	  
	
	Св. 52 до 56 
	  
	32 
	  
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 56 до 60 
	  
	34 
	  
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 60 до 64 
	  
	36 
	  
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 64 до 70 
	  
	38 
	  
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 70 до 76 
	  
	40 
	  
	  
	  
	  

	  
	  
	  
	Св. 76 до 82 
	10 
	42 
	±5 
	14 
	  
	+3,0

-0,5 

	  
	  
	  
	Св. 82 до 88 
	  
	44 
	  
	  
	  
	  

	  
	  
	  
	Св. 88 до 94 
	  
	46 
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	Св. 94 до 100 
	  
	48 
	  
	  
	  
	  


Таблица 17 

Размеры, мм 

	#G0Условное обозна-

чение 
	Конструктивные элементы 
	  
	  
	[image: image215.png]


 
	  
	[image: image216.png]




	сварного соеди-

нения 
	подготовленных кромок свариваемых деталей 
	сварного шва 
	[image: image217.png]=Y



                                
	[image: image218.png]



±1 
	Номин.
	Пред. откл.
	[image: image219.png]



±2 
	Номин.
	Пред. откл.

	
	
	  
	От 15 до 17 
	  
	16 
	  
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 17 до 20 
	  
	17 
	  
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 20 до 24 
	10 
	18 
	  
	10 
	  
	  

	
	
	
	Св. 24 до 28 
	  
	19 
	±3 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 28 до 32 
	  
	20 
	  
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 32 до 36 
	  
	22 
	  
	  
	  
	+2,0

-0,5 

	
	  
	  
	Св. 36 до 40 
	  
	24 
	  
	  
	  
	  

	
	  
	  
	Св. 40 до 44 
	  
	26 
	  
	  
	  
	  

	С14 
	  
	  
	Св. 44 до 48 
	  
	28 
	  
	12 
	  
	  

	
	  
	  
	Св. 48 до 52 
	  
	30 
	±4 
	  
	0,5 
	  

	
	  
	
	Св. 52 до 56 
	  
	32 
	  
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 56 до 60 
	12 
	34 
	  
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 60 до 64 
	  
	36 
	  
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 64 до 70 
	  
	38 
	  
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 70 до 76 
	  
	40 
	  
	  
	  
	  

	  
	  
	  
	Св. 76 до 82 
	  
	42 
	±5 
	14 
	  
	+3,0

-0,5 

	  
	  
	  
	Св. 82 до 88 
	  
	44 
	  
	  
	  
	  

	  
	  
	  
	Св. 88 до 94 
	  
	46 
	  
	  
	  
	  

	
	[image: image220.png]
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	Св. 94 до 100 
	  
	48 
	  
	  
	  
	  


Таблица 18 

Размеры, мм 

	#G0Условное обозна-

чение 
	Конструктивные элементы 
	  
	[image: image222.png]


 
	[image: image223.png]


 

	сварного соеди-

нения 
	подготовленных кромок 

свариваемых деталей 
	сварного шва 
	[image: image224.png]=Y



                                
	Номин.
	Пред. откл.
	Номин.
	Пред. откл.

	
	
	  
	От 8 до 11 
	10 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 11 до 14 
	12 
	±2 
	  
	+1,5

-0,5 

	
	
	
	Св. 14 до 17 
	14 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 17 до 20 
	16 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 20 до 24 
	18 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 24 до 28 
	20 
	  
	  
	  

	
	  
	  
	Св. 28 до 32 
	22 
	  
	  
	  

	
	  
	  
	Св. 32 до 36 
	24 
	±3 
	  
	+2,0

-0,5 

	С15 
	  
	  
	Св. 36 до 40 
	26 
	  
	  
	  

	
	  
	  
	Св. 40 до 44 
	28 
	  
	0,5 
	  

	
	  
	
	Св. 44 до 48 
	30 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 48 до 52 
	32 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 52 до 56 
	34 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 56 до 60 
	36 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 60 до 64 
	39 
	  
	  
	  

	  
	  
	  
	Св. 64 до 70 
	42 
	  
	  
	  

	  
	  
	  
	Св. 70 до 76 
	45 
	  
	  
	  

	  
	  
	  
	Св. 76 до 82 
	48 
	±4 
	  
	+3,0

-0,5 

	  
	  
	  
	Св. 82 до 88 
	51 
	  
	  
	  

	  
	  
	  
	Св. 88 до 94 
	54 
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	Св. 94 до 100 
	58 
	  
	  
	  


Таблица 19 

Размеры, мм 

	#G0Условное обозна-

чение 
	Конструктивные элементы 
	  
	  
	[image: image227.png]


 
	[image: image228.png]


 

	сварного соеди-

нения 
	подготовленных кромок 

свариваемых деталей 
	сварного шва 
	[image: image229.png]=Y



                      
	[image: image230.png]



±1 
	Номин.
	Пред. откл.
	Номин.
	Пред. откл.

	
	
	  
	От 30 до 32 
	  
	16 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 32 до 36 
	  
	17 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 36 до 40 
	  
	18 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 40 до 44 
	  
	19 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 44 до 48 
	8 
	20 
	±3 
	  
	+2,0

-0,5 

	
	
	
	Св. 48 до 52 
	  
	21 
	  
	  
	  

	
	  
	  
	Св. 52 до 56 
	  
	22 
	  
	  
	  

	
	  
	  
	Св. 56 до 60 
	  
	23 
	  
	  
	  

	С16 
	  
	  
	Св. 60 до 64 
	  
	24 
	  
	  
	  

	
	  
	  
	Св. 64 до 70 
	  
	25 
	  
	0,5 
	  

	
	  
	
	Св. 70 до 76 
	  
	26 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 76 до 82 
	  
	27 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 82 до 88 
	  
	28 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 88 до 94 
	10 
	29 
	±4 
	  
	+3,0

-0,5 

	
	
	
	Св. 94 до 100 
	  
	30 
	  
	  
	  

	  
	  
	  
	Св. 100 до 106 
	  
	32 
	  
	  
	  

	  
	  
	  
	Св. 106 до 112 
	  
	34 
	  
	  
	  

	  
	  
	  
	Св. 112 до 118 
	  
	36 
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	Св. 118 до 120 
	  
	38 
	  
	  
	  


Таблица 20 

Размеры, мм 

	#G0Условное обозна-

чение 
	Конструктивные элементы 
	  
	[image: image233.png]


 
	[image: image234.png]


 
	[image: image235.png]


 

	сварного соеди-

нения 
	подготовленных кромок 

свариваемых деталей 
	сварного шва 
	[image: image236.png]=Y



                                
	Но-

мин.
	Пред. откл.
	Но-

мин.
	Пред. откл.
	Но-

мин.
	Пред. откл.

	
	
	  
	От 12 до 14 
	18 
	±2 
	15 
	  
	  
	+1,5

-0,5 

	
	
	
	Св. 14 до 17 
	19 
	  
	16 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 17 до 20 
	20 
	  
	17 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 20 до 24 
	22 
	  
	18 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 24 до 28 
	24 
	  
	19 
	±2 
	  
	+2,0

-0,5 

	
	
	
	Св. 28 до 32 
	27 
	±3 
	20 
	  
	  
	  

	
	  
	  
	Св. 32 до 36 
	30 
	  
	21 
	  
	  
	  

	
	  
	  
	Св. 36 до 40 
	33 
	  
	22 
	  
	  
	  

	С43 
	  
	  
	Св. 40 до 44 
	36 
	  
	23 
	  
	  
	  

	
	  
	  
	Св. 44 до 48 
	39 
	  
	25 
	  
	0,5 
	  

	
	  
	
	Св. 48 до 52 
	42 
	  
	27 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 52 до 56 
	45 
	  
	29 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 56 до 60 
	48 
	  
	31 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 60 до 64 
	51 
	  
	33 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 64 до 70 
	54 
	  
	35 
	  
	  
	  

	  
	  
	  
	Св. 70 до 76 
	57 
	  
	37 
	  
	  
	  

	  
	  
	  
	Св. 76 до 82 
	60 
	±4 
	39 
	±3 
	  
	  

	  
	  
	  
	Св. 82 до 88 
	63 
	  
	41 
	  
	  
	+3,0

-0,5 

	  
	  
	  
	Св. 88 до 94 
	66 
	  
	43 
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	Св. 94 до 100 
	69 
	  
	45 
	  
	  
	  


Таблица 21 

Размеры, мм 

	#G0Условное обозна-

чение 
	Конструктивные элементы 
	  
	[image: image239.png]


 
	[image: image240.png]


 

	сварного соеди-

нения 
	подготовленных кромок 

свариваемых деталей 
	сварного шва 
	[image: image241.png]=Y



                                 
	Номин.
	Пред. откл.
	Номин.
	Пред. откл.

	
	
	  
	От 3 до 5 
	8 
	  
	  
	+1,5

-0,5 

	
	
	
	Св. 5 до 8 
	12 
	±2 
	  
	  

	
	
	
	Св. 8 до 11 
	16 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 11 до 14 
	19 
	  
	  
	 

	
	
	
	Св. 14 до 17 
	22 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 17 до 20 
	26 
	±3 
	  
	  

	
	  
	  
	Св. 20 до 24 
	30 
	  
	  
	  

	
	  
	  
	Св. 24 до 28 
	34 
	  
	  
	  

	С17 
	  
	  
	Св. 28 до 32 
	38 
	  
	  
	  

	
	  
	  
	Св. 32 до 36 
	42 
	  
	0,5 
	  

	
	  
	
	Св. 36 до 40 
	47 
	  
	  
	+2,0

-0,5 

	
	
	
	Св. 40 до 44 
	52 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 44 до 48 
	54 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 48 до 52 
	56 
	±4 
	  
	  

	
	
	
	Св. 52 до 56 
	60 
	  
	  
	  

	  
	[image: image242.png]
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	Св. 56 до 60 
	65 
	  
	  
	  


Таблица 22 

Размеры, мм 

	#G0Условное обозна-

чение 
	Конструктивные элементы 
	  
	  
	[image: image244.png]


 
	  
	[image: image245.png]


 

	сварного соеди-

нения 
	подготовленных кромок 

свариваемых деталей 
	сварного шва 
	[image: image246.png]=Y



                                
	[image: image247.png]



±1 
	Но-

мин.
	Пред. откл.
	[image: image248.png]



±1 
	Но-

мин.
	Пред. откл.

	
	
	  
	От 3 до 5 
	  
	10 
	  
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 5 до 8 
	3 
	16 
	  
	4 
	  
	+1,5

-0,5 

	
	
	
	Св. 8 до 11 
	  
	20 
	±2 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 11 до 14 
	4 
	24 
	  
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 14 до 17 
	  
	28 
	  
	6 
	  
	  

	
	
	
	Св. 17 до 20 
	  
	32 
	  
	  
	  
	  

	
	  
	  
	Св. 20 до 24 
	  
	36 
	  
	  
	  
	  

	
	  
	  
	Св. 24 до 28 
	  
	40 
	±3 
	  
	  
	  

	С18 
	  
	  
	Св. 28 до 32 
	  
	44 
	  
	  
	0,5 
	  

	
	  
	  
	Св. 32 до 36 
	  
	48 
	  
	  
	  
	  

	
	  
	
	Св. 36 до 40 
	5 
	50 
	  
	  
	  
	+2,0

-0,5 

	
	
	
	Св. 40 до 44 
	  
	54 
	  
	8 
	  
	  

	
	
	
	Св. 44 до 48 
	  
	56 
	  
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 48 до 52 
	  
	60 
	±4 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 52 до 56 
	  
	63 
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	[image: image250.png]2



                        
	Св. 56 до 60 
	  
	68 
	  
	  
	  
	  


Таблица 23 

Размеры, мм 

	#G0Условное обозна-

чение 
	Конструктивные элементы 
	
	  
	[image: image251.png]


 
	[image: image252.png]


 

	сварного соеди-

нения 
	подготовленных кромок 

свариваемых деталей 
	сварного шва 
	[image: image253.png]=Y



                              
	[image: image254.png]



±1 
	Но-

мин.
	Пред. откл.
	Но-

мин.
	Пред. откл.

	
	
	
	От 6 до 10 
	  
	17 
	  
	  
	+1,5

-0,5 

	
	
	
	Св. 10 до 14 
	  
	19 
	±2 
	  
	  

	
	
	
	Св. 14 до 18 
	8 
	22 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 18 до 22 
	  
	24 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 22 до 26 
	  
	26 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 26 до 30 
	  
	28 
	±3 
	  
	  

	
	
	
	Св. 30 до 35 
	  
	30 
	  
	  
	+2,0

-0,5 

	
	
	
	Св. 35 до 40 
	  
	32 
	  
	  
	  

	С19 
	
	
	Св. 40 до 47 
	  
	34 
	  
	0,5 
	  

	
	
	
	Св. 47 до 54 
	  
	36 
	±4 
	  
	  

	
	
	
	Св. 54 до 60 
	12 
	38 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 60 до 66 
	  
	40 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 66 до 72 
	  
	44 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 72 до 78 
	  
	48 
	±5 
	  
	  

	
	
	
	Св. 78 до 85 
	  
	52 
	  
	  
	+3,0

-0,5 

	  
	
	
	Св. 85 до 92 
	  
	56 
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	Св. 92 до 100 
	  
	60 
	  
	  
	  


Таблица 24 

Размеры, мм 

	#G0Условное обозна-

чение 
	Конструктивные элементы 
	
	  
	[image: image257.png]


 
	[image: image258.png]


 

	сварного соеди-

нения 
	подготовленных кромок 

свариваемых деталей 
	сварного шва 
	[image: image259.png]


 
	[image: image260.png]



±1 
	Номин.
	Пред. откл.
	Номин.
	Пред. откл.

	
	
	
	От 3 до 5 
	  
	10 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 5 до 8 
	3 
	16 
	  
	  
	+1,5

-0,5 

	
	
	
	Св. 8 до 11 
	  
	20 
	±2 
	  
	  

	
	
	
	Св. 11 до 14 
	4 
	24 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 14 до 17 
	  
	28 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 17 до 20 
	  
	32 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 20 до 24 
	  
	36 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 24 до 28 
	  
	40 
	±3 
	  
	  

	С20 
	
	
	Св. 28 до 32 
	  
	44 
	  
	0,5 
	  

	
	
	
	Св. 32 до 36 
	  
	48 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 36 до 40 
	5 
	50 
	  
	  
	+2,0

-0,5 

	
	
	
	Св. 40 до 44 
	  
	54 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 44 до 48 
	  
	56 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 48 до 52 
	  
	60 
	±4 
	  
	  

	
	
	
	Св. 52 до 56 
	  
	63 
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	Св. 56 до 60 
	  
	68 
	  
	  
	  


Таблица 25 

Размеры, мм 

	#G0Условное обозна-

чение 
	Конструктивные элементы 
	
	[image: image263.png]


 
	  
	[image: image264.png]


 

	сварного соеди-

нения 
	подготовленных кромок 

свариваемых деталей 
	сварного шва 
	[image: image265.png]=Y



                                
	Но-

мин.
	Пред. откл.
	[image: image266.png]



±2 
	Но-

мин.
	Пред. откл.

	
	
	
	От 3 до 5 
	8 
	  
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 5 до 8 
	12 
	  
	8 
	  
	+1,5

-0,5 

	
	
	
	Св. 8 до 11 
	16 
	±2 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 11 до 14 
	19 
	  
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 14 до 17 
	22 
	  
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 17 до 20 
	26 
	  
	10 
	  
	  

	
	
	
	Св. 20 до 24 
	30 
	  
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 24 до 28 
	34 
	±3 
	  
	  
	  

	С21 
	
	
	Св. 28 до 32 
	38 
	  
	  
	0,5 
	  

	
	
	
	Св. 32 до 36 
	42 
	  
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 36 до 40 
	47 
	  
	  
	  
	+2,0

-0,5 

	
	
	
	Св. 40 до 44 
	52 
	  
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 44 до 48 
	54 
	  
	112 
	  
	  

	
	
	
	Св. 48 до 52 
	56 
	±4 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 52 до 56 
	60 
	  
	  
	  
	  

	  
	[image: image267.png]


                       
	[image: image268.png]


                       
	Св. 56 до 60 
	65 
	  
	  
	  
	  


Таблица 26 

Размеры, мм 

	#G0Условное обозна-

чение 
	Конструктивные элементы 
	
	  
	  
	  
	[image: image269.png]


 
	  
	[image: image270.png]


 

	сварного соеди-

нения 
	подготовленных кромок 

свариваемых деталей 
	сварного шва 
	[image: image271.png]=Y



                                
	[image: image272.png]



+2

-1 
	[image: image273.png]



+2

-1 
	[image: image274.png]



+2

-1 
	Но-

мин.
	Пред. откл.
	[image: image275.png]



±2 
	Но-

мин.
	Пред. откл.

	
	
	
	От 8 до 11 
	  
	  
	  
	14 
	  
	  
	  
	+1,5 

	
	
	
	Св. 11 до 14 
	4 
	6 
	12 
	16 
	±2 
	18 
	  
	-0,5 



	
	
	
	Св. 14 до 17 
	  
	  
	  
	20 
	  
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 17 до 20 
	  
	  
	  
	24 
	  
	  
	  
	  

	С45


	
	
	Св. 20 до 24 
	7 
	9 
	14 
	27 
	  
	20 
	0,5 
	  

	
	
	
	Св. 24 до 28 
	  
	  
	  
	30 
	  
	  
	  
	+2,0

-0,5 

	
	
	
	Св. 28 до 32 
	  
	  
	  
	34 
	  
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 32 до 36 
	10 
	12 
	16 
	36 
	±3 
	22 
	  
	  

	  
	[image: image276.png]


                    
	[image: image277.png]e |
f—s—1

7580

o



                       
	Св. 36 до 40 
	  
	  
	  
	38 
	  
	  
	  
	  


Таблица 27 

Размеры, мм 

	#G0Условное обозна-

чение 
	Конструктивные элементы 
	
	[image: image278.png]


 
	  
	[image: image279.png]


 

	сварного соеди-

нения 
	подготовленных кромок 

свариваемых деталей 
	сварного шва 
	[image: image280.png]=Y



                                
	Но-

мин.
	Пред. откл.
	[image: image281.png]



±2 
	Но-

мин.
	Пред. откл.

	
	
	
	От 15 до 17 
	26 
	  
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 17 до 20 
	28 
	  
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 20 до 24 
	30 
	  
	10 
	  
	  

	
	
	
	Св. 24 до 28 
	32 
	±3 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 28 до 32 
	33 
	  
	  
	  
	+2,0

-0,5 

	
	
	
	Св. 32 до 36 
	34 
	  
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 36 до 40 
	35 
	  
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 40 до 44 
	36 
	  
	  
	  
	  

	С23 
	
	
	Св. 44 до 48 
	38 
	  
	12 
	  
	  

	
	
	
	Св. 48 до 52 
	40 
	±4 
	  
	0,5 
	  

	
	
	
	Св. 52 до 56 
	42 
	  
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 56 до 60 
	44 
	  
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 60 до 64 
	46 
	  
	 
	  
	  

	
	
	
	Св. 64 до 70 
	48 
	  
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 70 до 76 
	50 
	  
	  
	  
	  

	  
	
	
	Св. 76 до 82 
	52 
	±5 
	14 
	  
	+3,0

-0,5 

	  
	
	
	Св. 82 до 88 
	54 
	  
	  
	  
	  

	  
	
	
	Св. 88 до 94 
	56 
	  
	  
	  
	  

	  
	[image: image282.png]


                        
	[image: image283.png]


                      
	Св. 94 до 100 
	60 
	  
	  
	  
	  


Таблица 28 

Размеры, мм 

	#G0Условное обозна-

чение 
	Конструктивные элементы 
	
	[image: image284.png]


 
	  
	[image: image285.png]


 

	сварного соеди-

нения 
	подготовленных кромок 

свариваемых деталей 
	сварного шва 
	[image: image286.png]=Y



                               
	Но-

мин.
	Пред. откл.
	[image: image287.png]



±2 
	Но-

мин.
	Пред. откл.

	
	
	
	От 15 до 17 
	24 
	  
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 17 до 20 
	26 
	  
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 20 до 24 
	28 
	  
	10 
	  
	  

	
	
	
	Св. 24 до 28 
	30 
	±3 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 28 до 32 
	32 
	  
	  
	  
	+2,0

-0,5 

	
	
	
	Св. 32 до 36 
	34 
	  
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 36 до 40 
	36 
	  
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 40 до 44 
	38 
	  
	  
	  
	  

	С24 
	
	
	Св. 44 до 48 
	40 
	  
	12 
	  
	  

	
	
	
	Св. 48 до 52 
	42 
	±4 
	  
	0,5 
	  

	
	
	
	Св. 52 до 56 
	44 
	  
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 56 до 60 
	46 
	  
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 60 до 64 
	48 
	  
	
	  
	  

	
	
	
	Св. 64 до 70 
	50 
	  
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 70 до 76 
	52 
	  
	  
	  
	  

	  
	
	
	Св. 76 до 82 
	54 
	±5 
	14 
	  
	+3,0

-0,5 

	  
	
	
	Св. 82 до 88 
	56 
	  
	  
	  
	  

	  
	
	
	Св. 88 до 94 
	58 
	  
	  
	  
	  

	  
	[image: image288.png]


                      
	[image: image289.png]


                      
	Св. 94 до 100 
	60 
	  
	  
	  
	  


Таблица 29 

Размеры, мм 

	#G0Условное обозна-

чение 
	Конструктивные элементы 
	
	[image: image290.png]


 
	[image: image291.png]


 

	сварного соеди-

нения 
	подготовленных кромок 

свариваемых деталей 
	сварного шва 
	[image: image292.png]=Y



                    
	Но-

мин.
	Пред. откл.
	Но-

мин.
	Пред. откл.

	
	
	
	От 8 до 11 
	10 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 11 до 14 
	12 
	±2 
	  
	+1,5

-0,5 

	
	
	
	Св. 14 до 17 
	14 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 17 до 20 
	16 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 20 до 24 
	18 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 24 до 28 
	20 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 28 до 32 
	22 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 32 до 36 
	24 
	  
	  
	  

	С25 
	
	
	Св. 36 до 40 
	26 
	±3 
	  
	+2,0

-0,5 

	
	
	
	Св. 40 до 44 
	28 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 44 до 48 
	30 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 48 до 52 
	32 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 52 до 56 
	34 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 56 до 60 
	36 
	  
	0,5 
	  

	
	
	
	Св. 60 до 64 
	39 
	  
	  
	  

	  
	
	
	Св. 64 до 70 
	42 
	  
	  
	  

	  
	
	
	Св. 70 до 76 
	45 
	  
	  
	  

	  
	
	
	Св. 76 до 82 
	48 
	  
	  
	  

	  
	
	
	Св. 82 до 88 
	51 
	  
	  
	  

	  
	
	
	Св. 88 до 94 
	54 
	±4 
	  
	+3,0

-0,5 

	  
	
	
	Св. 94 до 100 
	57 
	  
	  
	  

	  
	
	
	Св. 100 до 106 
	60 
	  
	  
	  

	  
	
	
	Св. 106 до 112 
	63 
	  
	  
	  

	  
	
	
	Св. 112 до 118 
	66 
	  
	  
	  

	  
	[image: image293.png]


                      
	[image: image294.png]


                      
	Св. 118 до 120 
	68 
	  
	  
	  


Таблица 30 

Размеры, мм 

	#G0Условное обозначение 
	Конструктивные элементы 
	
	[image: image295.png]


 
	[image: image296.png]


 

	сварного соединения 
	подготовленных кромок 

свариваемых деталей 
	сварного шва 
	[image: image297.png]=Y



 
	Но-

мин.
	Пред. откл.


	Но-

мин.
	Пред. откл.

	
	
	
	От 30 до 34 
	23 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 34 до 38 
	24 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 38 до 42 
	25 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 42 до 46 
	26 
	±3 
	  
	+2,0

-0,5 

	
	
	
	Св. 46 до 50 
	27 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 50 до 54 
	28 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 54 до 60 
	29 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 60 до 66 
	31 
	  
	  
	  

	  
	
	
	Св. 66 до 72 
	33 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 72 до 78 
	34 
	  
	  
	  

	С26 
	
	
	Св. 78 до 84 
	36 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 84 до 90 
	38 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 90 до 96 
	40 
	±4 
	0,5 
	  

	
	
	
	Св. 96 до 100 
	42 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 100 до 108 
	44 
	  
	  
	  

	  
	
	
	Св. 108 до 116 
	46 
	  
	  
	+3,0

-0,5 

	  
	
	
	Св. 116 до 124 
	48 
	  
	  
	  

	  
	
	
	Св. 124 до 132 
	50 
	  
	  
	  

	  
	
	
	Св. 132 до 140 
	52 
	  
	  
	  

	  
	
	
	Св. 140 до 148 
	54 
	  
	  
	  

	  
	
	
	Св. 148 до 156 
	56 
	±5 
	  
	  

	  
	
	
	Св. 156 до 164 
	60 
	  
	  
	  

	  
	
	
	Св. 164 до 170 
	64 
	  
	  
	  

	  
	[image: image298.png]


                    
	[image: image299.png]


                    
	Св. 170 до 175 
	68 
	  
	  
	  


Таблица 31 

Размеры, мм 

	#G0Условное обозна-

чение 
	Конструктивные элементы 
	
	  
	[image: image300.png]


 
	[image: image301.png]


 

	сварного соеди-

нения 
	подготовленных кромок 

свариваемых деталей 
	сварного шва 
	[image: image302.png]=Y



                   
	[image: image303.png]



±1 
	Но-

мин.
	Пред. откл.
	Но-

мин.
	Пред. откл.

	
	
	
	От 30 до 34 
	  
	17 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 34 до 38 
	  
	18 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 38 до 42 
	8 
	20 
	±3 
	  
	+2,0

-0,5 

	
	
	
	Св. 42 до 46 
	  
	21 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 46 до 50 
	  
	22 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 50 до 54 
	  
	23 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 54 до 60 
	  
	25 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 60 до 66 
	  
	28 
	  
	  
	  

	С27 
	
	
	Св. 66 до 72 
	  
	30 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 72 до 78 
	  
	32 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 78 до 84 
	12 
	34 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 84 до 90 
	  
	36 
	±4 
	  
	  

	
	
	
	Св. 90 до 96 
	  
	38 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 96 до 100 
	  
	40 
	  
	0,5 
	  

	
	
	
	Св. 100 до 108 
	 
	42 
	  
	  
	  

	  
	
	
	Св. 108 до 116 
	  
	44 
	  
	  
	+3,0

-0,5 

	  
	
	
	Св. 116 до 124 
	  
	46 
	  
	  
	  

	  
	
	
	Св. 124 до 132 
	  
	50 
	  
	  
	  

	  
	
	
	Св. 132 до 140 
	  
	54 
	  
	  
	  

	  
	
	
	Св. 140 до 148 
	20 
	57 
	  
	  
	  

	  
	
	
	Св. 148 до 156 
	  
	60 
	±5 
	  
	  

	  
	
	
	Св. 156 до 164 
	  
	64 
	  
	  
	  

	  
	
	
	Св. 164 до 170 
	  
	68 
	  
	  
	  

	  
	[image: image304.png]


                     
	[image: image305.png]


                     
	Св. 170 до 175 
	  
	72 
	  
	  
	  


Таблица 32 

Размеры, мм 

	#G0Условное обозна-

чение 
	Конструктивные элементы 
	
	[image: image306.png]


 
	[image: image307.png]


 
	[image: image308.png]


 

	сварного соеди-

нения 
	подготовленных кромок 

свариваемых деталей 
	сварного шва 
	[image: image309.png]=Y



                               
	Но-

мин.
	Пред. откл.
	Но-

мин.
	Пред. откл.
	Но-

мин.
	Пред. откл.

	
	
	
	От 12 до 14 
	16 
	±2 
	11 
	  
	  
	+1,5

-0,5 

	
	
	
	Св. 14 до 17 
	18 
	  
	12 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 17 до 20 
	20 
	  
	13 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 20 до 24 
	22 
	  
	14 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 24 до 28 
	25 
	  
	16 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 28 до 32 
	28 
	  
	18 
	±2 
	  
	  

	
	
	
	Св. 32 до 36 
	30 
	  
	20 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 36 до 40 
	32 
	±3 
	22 
	  
	  
	+2,0

-0,5 

	С39 
	
	
	Св. 40 до 44 
	35 
	  
	24 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 44 до 48 
	38 
	  
	25 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 48 до 52 
	41 
	  
	26 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 52 до 56 
	44 
	  
	27 
	  
	0,5 
	  

	
	
	
	Св. 56 до 60 
	47 
	  
	28 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 60 до 64 
	49 
	  
	29 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 64 до 70 
	51 
	  
	30 
	  
	  
	  

	  
	
	
	Св. 70 до 76 
	53 
	  
	31 
	  
	  
	  

	  
	
	
	Св. 76 до 82 
	55 
	  
	32 
	  
	  
	  

	  
	
	
	Св. 82 до 88 
	57 
	  
	33 
	  
	  
	  

	  
	
	
	Св. 88 до 94 
	60 
	±4 
	34 
	±3 
	  
	+3,0

-0,5 

	  
	
	
	Св. 94 до 100 
	63 
	  
	35 
	  
	  
	  

	  
	
	
	Св. 100 до 106 
	66 
	  
	36 
	  
	  
	  

	  
	
	
	Св. 106 до 112 
	69 
	  
	38 
	  
	  
	  

	  
	
	
	Св. 112 до 118 
	72 
	  
	40 
	  
	  
	  

	  
	[image: image310.png]


                     
	[image: image311.png]


                     
	Св. 118 до 120 
	75 
	  
	42 
	  
	  
	  


Таблица 33 

Размеры, мм 

	#G0Условное обозна-

чение 
	Конструктивные элементы 
	
	[image: image312.png]


 
	[image: image313.png]


 
	[image: image314.png]


 

	сварного соеди-

нения 
	подготовленных кромок 

свариваемых деталей 
	сварного шва 
	[image: image315.png]=Y



                               
	Но-

мин.
	Пред. откл.
	Но-

мин.
	Пред. откл.
	Но-

мин.
	Пред. откл.

	
	
	
	От 12 до 14 
	20 
	±2 
	10 
	  
	  
	+1,5

-0,5 

	
	
	
	Св. 14 до 17 
	22 
	  
	11 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 17 до 20 
	23 
	  
	12 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 20 до 24 
	24 
	  
	13 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 24 до 28 
	25 
	  
	14 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 28 до 32 
	26 
	  
	15 
	±2 
	  
	  

	
	
	
	Св. 32 до 36 
	27 
	  
	16 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 36 до 40 
	28 
	±3 
	18 
	  
	  
	+2,0

-0,5 

	С40 
	
	
	Св. 40 до 44 
	29 
	  
	20 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 44 до 48 
	30 
	  
	21 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 48 до 52 
	31 
	  
	23 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 52 до 56 
	32 
	  
	25 
	  
	0,5 
	  

	
	
	
	Св. 56 до 60 
	33 
	  
	27 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 60 до 64 
	34 
	  
	29 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 64 до 70 
	36 
	  
	30 
	  
	  
	  

	  
	
	
	Св. 70 до 76 
	38 
	  
	31 
	  
	  
	  

	  
	
	
	Св. 76 до 82 
	40 
	  
	32 
	  
	  
	  

	  
	
	
	Св. 82 до 88 
	42 
	  
	34 
	  
	  
	  

	  
	
	
	Св. 88 до 94 
	44 
	±4 
	36 
	±3 
	  
	+3,0

-0,5 

	  
	
	
	Св. 94 до 100 
	47 
	  
	38 
	  
	  
	  

	  
	
	
	Св. 100 до 106 
	50 
	  
	40 
	  
	  
	  

	  
	
	
	Св. 106 до 112 
	52 
	  
	42 
	  
	  
	  

	  
	
	
	Св. 112 до 118 
	54 
	  
	44 
	  
	  
	  

	  
	[image: image316.png]


                     
	[image: image317.png]


                   
	Св. 118 до 120 
	56 
	  
	46 
	  
	  
	  


Таблица 34 

Размеры, мм 

	#G0Условное обозна-

чение 
	Конструктивные элементы 
	
	[image: image318.png]


 
	  
	  
	  

	сварного соеди-

нения 
	подготовленных кромок 

свариваемых деталей 
	сварного шва 
	[image: image319.png]


 
	Но-

мин.
	Пред. откл.
	[image: image320.png]


 
	[image: image321.png]


 
	[image: image322.png]


, не более 

	У 
	[image: image323.png]



	[image: image324.png]


           
	От 1 до 2 
	  
	+0,5 
	  
	  
	  

	  
	 [image: image325.png]


 
	
	Св. 2 до 4 
	0 
	+1,0 
	От [image: image326.png]


 до [image: image327.png]




	От [image: image328.png]


 до [image: image329.png]


 
	2[image: image330.png]


 +3 


______________

* Размер для справок.

Таблица 35 

Размеры, мм 

	#G0Условное обозна-

чение 
	Конструктивные элементы 
	
	  
	  
	[image: image331.png]


 

	сварного соеди-

нения 
	подготовленных кромок свариваемых деталей 
	сварного шва 
	[image: image332.png]


 
	[image: image333.png]


 
	[image: image334.png]


, не более 
	Но-

мин.
	Пред. откл.

	
	
	
	От 1 до 2 
	  
	5 
	  
	+1 

	  
	
	
	Св. 2 до 6 
	
	7 
	  
	  

	У2 
	[image: image335.png]


        
	[image: image336.png]


                   
	Св. 6 до 9


	От [image: image337.png]


 до [image: image338.png]


 
	13 
	0 
	+2 

	  
	[image: image339.png]


 
	
	Св. 9 до 12 


	  
	17 
	  
	  


Таблица 36 

Размеры, мм 

	#G0Условное обозна-

чение 
	Конструктивные элементы 
	
	  
	[image: image340.png]


 
	  

	сварного соеди-

нения 
	подготовленных кромок свариваемых деталей 
	сварного шва 
	[image: image341.png]


 
	[image: image342.png]


 
	Номин.
	Пред. откл.
	[image: image343.png]


, не более 

	
	
	
	От 1,0 до 1,5 
	  
	  
	+0,5 
	6 

	  
	
	
	Св. 1,5 до 3,0 
	
	  
	+1,0 
	8 

	У4 
	[image: image344.png]


              
	[image: image345.png]


        
	Св. 3,0 до 5,0 
	От 0 до [image: image346.png]0,58



 
	0 
	  
	10 

	  
	[image: image347.png]


 
	
	Св. 5,0 

до 6,0 


	  
	  
	+2,0 
	12 


Таблица 37 

Размеры, мм 

	#G0Условное обозна-

чение 
	Конструктивные элементы 
	
	  
	[image: image348.png]


 

	сварного соеди-

нения 
	подготовленных кромок свариваемых деталей 
	сварного шва 
	[image: image349.png]


 
	[image: image350.png]


 
	Номин.
	Пред. откл.

	
	
	
	От 1,0 до 1,5 
	  
	  
	+0,5 

	У4 
	[image: image351.png]R RN

NI |



        
	[image: image352.png]


        
	Св. 1,5 до 3,0 
	Св. [image: image353.png]0,58



 до [image: image354.png]




	0 
	+1,0 

	  
	[image: image355.png]


 
	
	Св. 3,0 до 30,0


	  
	  
	+2,0 


Таблица 38 

Размеры, мм 

	#G0Условное обозна-

чение 
	Конструктивные элементы 
	
	  
	[image: image356.png]


 
	  

	сварного соеди-

нения 
	подготовленных кромок свариваемых деталей 
	сварного шва 
	[image: image357.png]


 
	[image: image358.png]


 
	Номин.
	Пред. откл.
	[image: image359.png]


, не более 

	
	
	
	От 2 до 3 
	  
	  
	+1 
	8 

	  
	
	
	Св. 3 до 5 
	
	  
	  
	10 

	У5 
	[image: image360.png]


                   
	[image: image361.png]


        
	Св. 5 до 6 
	От 0 до [image: image362.png]0,58



 
	0 
	+2 
	12 

	  
	[image: image363.png]


 
	
	Св. 6 до 8

 
	  
	  
	  
	14 


Таблица 39 

Размеры, мм 

	#G0Условное обозна-

чение 
	Конструктивные элементы 
	
	  
	[image: image364.png]


 

	сварного соеди-

нения 
	подготовленных кромок свариваемых деталей 
	сварного шва 
	[image: image365.png]


 
	[image: image366.png]


 
	Номин.
	Пред. откл.

	
	[image: image367.png]



	[image: image368.png]


                   
	От 2 до 3 
	  
	  
	+1 

	У5 
	[image: image369.png]


 
	
	Св. 3 до 30 
	Св. [image: image370.png]0,58



 до [image: image371.png]



 
	0 
	+2 


Таблица 40 

Размеры, мм 

	#G0Условное обозна-

чение 
	Конструктивные элементы 
	  
	[image: image372.png]


 
	[image: image373.png]


 

	сварного соеди-

нения 
	подготовленных кромок 

свариваемых деталей 
	сварного шва 
	[image: image374.png]


 
	Номин.
	Пред. откл.
	Номин.
	Пред. откл.

	
	
	  
	От 3 до 5 
	8 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 5 до 8 
	12 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 8 до 11 
	16 
	±2 
	  
	+1,5

-0,5 

	
	
	
	Св. 11 до 14 
	20 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 14 до 17 
	24 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 17 до 20 
	28 
	  
	  
	  

	
	  
	  
	Св. 20 до 24 
	32 
	  
	  
	  

	
	  
	  
	Св. 24 до 28 
	35 
	±3 
	  
	  

	У6 
	  
	  
	Св. 28 до 32 
	38 
	  
	0,5 
	  

	
	  
	  
	Св. 32 до 36 
	41 
	  
	  
	  

	
	  
	
	Св. 36 до 40 
	44 
	  
	  
	+2,0

-0,5 

	
	
	
	Св. 40 до 44 
	49 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 44 до 48 
	53 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 48 до 52 
	56 
	±4 
	  
	  

	
	[image: image375.png]



	[image: image376.png][

A





	Св. 52 до 56 
	60 
	  
	  
	  

	  
	[image: image377.png]5 2058



             
	  
	Св. 56 до 60


	64 
	  
	  
	  


Таблица 41 

Размеры, мм 

	#G0Условное обозна-

чение 
	Конструктивные элементы 
	  
	[image: image378.png]


 
	[image: image379.png]


 

	сварного соеди-

нения 
	подготовленных кромок свариваемых деталей 
	сварного шва 
	[image: image380.png]


 
	Номин.
	Пред. откл.
	Номин.
	Пред. откл.

	
	
	  
	От 3 до 5 
	8 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 5 до 8 
	12 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 8 до 11 
	16 
	±2 
	  
	+1,5

-0,5 

	
	
	
	Св. 11 до 14 
	20 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 14 до 17 
	24 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 17 до 20 
	28 
	  
	  
	  

	
	  
	  
	Св. 20 до 24 
	32 
	  
	  
	  

	
	  
	  
	Св. 24 до 28 
	35 
	±3 
	  
	  

	У7 
	  
	  
	Св. 28 до 32 
	38 
	  
	0,5 
	  

	
	  
	  
	Св. 32 до 36 
	41 
	  
	  
	  

	
	  
	
	Св. 36 до 40 
	44 
	  
	  
	+2,0

-0,5 

	
	
	
	Св. 40 до 44 
	49 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 44 до 48 
	53 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 48 до 52 
	56 
	±4 
	  
	  

	
	[image: image381.png]



	[image: image382.png]




	Св. 52 до 56 
	60 
	  
	  
	  

	  
	[image: image383.png]5 2058



          
	  
	Св. 56 до 60


	64 
	  
	  
	  


Таблица 42 

Размеры, мм 

	#G0Условное обозна-

чение 
	Конструктивные элементы 
	  
	[image: image384.png]


 
	[image: image385.png]


 
	[image: image386.png]


 

	сварного соеди-

нения 
	подготовленных кромок свариваемых деталей 
	сварного шва 
	[image: image387.png]


 
	Но-

мин.
	Пред. откл.
	Но-

мин.
	Пред. откл.
	Но-

мин.
	Пред. откл.

	
	
	  
	От 8 до 11 
	10 
	  
	9 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 11 до 14 
	12 
	±2 
	11 
	±2 
	  
	+1,5

-0,5 

	
	
	
	Св. 14 до 17 
	14 
	  
	12 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 17 до 20 
	16 
	  
	14 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 20 до 24 
	18 
	  
	16 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 24 до 28 
	20 
	  
	18 
	  
	  
	  

	
	  
	  
	Св. 28 до 32 
	22 
	  
	20 
	  
	  
	  

	
	  
	  
	Св. 32 до 36 
	24 
	±3 
	22 
	±3 
	  
	+2,0

-0,5 

	  
	  
	  
	Св. 36 до 40 
	26 
	  
	24 
	  
	  
	  

	У8 
	  
	  
	Св. 40 до 44 
	28 
	  
	26 
	  
	  
	  

	
	  
	
	Св. 44 до 48 
	30 
	  
	28 
	  
	0,5 
	  

	
	
	
	Св. 48 до 52 
	32 
	  
	30 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 52 до 56 
	34 
	  
	32 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 56 до 60 
	36 
	  
	34 
	  
	  
	  

	  
	  
	  
	Св. 60 до 64 
	39 
	  
	37 
	  
	  
	  

	  
	  
	  
	Св. 64 до 70 
	42 
	  
	40 
	  
	  
	  

	  
	  
	  
	Св. 70 до 76 
	45


	  
	43 
	  
	  
	  

	  
	  
	  
	Св. 76 до 82 
	48


	±4 
	46 
	±4 
	  
	+3,0

-0,5 

	  
	  
	  
	Св. 82 до 88 
	51


	  
	48 
	  
	  
	  

	
	[image: image388.png]



	[image: image389.png]




	Св. 88 до 94 
	54 
	  
	52 
	  
	  
	  

	  
	[image: image390.png]5 2058



              
	  
	Св. 94 до 100

 
	58 
	  
	56 
	  
	  
	  


Таблица 43 

Размеры, мм 

	#G0Условное обозна-

чение 
	Конструктивные элементы 
	  
	[image: image391.png]


 
	[image: image392.png]


 

	сварного соеди-

нения 
	подготовленных кромок свариваемых деталей 
	сварного шва 
	[image: image393.png]


 
	Номин.
	Пред. откл.
	Номин.
	Пред. откл.

	
	
	  
	От 3 до 5 
	8 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 5 до 8 
	12 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 8 до 11 
	16 
	±2 
	  
	+1,5

-0,5 

	
	
	
	Св. 11 до 14 
	19 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 14 до 17 
	22 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 17 до 20 
	26 
	  
	  
	  

	
	  
	  
	Св. 20 до 24 
	30 
	  
	  
	  

	
	  
	  
	Св. 24 до 28 
	34 
	±3 
	  
	  

	У9 
	  
	  
	Св. 28 до 32 
	38 
	  
	0,5 
	  

	
	  
	  
	Св. 32 до 36 
	42 
	  
	  
	  

	
	  
	
	Св. 36 до 40 
	47 
	  
	  
	+2,0

-0,5 

	
	
	
	Св. 40 до 44 
	52 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 44 до 48 
	54 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 48 до 52 
	56 
	±4 
	  
	  

	
	[image: image394.png]




	[image: image395.png]




	Св. 52 до 56 
	60 
	  
	  
	  

	  
	[image: image396.png]5 2058



              
	  
	Св. 56 до 60


	65 
	  
	  
	  


Таблица 44 

Размеры, мм 

	#G0Условное обозна-

чение 
	Конструктивные элементы 
	  
	[image: image397.png]


 
	[image: image398.png]


 

	сварного соеди-

нения 
	подготовленных кромок свариваемых деталей 
	сварного шва 
	[image: image399.png]


 
	Номин.
	Пред. откл.
	Номин.
	Пред. откл.

	
	
	  
	От 3 до 5 
	8 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 5 до 8 
	12 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 8 до 11 
	16 
	±2 
	  
	+1,5

-0,5 

	
	
	
	Св. 11 до 14 
	19 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 14 до 17 
	22 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 17 до 20 
	26 
	  
	  
	  

	
	  
	  
	Св. 20 до 24 
	30 
	  
	  
	  

	
	  
	  
	Св. 24 до 28 
	34 
	±3 
	  
	  

	У10 
	  
	  
	Св. 28 до 32 
	38 
	  
	0,5 
	  

	
	  
	  
	Св. 32 до 36 
	42 
	  
	  
	  

	
	  
	
	Св. 36 до 40 
	47 
	  
	  
	+2,0

-0,5 

	
	
	
	Св. 40 до 44 
	52 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 44 до 48 
	54 
	  
	  
	  

	
	
	
	Св. 48 до 52 
	56 
	±4 
	  
	  

	
	[image: image400.png]



	[image: image401.png]




	Св. 52 до 56 
	60 
	  
	  
	  

	  
	[image: image402.png]5 2058



               
	  
	Св. 56 до 60


	65 
	  
	  
	  


Таблица 45 

Размеры, мм 

	#G0Условное обозна-

чение 
	Конструктивные элементы 
	
	[image: image403.png]


 

	сварного соеди-

нения 
	подготовленных кромок свариваемых деталей 
	сварного шва 
	[image: image404.png]


 
	Номин.
	Пред. откл.

	
	
	
	От 2 до 3 
	  
	+1 

	Т1 
	[image: image405.png]


        
	[image: image406.png]


                 
	Св. 3 до 15


	0 
	+2 

	  
	[image: image407.png]


 
	
	Св. 15 до 40


	  
	+3 


Таблица 46 

Размеры, мм 

	#G0Условное обозна-

чение 
	Конструктивные элементы 
	
	[image: image408.png]


 

	сварного соеди-

нения 
	подготовленных кромок свариваемых деталей 
	сварного шва 
	[image: image409.png]


 
	Номин.
	Пред. откл.

	
	
	
	От 2 до 3 
	  
	+1 

	Т3 
	[image: image410.png]


        
	[image: image411.png]


                 
	Св. 3 до 15


	0 
	+2 

	  
	[image: image412.png]


 
	
	Св. 15 до 40


	  
	+3 


Таблица 47 

Размеры, мм 

	#G0Условное обозна-

чение 
	Конструктивные элементы 
	  
	[image: image413.png]


 

	сварного соеди-

нения 
	подготовленных кромок 

свариваемых деталей 
	сварного шва 
	[image: image414.png]


 
	Номин.
	Пред. откл.

	
	
	  
	От 3 до 5 
	7 
	  

	
	
	
	Св. 5 до 8 
	10 
	  

	
	
	
	Св. 8 до 11 
	14 
	±2 

	
	
	
	Св. 11 до 14 
	18 
	  

	
	
	
	Св. 14 до 17 
	22 
	  

	
	
	
	Св. 17 до 20 
	26 
	  

	
	  
	  
	Св. 20 до 24 
	30 
	  

	
	  
	  
	Св. 24 до 28 
	33 
	±3 

	Т6 
	  
	  
	Св. 28 до 32 
	36


	  

	
	  
	  
	Св. 32 до 36 
	40 
	  

	
	  
	
	Св. 36 до 40 
	44 
	  

	
	
	
	Св. 40 до 44 
	47 
	  

	
	
	
	Св. 44 до 48 
	50 
	  

	
	
	
	Св. 48 до 52 
	54 
	±4 

	
	[image: image415.png]r:w.kbn




	[image: image416.png]




	Св. 52 до 56 
	58 
	  

	  
	[image: image417.png]5 2058



     
	  
	Св. 56 

до 60


	62 
	  


Таблица 48 

Размеры, мм 

	#G0Условное обозна-

чение 
	Конструктивные элементы 
	  
	[image: image418.png]


 

	сварного соеди-

нения 
	подготовленных кромок 

свариваемых деталей 
	сварного шва 
	[image: image419.png]


 
	Номин.
	Пред. откл.

	
	
	  
	От 3 до 5 
	7 
	  

	
	
	
	Св. 5 до 8 
	10 
	  

	
	
	
	Св. 8 до 11 
	14 
	±2 

	
	
	
	Св. 11 до 14 
	18 
	  

	
	
	
	Св. 14 до 17 
	22 
	  

	
	
	
	Св. 17 до 20 
	26 
	  

	
	  
	  
	Св. 20 до 24 
	30 
	  

	
	  
	  
	Св. 24 до 28 
	33 
	±3 

	Т7 
	  
	  
	Св. 28 до 32 
	36


	  

	
	  
	  
	Св. 32 до 36 
	40 
	  

	
	  
	
	Св. 36 до 40 
	44 
	  

	
	
	
	Св. 40 до 44 
	47 
	  

	
	
	
	Св. 44 до 48 
	50 
	  

	
	
	
	Св. 48 до 52 
	54 
	±4 

	
	[image: image420.png]



	[image: image421.png]




	Св. 52 до 56 
	58 
	  

	  
	[image: image422.png]5 2058



                
	  
	Св. 56 до 60


	62 
	  


Таблица 49 

Размеры, мм 

	#G0Условное обозна-

чение 
	Конструктивные элементы 
	
	  
	[image: image423.png]


 

	сварного соеди-

нения 
	подготовленных кромок 

свариваемых деталей 
	сварного шва 
	[image: image424.png]


 
	[image: image425.png]



±1 
	Номин.
	Пред. откл.

	
	
	
	От 15 до 17 
	  
	14 
	  

	
	
	
	Св. 17 до 20 
	  
	15 
	  

	
	
	
	Св. 20 до 24 
	  
	16 
	  

	
	
	
	Св. 24 до 28 
	  
	17 
	±3 

	
	
	
	Св. 28 до 32 
	  
	18 
	  

	
	
	
	Св. 32 до 36 
	8 
	20 
	  

	
	
	
	Св. 36 до 40 
	  
	22 
	  

	
	
	
	Св. 40 до 44 
	  
	24 
	  

	Т2 
	
	
	Св. 44 до 48 
	  
	26


	  

	
	
	
	Св. 48 до 52 
	  
	28 
	  

	
	
	
	Св. 52 до 56 
	  
	30 
	±4 

	
	
	
	Св. 56 до 60 
	  
	32 
	  

	
	
	
	Св. 60 до 64 
	  
	34 
	  

	
	
	
	Св. 64 до 70 
	  
	36 
	  

	
	
	
	Св. 70 до 76 
	  
	38 
	  

	  
	
	
	Св. 76 до 82 
	10 
	40


	±5 

	  
	
	
	Св. 82 до 88 
	  
	42


	  

	  
	[image: image426.png]


        
	[image: image427.png]


                  
	Св. 88 до 94 
	  
	44


	  

	  
	[image: image428.png]5 2058



 
	
	Св. 94 до 100


	  
	46


	  


Таблица 50 

Размеры, мм 

	#G0Условное обозна-

чение 
	Конструктивные элементы 
	
	[image: image429.png]


 

	сварного соеди-

нения 
	подготовленных кромок 

свариваемых деталей 
	сварного шва 
	[image: image430.png]


 
	Номин.
	Пред. откл.

	
	
	
	От 8 до 11 
	9 
	  

	
	
	
	Св. 11 до 14 
	11 
	±2 

	
	
	
	Св. 14 до 17 
	12 
	  

	
	
	
	Св. 17 до 20 
	14 
	  

	
	
	
	Св. 20 до 24 
	16 
	  

	
	
	
	Св. 24 до 28 
	18 
	  

	
	
	
	Св. 28 до 32 
	20 
	  

	
	
	
	Св. 32 до 36 
	22 
	  

	Т8 
	
	
	Св. 36 до 40 


	24 
	±3 

	
	
	
	Св. 40 до 44 
	26 
	  

	
	
	
	Св. 44 до 48 
	28 
	  

	
	
	
	Св. 48 до 52 
	30 
	  

	
	
	
	Св. 52 до 56 
	32 
	  

	
	
	
	Св. 56 до 60 
	34 
	  

	
	
	
	Св. 60 до 64 
	37 
	  

	  
	
	
	Св. 64 до 70


	40 
	  

	  
	
	
	Св. 70 до 76


	43 
	  

	  
	
	
	Св. 76 до 82


	46 
	±4 

	  
	
	
	Св. 82 до 88


	48 
	  

	  
	[image: image431.png]


        
	[image: image432.png]G,155-0.



                  
	Св. 88 до 94


	52 
	  

	  
	[image: image433.png]5 2058



 
	
	Св. 94 до 100 


	56 
	  


Таблица 51 

Размеры, мм 

	#G0Условное обозна-

чение 
	Конструктивные элементы 
	
	[image: image434.png]


 

	сварного соеди-

нения 
	подготовленных кромок 

свариваемых деталей 
	сварного шва 
	[image: image435.png]


 
	Номин.
	Пред. откл.

	
	
	
	От 12 до 14 
	8 
	±2 

	
	
	
	Св. 14 до 17 
	10 
	  

	
	
	
	Св. 17 до 20 
	12 
	  

	
	
	
	Св. 20 до 24 
	14 
	  

	
	
	
	Св. 24 до 28 
	16 
	  

	
	
	
	Св. 28 до 32 
	17 
	  

	
	
	
	Св. 32 до 36 
	18 
	  

	
	
	
	Св. 36 до 40 
	19 
	±3 

	Т9 
	
	
	Св. 40 до 44


	20 
	  

	
	
	
	Св. 44 до 48 
	21 
	  

	
	
	
	Св. 48 до 52 
	22 
	  

	
	
	
	Св. 52 до 56 
	24 
	  

	
	
	
	Св. 56 до 60 
	26 
	  

	
	
	
	Св. 60 до 64 
	28 
	  

	
	
	
	Св. 64 до 70 
	30 
	  

	  
	
	
	Св. 70 до 76


	32 
	  

	  
	
	
	Св. 76 до 82


	34 
	±4 

	  
	
	
	Св. 82 до 88


	36 
	  

	  
	[image: image436.png]/35

2z

e



        
	[image: image437.png]


                  
	Св. 88 до 94


	38 
	  

	  
	[image: image438.png]5 205



 
	
	Св. 94 до 100


	40 
	  


Таблица 52 

Размеры, мм 

	#G0Условное обозна-

чение 
	Конструктивные элементы 
	
	  
	[image: image439.png]


 

	сварного соеди-

нения 
	подготовленных кромок 

свариваемых деталей 
	сварного шва 
	[image: image440.png]


 
	[image: image441.png]



±1 
	Номин.
	Пред. откл.

	
	
	
	От 30 до 32 
	  
	14 
	  

	
	
	
	Св. 32 до 36 
	  
	15 
	  

	
	
	
	Св. 36 до 40 
	  
	16 
	  

	
	
	
	Св. 40 до 44 
	8 
	17 
	±3 

	
	
	
	Св. 44 до 48 
	  
	18 
	  

	
	
	
	Св. 48 до 52 
	  
	19 
	  

	
	
	
	Св. 52 до 56 
	  
	20 
	  

	
	
	
	Св. 56 до 60 
	  
	21 
	  

	Т5 
	
	
	Св. 60 до 64 
	  
	22


	  

	
	
	
	Св. 64 до 70 
	  
	23 
	  

	
	
	
	Св. 70 до 76 
	  
	24 
	  

	
	
	
	Св. 76 до 82 
	  
	25 
	  

	
	
	
	Св. 82 до 88 
	  
	26 
	  

	
	
	
	Св. 88 до 94 
	10 
	27 
	±4 

	
	
	
	Св. 94 до 100 
	  
	28 
	  

	  
	
	
	Св. 100 до 106 
	  
	30


	  

	  
	
	
	Св. 106 до 112 
	  
	32


	  

	  
	[image: image442.png](2012)°



        
	[image: image443.png]


                  
	Св. 112 до 118 
	  
	34


	  

	  
	[image: image444.png]5 2058



 
	
	Св. 118 до 120


	  
	36


	  


Таблица 53 

Размеры, мм 

	#G0Условное обозна-

чение 
	Конструктивные элементы 
	  
	  
	[image: image445.png]


 

	сварного соеди-

нения 
	подготовленных кромок 

свариваемых деталей 
	сварного шва 
	[image: image446.png]


 
	[image: image447.png]


 
	Номин.
	Пред. откл.

	
	
	  
	От 2 до 5 
	3-20 
	  
	+1,0 

	  
	  
	  
	Св. 5 до 10 
	8-40


	  
	+1,5 

	Н1 
	  
	  
	Св. 10 до 29


	12-100 
	0 
	  

	  
	[image: image448.png]Nz
- NN E
.8 f





[image: image449.png]


 


	[image: image450.png]




	Св. 29 до 60 
	30-240 
	  
	+2,0 


Таблица 54 

Размеры, мм 

	#G0Условное обозна-

чение 
	Конструктивные элементы 
	  
	  
	[image: image451.png]


 

	сварного соеди-

нения 
	подготовленных кромок свариваемых деталей 
	сварного шва 
	[image: image452.png]


 
	[image: image453.png]


 
	Номин.
	Пред. откл.

	
	
	  
	От 2 до 5 
	3-20 
	  
	+1,0 

	  
	  
	  
	Св. 5 до 10 
	8-40


	  
	+1,5 

	Н2 
	  
	  
	Св. 10 до 29


	12-100 
	0 
	  

	  
	[image: image454.png]S22
O NN
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[image: image455.png]


 


	[image: image456.png]V\\\\‘






	Св. 29 до 60 
	30-240 
	  
	+2,0 


4. Сварка стыковых соединений деталей неодинаковой толщины при разнице, не превышающей значений, указанных в табл. 55, должна проводиться так же, как деталей одинаковой толщины; конструктивные элементы подготовленных кромок и размеры сварного шва следует выбирать по большей толщине.

Таблица 55 

                                                                           мм 

	#G0Толщина тонкой детали


	Разность толщин деталей 

	От 1 до 4 
	1



	Св. 4 до 20 
	2



	Св. 20 до 30 
	3



	Св. 30 
	4




Для осуществления плавного перехода от одной детали к другой допускается наклонное расположение поверхности шва (черт.1).

[image: image457.png]



Черт.1 

При разности в толщине свариваемых деталей свыше значений, указанных в табл.55, на детали, имеющей большую толщину [image: image458.png]


, должен быть сделан скос с одной или двух сторон до толщины тонкой детали [image: image459.png]


, как указано на черт.2, 3 и 4. При этом конструктивные элементы подготовленных кромок и размеры сварного шва следует выбирать по меньшей толщине.

[image: image460.png](/5t2)°

— |
%cm




Черт.2

[image: image461.png](1522)°





Черт.3

[image: image462.png]



Черт.4 

5. Допускается смещение свариваемых кромок перед сваркой относительно друг друга, не более:

0,5 мм - для деталей толщиной до 4 мм;

1,0 мм - для деталей толщиной 4-10 мм;

0,1 [image: image463.png]


, но не более 3 мм - для деталей толщиной 10-100 мм;

0,01[image: image464.png]


+2 мм, но не более 4 мм - для деталей толщиной более 100 мм. 

6. В стыковых, тавровых и угловых соединениях толщиной более 16 мм, выполняемых в монтажных условиях, допускается увеличение номинального значения размера [image: image465.png]


 до 4 мм. При этом соответственно может быть увеличена ширина шва [image: image466.png]


, [image: image467.png]


.

(Измененная редакция, Изм. N 1).

7. При сварке в положениях, отличных от нижнего, допускается увеличение размера [image: image468.png]


 и [image: image469.png]


 не более:

1,0 мм - для деталей толщиной до 60 мм;

2,0 мм - для деталей толщиной свыше 60 мм.

8. При выполнении двустороннего шва с полным проплавлением перед сваркой с обратной стороны корень шва должен быть расчищен до чистого металла. Для несимметричных соединений с двусторонним швом в случае строжки корня первого шва допускается увеличение размеров подварочного шва до размеров первого шва.

9. Размер и предельные отклонения катета углового шва [image: image470.png]


, [image: image471.png]


 должны быть установлены при проектировании. При этом размер катета должен быть не более 3 мм для деталей толщиной до 3 мм включительно и 1,2 толщины более тонкой детали при сварке деталей толщиной свыше 3 мм. Предельные отклонения размера катета угловых швов от номинального значения приведены в приложении 3.

8, 9. (Измененная редакция, Изм. N 1).

10. (Исключен, Изм. N 1).

11. Минимальные значения катетов угловых швов приведены в приложении 1.

12. При применении электродов с более высоким временным сопротивлением разрыву, чем у основного металла, катет углового шва в расчетном соединении может быть уменьшен до значений, приведенных в приложении 2.

13. Допускается выпуклость и вогнутость углового шва до 30% его катета. При этом вогнутость не должна приводить к уменьшению значения катета [image: image472.png]


 (черт.5), установленного при проектировании.

[image: image473.png]Tl




Черт.5 

Примечание. Катетом [image: image474.png]


 является катет наибольшего прямоугольного треугольника, вписанного во внешнюю часть углового шва. При симметричном шве за катет [image: image475.png]


 принимается любой из равных катетов, при несимметричном шве - меньший.

(Измененная редакция, Изм. N 1).

14. Допускается применять установленные настоящим стандартом основные типы сварных соединений, конструктивные элементы и размеры сварных соединений при сварке в двуокиси углерода электродной проволокой диаметром 0,8-1,4 мм (УП).

15. Допускается в местах перекрытия сварных швов и в местах исправления дефектов увеличение размеров швов до 30 % номинального значения.

16. При подготовке кромок с применением ручного инструмента предельные отклонения угла скоса кромок могут быть увеличены до ±5°.

При этом соответственно может быть изменена ширина шва [image: image476.png]


, [image: image477.png]


.

15, 16. (Введены дополнительно, Изм. N 1).

ПРИЛОЖЕНИЕ 1

Рекомендуемое 

                                                                                  мм 

	#G0
Предел текучести 

свариваемой стали, МПа 
	Минимальный катет углового шва для толщины 

более толстого из свариваемых элементов



	  
	От 3

до 4 
	Св. 4 до 5 
	Св. 5 до 10 
	Св. 10 до 16 
	Св. 16

до 22 
	Св. 22 до 32 
	Св. 32 до 40 
	Св. 40 до 80



	До 400


	3 
	4 
	5 
	6 
	7 
	8 
	9 
	10 

	Св. 400 до 450


	4 
	5 
	6 
	7 
	8 
	9 
	10 
	12 


Примечание. Минимальное значение катета не должно превышать 1,2 толщины более тонкого элемента.

ПРИЛОЖЕНИЕ 2

Рекомендуемое 

                                                                        мм 

	#G0Катет углового шва для отношения временного сопротивления разрыву металла шва к временному сопротивлению разрыву основного металла



	1,0


	1,1 
	1,2 
	1,3 
	1,4 

	4 
	4 
	4 
	3 
	3



	5


	5 
	4 
	4 
	4 

	6


	6 
	5 
	5 
	4 

	7


	7 
	6 
	6 
	5 

	8


	7 
	7 
	6 
	6 

	9


	8 
	8 
	7 
	7 

	10


	9 
	9 
	8 
	7 

	11


	10 
	9 
	9 
	8 

	12


	11 
	10 
	9 
	9 

	13


	12 
	11 
	10 
	9 

	14


	13 
	12 
	11 
	10 

	15


	14 
	13 
	12 
	11 

	16


	15 
	14 
	13 
	12 

	17


	16 
	14 
	13 
	12 

	18


	17 
	15 
	14 
	13 

	19


	17 
	16 
	15 
	14 

	20


	18 
	17 
	16 
	14 


ПРИЛОЖЕНИЕ 3 

Рекомендуемое 

                                                                   мм 

	#G0Номинальный размер катета 

углового шва 
	Предельные отклонения размера катета углового шва



	От 3 до 5 
	+1,0

-0,5



	Св. 5 до 8 
	+2,0

-1,0



	Св. 8 до 12 
	+2,5

-1,5



	Св. 12 
	+3,0

-2,0




(Введено дополнительно, Изм. N 1).
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