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Hacrosammim ctaHgapT yCTAaHABANBACT TEPMHUHBL U OIIPECACIACHUSA MOHATUU B O0JIACTH KPaCWIbHO-OT-
IECJIOYHOrO O0OPYIOBAHUA MU OCHOBHBIX BHJIOB BCIIOMOTaTEJBHOTO O0OPYIOBAHHUA OTACJIOUHOIO MPOU3BO/I -
CTBA TEKCTWJIBHOMN IMPOMBIILIUICHHOCTH.

TepMHHBI, YCTAHOBJICHHBIC HACTOSALIMM CTAaHOAPTOM, O0A3aTEJAbHBI JJI1 MPHUMEHECHHUS BO BCEX BHUAAX
OTOKYMEHTALMU U TUTEPATYPBI, BXOASIIHNX B CPepy ACATCIIbHOCTH MO CTAHAAPTU3ALUHU WU UCITOIB3VIOLIHUX
PE3VABTATHI 3TOH ICITEIBHOCTH.

1. CranpapTH30BaHHBIC TCPMHUHBI C ONPEACIICHUSIMHU MMOHATHN IIPUBECICHEI B Ta0. 1.

2. Jlng KaXmoro MOHATHUS YCTAHOBICH OJWUH CTAaHOAPTHU30BAHHBIM TepMHUH. IlpuMeHeHHE TepMU-
HOB — CMHOHMMOB CTaHJAPTU30BAHHOIO TCPMHHA HE JOMYCKACTCH.

2.1. 19 OTOENbHBIX CTAHOAPTU30BAHHBIX TCPMHUHOB B Ta0J1. 1 MpUBEICHBI B KAYESCTBE CIIPABOYHBIX
KpaTKue POpMBbI, KOTOPBIC Pa3pelIacTCs MPUMEHATh B CIy4asiX, UCKIIOUAIOLIUX BO3MOXHOCTh UX Pa3INy-
HOT'O TOJKOBAHMA.

2.2. IlpuBegeHHBIC OMPEACACHHUS MOXHO MPU HEOOXOOUMOCTH M3MEHSTh, BBOJIS B HUX MPOU3BO/I -
HbIC MPU3HAKHU, PACKPBIBASA 3HAUYCHHUSA UCITOJb3YEMBIX B HUX TEPMHUHOB, YKAa3bIBas1 OOBEKTHI, BXOASIIHUC B
00beM onpeneciaeMoro mMoHATHUA. VI3MeHeHUS He OO/DKHBI HAPYLIATH OObEM M COACPXKAHUEC ITOHSATHIMI,
OMPEACICHHBIX B HACTOMLIEM CTAaHOAPTE.

2.3. B T1abn. 1 B KadecTBe CIIPaBOUYHBIX IPUBEACHBI HHOS3BIYHBIE YKBUBAJICHTHI IJ11 PSAOA CTAHIAPTH -
30BAHHBIX TEPMHUHOB HA HeMelKOM (D), anrmumitckoMm (E) m dpanuysckoMm (F) sa3bikax.

(Beenen gonosmurennHo, Msm. Ne 1).

3. An(paBUTHBIC YKA3aTE€JINU COACPKALIUXCA B CTAHAAPTE TEPMHHOB HA PYCCKOM SI3BIKE U UX HHO-
A3BIYHBIX 3KBUBAJICHTOB MPUBEICHBI B Ta0I. 2—35.

(U3menennas peaaknusa, Msm. Ne 1).

4, CraHIapTHU30BaHHBIC TCPMHUHBI HAOpaHBI MOJYXUPHBLIM LIPH(PTOM, UX KpaTKas (popMa — CBET-
JIBIM.

5. Knaccudukanusa 1 HOMEHKIIATYpa KPACWIbHOIO, OTASCIOUYHOIO U BCIIOMOTaTeJIbHOTO O00OPYyd0Ba-
HUS IPUBCACHBI B MPWIOXKCHUH.

(Bsenen ponoanureanno, Usm. Ne 1).

N3nanne oQpuIHMAIBHOE IlepeneyaTrka BOCHpeEHIEHA

© WM3parenbCTBO cTaHIapTOoB, 1989
© Craumaptuadopm, 2007
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Taonuma 1

TepMuH

. KpacnabHO-0TAECI09HOE 000pPYAOBAHME

. KpacuiIbHO-0TAEI0YHAS MANIMHA

. KpacuiabHO-0TACIOYHBIA anmapar

. KpacnmHO-0TASJOYHAS JIMHUAS

OrnpeaeneHue

OBILME MMOHIATHUS

Oo0opynoBaHue 1 00pabOTKNU TCKCTUJIbHBIX MaTCpPUAIOB
C LIEABIO IPUIAHUA UM ONPEACJICHHBIX CBOMCTB, Pa3MEpPoOB U
BHCIIHECTO BUOA

EnvHuIa KpacuabHO-OTACIOUHOTO O0OPYIOBAHWS, BKIIIO-
JAIOLAsd MEXaHWU3MBI IJISI O0CCHEUCHUSI BBIMOJIHCHUS IIPO-
1ecca 00pabOTKU MpPH MOCTYIATCIIbHOM MM LTUPKYISLIUMOH-
HOM IBWXCHUWHN TCKCTWIBHOTO MaTepHana

EnvHuIa KpacuabHO-OTACIOYHOTO O0OPYIOBAHUS, BKIIIO-
JAKOLAsd MEXaHWU3MBI IJIsI O0CCHEUYECHUSI BBIMOJIHCHUS IIPO-
ecca 00padOTKM MPU HEMOABKHOM MOJIOXKCHUWN TCKCTHUIIb-
HOTO MaTepurana

EnvHua KpacuiabHO-OTIACIOYHOTO O0OPYIOBAHMS, IIPCI-
CTABISAIOIIAsA COOOM COBOKYIIHOCTh KPacHUJIbHO-OTACIOUYHBIX
MAllllH ¥ V3JIOB LTSI O0CCICUCHYSI HCIPCPBIBHOCTH MpoLecca
O0PadOTKM TECKCTUIBHBIX MAaTEPHAIOB

OBOPYIOBAHMUE I OTIAIMBAHUS, MEXAHUYECKOU U XUMUWYECKOMH TIOATOTOBKHU U

. TeKeTHAbHAA ONAJMBAIOIIAS MAINNHA
OnanusBamoniasg MalinHa

D. Sengmaschine

E. Equipment for singeing

F. Matériel de flambage

. TeKCTHIbHAS CTPHUTAJIbHAS MAIIHHA
CrpurajgbHass MallllHA

D. Schermaschine

E. Shearing machine

F. Tlondeuse

. TeKCTHJIbHAA BOPCOBAJILHAA MAIIHHA
BopcoBanbHass MallnHa

D. Rauhmaschine

E. Raising equipment

F. Matériel de lainage et de grattage

. TeKCTHJIbHAA BAJSAIbHAA MALIHHA
BangnpHasg MalmHa

D. Walkmaschine

E. Milling machine

F. Machine 4 fouler

. TEeKCTUWILHLIA BAPOYHBIA ANIAPAT
BapouyHbiil anmapar

D. Abkochapparate

E. Apparatus for scouring

F. Appareil de débouillissage

10. TexcTnabHASA KAPOOHM3AMMOHHAS MAINIMHA
KapOoHun3almoHHass MallrHa

D. Karbonisiermaschine

E. Equipment for carbonizing wool

F. Matériel de carbonisage de la laine

11. TekcTuabHAS MEPCEPU3ANMOHHAS MAIIMHA

MepcepusalilnoOHHas MAallvHa
D. Mercerisiermaschine

E. Equipment for mercerizing
F. Matériel de mercerisage

ITPOIIUTBIBAHHWA

MaiunHa 11 CKUTaHus U (MIH) OIUIABICHUS KOHIIOB BO-
JIOKOH M HUTCH, Y3JIOB, MCTCIIb, BBICTYNAIOINNX HA ITOBEP-
XHOCTH TEKCTUJIbHBIX MATEPHUAJIOB

MaiuvHa a1 yoaacHUS KOHIIOB BOJIOKOH, HUTCH, V3JIOB,
IIETEIb U BBIPABHMBAHHUS BBICOTHI BOPCAa TEKCTHIBHOTIO IIO-
JIOTHA TIYTEM CTPUKKH

ManmHa 119 CO3JaHMs BOPCUCTOTO MOKPOBA HA ITOBEP-
XHOCTH TCKCTHUJIBHOTO ITOJIOTHA

ManvHa 11 VIDIOTHCHUS U CBOWJIAYMBAHUS 1LICPCTIHOTO
TCKCTWJIbHOIO MOJIOTHA MPH BO3IACHUCTBUH (PU3NKO-XUMHUYCC-
KX (PakTOpOB

Annapar 11 voIajJacHUs MPUMECEH U3 TCKCTUJIbHBIX MaTe-
PHATIOB XUMHUYECCKUMH PEAreHTAMU W MOCJICAVIONIIEH TEIUIO-
BOM O0OpPadOTKOM

MaiuvHa a1 yoIajaeHUs OpUMECEeil paCTUTCIbHOTO IMPOUC-
XOXIOCHUA U3 LEPCTIHOTO TEKCTHIBHOTO MaTEpHajia KUCIIOT-
HBbIMH PEATCHTAMM M MOCICAYIOIIEH TEIUIOBOM OOpadOTKOMN

ManmmHa 11 00padOTKM TEKCTWIBHBIX MATCPUATIOB IIIC-
JIOUHBIMU PEarcHTaAMU B HATSIHYTOM WJIW CBOOOTHOM COCTOSI-
HUU
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IIpodoascenue maba. 1

TepMmuH

OnpeacneHue

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20).

21.

TekcTHabHAA 32BAPHAA MAINMHA

3aBapHas MalllTHa

D. Vorfixiermasching

E. Machine for pre-setting (crabbing)

F. Machine de préfixage (fixeuses pour laine, en anglais
«crabing»)

TekeTrabHAS NMPONMUTOYHAS MAITHHA
IlponnuTouHast MallIMHA

D. Impriagniecrmaschine

E. Machine for impregnating

F. Machine d'imprégnation

MaimHa piag o0padOTKM WIEPCTIHOTO TCKCTUIIBHOTO
MMOJIOTHA BPACIPABKY C LICAbIO YMCHBIICHUS €TO CIIOCO0-
HOCTHU K VCaAKe MPU SKCIUIYATALIUH

MamuHa 1 OPONMWTKM TEKCTWIBHBIX MAaTEPHUAJIOB
KUIKUMHU CPEIAMHU, BBI3BIBAIOILUMU TOCJIEC CYIIKH OIPE-
OCJICHHBIN S(PPEKT

OBOPYJIOBAHME ISl OTBEJIKU, KPAILIEHUS, TIEYATU U TIPOMBIBKU

TekcTuabHAA OTOENBHAA MAIIMHA (ANNAPAT)
OTOcpHas MalllvHa (armnapar)

D. Bleichmaschine (Bleichapparate)

E. Bleaching machine (apparatus)

F. Machine (Appariel) de blanchiment

TekCTHIBHAA KPACHIBHAS MAIMHA (ANNAPAT)
KpacunbHasg MaliMHa (anmnapar)

D. Farbemaschine (Farbeapparate)

E. Dyeing machine (apparatus)

F. Machine (Appariel) de teinture

TekcTHIBHAA MEYATHAS MAINIMHA
IleyaTHag MalumHa

D. Druckmaschine

E. Printing equipment

F. Matériel dimpression

TekcTUIbHASA NPOMBIBHAS MALIMHA
IlpoMbIBHAasg MalllMHA

D. Maschine zum Waschen

E. Equipment for washing

F. Matériel de lavage

MaiurHa (anmapar) ojad o0padOTKM TEKCTUJIBHBIX Ma-
TCPUATIOB XUMHUYCCKHUMH OTOCIUBAIOIINMH CPEACTBAMHU C
LCABK) MPUIAHUS UM HEOOXOAMMOM OCIN3HBI.

IlpuMeuvaHue. TEeKCTWIbHBIC MAaTCPUAIbI MOXKHO
00padaTHIBATh B XTYTOBOM WIM PACHPABICHHOM BUIAC

MaiuvHa (anmapar) oad 00padOTKM TEKCTUJIBHBIX Ma-
TePHAJIOB KPACWIBHBIMH PACTBOPAMMU ¢ LICABIO IPUAAHUS
MM OIPEACICHHOTO 1IBETA ¢ IOCIACIAVIOIIEH TPOMBIBKOM.

IlpuMevaHnune. KpacmapHble  MALIMHBI  MOTYT

ObITH HCOPECPBLIBHOTO U MNEPUOINUYCCKOTO ACHUCTBUSA

MalnHa 1 HAaHCCCHUS MEYaTHOM KpacKyW Ha TEK-
CTWIBHBIN MAaTCPHUAJ B COOTBETCTBHUU C PUCYHKOM

MaimHa 111 yIaaeHHUS 3arpsa3HeHUM 1 OCTAaTKOB HE3a-
(PUKCUPOBAHHBIX KPACUTEICH M XUMHUYECKUX PEAreHTOB
M3 TCKCTUJIBHBIX MAaTCPHUATIOB TIPHU MOMOILUN XKUIKOH CPE-
ITbI

ObOPYAOBAHMHWE 114 OBE3BOXUBAHUA U CYLIKH

TekcTUIbHAA OTXKHUMHAS MALIUHA

OTXUMHag MallrHa

D. Entwisserungszentrifuge mit feststechendem Korb
E. Centrifugal machine with fixed basket

F. Centrifuge a penier fixe

TekcTuabHAA OTCOCHAA MAIIMHA
OTCcOCHag MAallInHA

D. Absaugemaschine

E. Suction extractor

F. Machine a sucer

TekcTuabHag neHTpudyra
Henrpudyra

D. Entwisserungszentrifuge

E. Machine for hydro extraction
F. Machine a essorer

TekcTHIBHAA CYIIMJIbHAS MAIIMHA (ANnapar)
CylunapHasg MalluHa (annapar)

D. Machine zum Entwissern und Trocknen
E. Drying equipment

F. Matériel d'essorage et de séchage

MalmHa o1 YMECHBIICHUS BIAXHOCTU TEKCTWIBHBIX
MAaTEPUATIOB MCXaHUYCCKUM CIIOCOOOM

MaluvHa 118 YMEHBIUCHUS BAAXHOCTH TEKCTWIBHBIX
MaTEPHaIOB MOCPEIACTBOM Pa3peKEHUS

MalmmHa o8 YMCHBIICHUS BIAXHOCTH TEKCTWIBHBIX
MAaTEPUAJIOB MOCPCACTBOM BO3ACHCTBUS LICHTPOOCKHOMN
CHJIBI

MaluunHa (annapar) A YMEHBIICHUS BJAAXHOCTU TEK-
CTWIbHBIX MATCPUAIOB UCIIAPEHUEM.

IlpuMevyanune. Cnocod CYLIKHM MOXET OBITh KOH-
TaKTHBIN, KOHBEKTUBHBIN WIH U3IYICHUEM
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IIpodoasicenue maoda. 1

TepMuH

OrnpeaeacHue

22.

23.

24.

23.

26.

27.

28.

29.

30.

31.

32.

ObOPYIALOBAHHUE MJIA 3AK.

TexcTHILHBIA KAJTAHAP
KamaHap

D. Textilkalander

E. Calendering equipment
F. Matériel de calandrage

TekcTHIBHBIA TEPMOPETAKCANUOHHBIA ANMNAPAT
TepMopenakcallMOHHBIN anmapat

D. Thermorelaxations apparate

E. Thermal relaxation apparatus

F. Appareil de thermorelaxation

TekcTHABHAS ACKATHPOBOYHAA MAIIMHA
JlekaTupOBOYHAsA MalllHA

D. Dekatiermaschine

E. Decatizer

F. Décatissesuse

TexkcTuabHAA yCAAOYHAS MAINMHA

YcagoyHas MalInHa

D. Maschine zum Krumpfechtausriisten

E. Machine for shrinkage by controlled compression
F. Machine pour retrait par compression controleé

TekcTUNbHAA 3aMAPHAS MALNMHA
3amapHas MallnHa

D. Dampfer

E. Steaming equipment

F. Matériel de vaporisage

TexcTuiabHAS HIMPUILHAA MAINMHA
HIvpuapHag MalmnHa

D. Breitstreckmaschine

E. Stenter for straightening

F. Rame a égaliser

TexkcTrapHAS IMMPHIBHO-CYIIMILHAS MAITHHA
HIvpuasHO-CYIINABHAS MalllMHA

D. Breitstreckmaschine

E. Stenter for straightening

F. Rame a égaliser

TekCcTUIbHAA CTAOMIHM3ANMMOHHAA IMMPHILHO-CYIINIb-

HAS MAIIWHA

CTtadOnnm3auoOHHAas 1WUPHUIbHO-CYIIWIbHAS MAllMHA

D. Maschine zum Thermofixieren, Polymerisicren und
Thermosol-Behandlung

E. Stenter for heat-setting, for thermosol and for
polymerizing

F. Rame a thermofixer, a thermosoler et a polymériser

TekcTUIbHAA YBIAXKHHUTEIBHAS MANIMHA
YBaaxuuTenbHagd MalluHa

D. Maschine zum Befeuchten mit Wasser
E. Equipment for wetting with water

F. Matériel dhumectage a 'eau

TIOYUTEJBHOU OTAEJKHU

MamwHa 1 TpuoaHus TCKCTWIbHOMY MOJOTHY B Pac-
MIPABJICHHOM BUIC PAa3INYHBIX BHCIIHUX MOBESPXHOCTHBIX
3P PEKTOB

Anmnapart ojad CHITUS BHYTPCHHUX HANIPSKEHUM B TCK-
CTWJIBHBIX MATEPHANIAX B BBICOKOTEMIICPATYPHOMN Cpeae
IPpY U30BITOYHOM IaBICHUU

MalunHa 11 BIAKHO-TEIIOBOM OOPA0OOTKHN TEKCTHUIIb-
HOT'O MOJIOTHA C LECABIY POPMUPOBAHUS €TO CTPYKTYPhI U
MOBCPXHOCTH

MalrHa 1189 HNOBBILICHUS YCTOMYMBOCTH JIMHCUHBIX
Pa3sMEePOB TEKCTUIABHOIO MOJIOTHA

MaivHa mis puKcanum KpacuTeac M TCKCTWIbHBIX

BCIIOMOTATCIbHBIX CPCICTB, HAHCCCHHBIX B IIPOLECCCE
KpallcHUs U (MJIM) MeYaTH HA TCKCTUJIBHBIA MaTCpPHAI

MammHa [oad 0OpuiaHvuss TEKCTWIBHOMY MOJOTHY
VCTOMYNBBIX JIMHCHHBIX PA3MEPOB IO LIUPHUHE

HIvpniapHag MalIvMHa ¢ OTHOBPEMECHHBIM VIAJICHHEM
BJIATA U3 TCKCTHUIBHOTO MOJOTHA NCMapEeHUEM

HpUABHO-CYIIMJIBHAS MALIWHA I8 CTa0MIN3alluU
(POPMBI TEKCTUIIBHOTO MOJIOTHA U (MIH) (PUKCALMU HAHE-
CEHHBIX Ha HETO KPACHUTEJIEH

MaimnHa 119 npuigaHvs TCKCTWIBHOMY MaTepUaIy He-
O0XOJIUMOTO BAATOCOACPKAHUA

BCIITOMOTI'ATEJIBHOE ObOPYAOBAHHWE OTAEJIOYHOI' O ITPOU3BOACTBA

TekcTUabHAA PACKATHASA MAIIMHA
PackaTtHass MalmnHa

TekCTHIBHASA HAKATHAS MAININHA
HakaTtHasg MalurHa
D. Wickelmaschine
E. Machine for rolling (batche)

F. Machine a enrouler (enroulcuse)

MammHa 11g pasMaTtbIlBaHUS PYJIOHA TEKCTHUJIBHOTO
ITOJIOTHA

MammHa misa GopMUPOBAaHHUS PYIOHA TEKCTHUJIBHOTO
ITOJIOTHA
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IIpodoascenue maba. 1

TepMuH

OrnpenenceHue

33. TekcTUIBHAA KIyTOPACHPABIAIOIIAS MAIIWHA
Kryropacnpabsasiionias MallnHa
D. Strangofiner
E. Machine for opening fabrics
F. Machine a mettre au large les tissus en boyau

34. TekcTUIBHAA KOHTPOJIBHO-MEPHUIBHAS MAIIUHA
KOHTpOJIBbHO-MEPUIbHAA MAallIMHA
D. Schaumessmaschine
E. Inspection-measuring machine
F. Machine a visiteuse-metreuse

35. TekcTHabHASA MEPHIBHO-CKJIAJABHAA MANIMHA
MepuabHO-CKIaIaIbHAs MAalllnHA
D. Mess-Lagemaschine
E. Measuring-folding machine
F. Machine a mesurer et a plier

MalunHa oad pacrnpaBiICcHUS TCKCTUAbHOTO IMOJOTHA B
(GOpMeE KIyTa I NOCIACOYIOIIEH O0padOTKH B pacHpaB-
JICHHOM BHJIC

ManHa ajst KOHTPOJIS KaYeCcTBa U U3MCPCHUS JUIMHBI
TCKCTUIBHOTO TTOJIOTHA

MaimmHa oad CKIagbIBaHUSd TEKCTHUILHOIO ITOJOTHA
MEPHBIMHU CKJIAAKAMU

AJIPABUTHBIN YKA3ATEJIb TEPMHUHOB HA PYCCKOM A3BIKE

Taoaumuma 2

TepMUH

Anmnapar BapOYHbIN

Anmmapar BapOYHbIH TEKCTHIbHbIN

Ammapar KpacHIbHO-0TAETOYHbIN

Anrnapar KpacWIbHbIN

Annmapar KpacHJbHbIM TEKCTHILHbIH

AnrapaTr oTOCJIbHBIN

Ammapar or0ebHbIM TEKCTHIbHBIH

Anrnapar CyLIHJIbHBIN

Anmapar CymmmjIbHbIH TEKCTHIbHbIN

Atinapar TepMOpEIaKCallMOHHBIN

Anmapar TepMOpeNaKCANMOHHBIA TEKCTHIbHbIN
Kamanap

Kamanap TeKCTHIbHLIA

JInHMS KPaCHIbHO-OTACIOYHAA

ManiHa BaJISJIbHAS

MamuHa BANSIBHAS TEKCTHIbHAS

MaurHa BOpPCOBAJIbHAS

MaimnHA BOPCOBANBHANA TEKCTHILHAS
MainHa 1eKaTUpOBOYHA

MamuHa AEKATHPOBOYHAS TEKCTHIbHAS
MalrHa XKryTopacupas/Isaionias

MamuHa XKryropacnpasisiomas TEKCTHIbHAS
MaiunHa 3aBapHas

Mamuna 32BapHAS TEKCTUIbHAS

MalnHa 3anapHas

Mamuna 3anapHas TeKCTHIbHAA

MallinHa KOHTPOJABHO-MEPHUIBHAS

MamuHa KOHTPOJBHO-MEPUIbHAS TEKCTHIBHAS
MammHa KapOOHM3aLMOHHAS

MamvHa KapOOHM3ANUOHHAA TEKCTHIbHAS
ManrHa KpacuabHO-OTACTIOUHA

MaiunHa KkpacuibHad

MamuHa KpacCHUJIbHAA TEKCTHIbLHASA

MailivHa MEepPUIbHO-CKIIATAIbHAS

ManmHa MEPHUABHO-CKJIAIAIbHAA TECKCTUIbHAS

Homep TepMHHA

9

9

3
15
15
14
14
21
21
23
23
22
22
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IIpodoaxcernue mabda. 2

TepMuH

Homep TepMuHa

MauinHa Mepcepu3alMOHHAs

MalumHa MepCEepH3aLIMOHHA TCKCTUIbHAA
MairHa HaKkaTHas

MalmuHA HAKATHAA TEKCTHJIbHAS

MaivHa onajanBarIAs

Mamuna onaauBaInAsg TEKCTHIbHASA
MaiunHa oTO¢cabHAad

Mammnnaa oT0enbHAS TEKCTHIIHHAA
MauimnHa OTXXMMHas

MamuHa OTXKMMHAA TEKCTHIbHAA
MaimHa oTCoCHas

MamuHa O0TCOCHAS TEKCTHJIbHAA

MaivnHa neyaTHas

MairHa neyaTHass TCKCTWIbHASA

MaivHa TpOMbIBHAS

MamuHAa NPOMBIBHAS TEKCTHIBHASA
MaiuvHa TponuTOYHAas

MalmnHa npOoNMTOYMHAS TEKCTHILHASA
MaiuunHa packaTHas

MamuHa packaTHas TEKCTHIbHAS
MailuunHa CTpUrajJbHas

MamuHa CTPUrAJIbHAS TEKCTHJIbHAS
MaumHa CylmnIbHas

Mamuna CyImMIbHAS TEKCTHIbHAA
MalvHa yBAaXKHUTEILHAS

MalmnHA YBIAXKHUTEIBHAS TEKCTHILHAS
MauivHa ycagouyHas

MamuHa yCaa0YHAs TEKCTHIbHAS
MauirHa mpHuIbHAas

MamuHa IMPUIbHAS TEKCTHIBHASA
MaurHa IWHUPHUABHO-CYIINIbHAY

MalvHa 1IUPUIbHO-CYIUMIbHAS CTA0OMIN3ALMOHHAS
MamuHa MUPUIBHO-CYIIMILHAS CTAOMIM3ANAOHHAS TEKCTHIBHAA
MammvHa IMHPHIHHO-CYIIHIBHAS TEKCTHIIbHAA
O0opyaoBaHMe KPpacHIbHO-0TACIOIHOE
IHeHTpudyra

Henrpudyra TeKCTHIBHAA

11
11
32
32

d

d
14
14
138
18
19
19
16
16
17
17
13
13
31
31

6

6
21
21
30
30
23
23
27
27
28
29
29
28

1
20
20

AJIPABUTHBIN YKA3ATEJIHb TEPMUHOB HA HEMEIIKOM S3BIKE

Tadonuuoa 3

TepMuH Homep TepmMuHa
Abkochapparate 9
Absaugemaschine 19
Bleichapparat 14
Bleichmaschine 14
Breitstreckmaschine 27, 28
Damfer 26
Dekatiermaschine 24
Druckmaschine 16
Entwisserungszentrifuge 20
Entwisserungszentrifuge mit feststechendem Korb 18
Farbeapparat 15
Farbemaschine 15
Imprigniermaschine 13
Karbonisiermaschine 10
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TepMuH Homep TepMHHA
Maschine zum Befeuchten mit Wasser 30
Maschine zum Entwiassern und Trocknen 21
Maschine zum Krumpfechtausriisten 25
Maschine zum Thermofixieren, Polymerisieren und fiir Thermosol-Behandlung 29
Maschine zum Waschen 17
Mess-Legemaschine 35
Mercerisiecrmaschine 11
Rauhmaschine 7
Sengmaschine d
Schaumessmaschine 34
Schermaschine 6
Strangoffner 33
Thermorelaxations apparat 23
Textikalander 22
Volfixiermaschine 12
Walkmaschine 8
Wickelmaschine 32

AJIPABUTHBIN YKA3ZATEJh TEPMHUHOB HA AHTJIMUCKOM A3BIKE

Tadonuuoa 4

TepMUH Homep TepMHHA
Apparatus for scouring 9
Bleaching apparatus 14
Bleaching machine 14
Calendering equipment 22
Centrifigal machine with fixed basket 18
Decatizer 24
Drying equipment 21
Dyeing apparatus 15
Dyeing machine 15
Equipment for carbonizing wool 10
Equipment for mercerizing 11
Equipment for singeing S
Equipment for washing 17
Equipment for wetting with water 30
Inspection-measuring machine 34
Machine for shrinkage by controlled compression 25
Machine for impregnating 13
Machine for hydro extraction 20
Machine for opening fabrics from rope form 33
Machine for pre-setting (crabbing) 12
Machine for rolling (batche) 32
Measuring-folding machine 35
Milling machine 3
Printing equipment 16
Raising equipment 7
Shearing machine 6
Stenter for heat-setting, for thermosol and for polymerizing 29
Stenter for straightening 27, 28
Steaming equipment 26
Suction extractor 19
Thermal relaxation apparatus 23
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AJI®ABUTHBIN YKA3ATEJID TEPMUHOB HA ®PAHIIY3CKOM A3BIKE

Tadonumma 5

TepMuH

Homep TepmuHa

Apparell de blanchiment

Appareil de débouillissage

Appareil de teinture

Appareil de thermorelaxation

Centrifuge a penier fixe

Décatissesuse

Matériel de calandrage

Matériel de carbonisage de la laine

Matériel de flambage

Matériel de lainage et de grattage

Matériel de lavage

Matériel de mercerisage

Matériel d'essorage et de séchage

Matériel de vaporisage

Matériel d’humectage a 1’eau

Matériel d’1mpressmn

Machine a enrouler

Machine a essorer

Machine a fouler

Machine a mesurer et a plier

Machine a mettre au large les tissus en boyau
Machine a sucer

Machine a visiteuse-metreuse

Machine de blanchiment

Machine de prefixage (fixeuses pour laine, en anglais «crabing»)
Machine d'impregnation

Machine pour retrait par compression controloé
Rame a égaliser

Rame a thermofixer, a thermosoler et a polymeriser
Tondeuses

Ta6n. 3 — 5. (Bseaennl gonoanurebHo, M3m. Ne 1).
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Homenknarypa

AHTIUNUCKUHN

Equipment for singeing, scouring, bleaching and
mercerizing

Equipment for singeing!

Flame singeing
- by gas
- by liquid fuel

Contact singeing
Plate singeing
- electrically heated

- gas heated
- liquid fuel heated

Singeing by... bylinders
- electrically heated —

- gas heated —
- liquid fuel heated —

Equipment for scouring

Apparatus for scouring (kier boiling)
Open kiers

- for loose material

- for slivers and tow

- for yam
... In hank form
... On cheeses or cones

... In warp form

I'Singeing of fabrics. For gassing of yarns see the
document dealing with spinning machinery.

DOpaHILy3CKUH

Matériels de flambage, débouilliscage,
blanchiment et mercerisage

Matériels de flambagel

Flambeuses
- a gaz
- a carburants hiquides

Grilleuses

Grilleuses a plaques

- a chauffage électrique

- a chauffage au gaz

- a chauffage a carburant liquide

Grilleuses a cylindres

- a chauffage électrique

- a chauffage au gaz

- a chauffage a carburant liquide

Matériels de débouillissage

Appareils de débouillissage

Appareils de débouillissage en cuve ouverte

- pour matiere en bourre

- pour matiere en rubans de fibres et cables de
filaments

- pour matiere en fils et filés
... €n écheveaux
... €n bobines ou cones

... €N nappes

LTI s'agit ici des matériels de flambage des tissus;
pour le gazage des filés, se reporter au document traitant
des matériels de filature.

Pycckuit

O0opynoBanme A1 ONAMMBAHNA, OTBAPKH, OT-
0eIKM B Mepcepu3anun

TekCTHIbHbIE ONAJIMBAIOIIME MAIKHbI

Onameanue
- Ta30M
- HE(PTHIO

KonTakTrHOE OnaMBaHue
OnaauBaHue TUIUTAMMU

- C DIICEKTPUUYCCKHUM HATrpPCBOM
- ¢ Ta30BbIM HAarpecBOM

- ¢ HC(PTIHBIM HArpeBOM

OnaimBaHKMe TUIUHAPAMU

- C JJICKTPHUIYCCKHUM HArpeBOM
- C Ta30BBIM HArpeBOM

- ¢ HC(PTIIHBIM HATrpPCBOM

O0opynosanue Ana OTBApPKH

TekcTHIbHbIE BAapouHbie MAamuHb s 2
OTKpBITbIC KOTJIBI IJ1s1 OTBAPKU

- PBIXJIOTO BOJIOKHA

- ICHTHI M XTyTa BOJOKHA

- TIPSIKU
... B MOTKax
... B IWINHAPUYICCKHX WU KOHYCHBIX O0O0M-
Hax
... B HABOSIX

| TepMuH mpuBegeH B OCHOBHOWM YAaCTH CTAHAAPTA.

2 OmanuBaHue MaTepHUaaoB. [10 OMANMBAHMIO MIPS-
KM Ta30M CM. JOKYMEHTBI, OTHOCSIUMECS K TIPSIMITE-
HOMY O0OPYIOBAHUIO.,
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IIpodonxcernue maoa. 6

Homep HomMmeHknarypa
KJIACCU(DH -
KA1 AHTIUUCKUH MDpaHLy3CKU Pycckuit
1.2.1.1.4 - for woven and knitted fabrics - pour tissues et tricots - TKAHYW W TPUKOTAXKHBIX MOJIOTCH
1.2.1.1.4.1 ... 1n rope form ... en boyau ... B XTyT¢
1.2.1.1.4.2 ... In open width ... au large ... BpacrpasKy
1.2.1.2 Autoclaves Appareils de débouillissage en cuve autoclave Anmnapatsl U OTBAPKHU B KOTJIAX MOI JABJIC-
HUECM
1.2.1.2.1 - for material in open width - pour matiere en bourre - MaTepuraia BpacrpaBKy
1.2.1.2.2 - for slivers and tow - pour matiére en rubans de fibres et cable de - ICHTbI M XKI'yTa BOJOKHA
filaments
1.2.1.2.3 - for yarns - pour fils et filés - TIPSIKH
1.2.1.2.3.1 ... 1n hank form ... en écheveaux ... B MOTKax
1.2.1.2.3.2 ... On cheeses or cones ... €n bobines ou cones ... B IWJIMHAPHUYCCKNX WIN KOHYCHBIX 000OMHAaX
1.2.1.2.3.3 ... In warp form ... €N nappes ... B HABOSIX
1.2.1.2.4 - for woven and knitted fabrics - pour tissus ¢t tricots - TKAHYU W TPUKOTAXKHBIX MOJIOTCH
1.2.1.2.4.1 ... In rope form (Kier) ... en boyau (Kier) ... B XTYT¢
1.2.1.2.4.2 ... In open width ... au large ... BpacrpasKy
1.2.2 Machines for scouring Machines de débouillissage Manmnabl 418 OTBApPKM
1.2.2.1 Machines for impregnating Machines d‘imprégnation TeKCTWIbHBIE TPOMUTOYHBIE MALUNHBI > 2
1.2.2.1.1 - in rope form (e.g. saturators for fabric in rope | - en boyau (par exemple saturateurs pour tissus | - B Xryre (HampuMep, CaTtypaTophbl IJI1 TKAHHU B
form) en boyau) KIYTC)
1.2.2.1.2 - in open width (padding mangles, saturators, - au large (foulards dimprégnation, saturateurs | - BpacIpaBKy (IUTIOCOBKH, CaTypaTOPbI JJIsI
for fabric in open width) pour tissus au large) TKAHU BIPACIPABKY)
1.2.2.2 Machines for storage and reaction Machines de maturation MalumHsel 118 BBIICPKUBAHUS U OCYILICCTBIIC-
HUS PCaKLMK TKaHU
1.2.2.2.1 - in rope form (J Box) - ¢n boyau (Cuves en J) - B KI'yT¢ (IXKCH-00KC)
1.2.2.2.2 - In open width without batching - au large sans enroulement - BpacOpaBKy, 0€3 HAMOTKH B PVYJIOH
1.2.2.2.2.1 ... 1In saturated steam without pressure ... €1 vapeur saturée sans pression ... B HACBILLICHHOM IMap¢ 0¢3 HOBBILICHHOTO
OaBJICHUS
1.2.2.2.2.1.1 -- with plaiting in a J Box -- avec dépots en plis dans cuve en J -- C PACKIQJKON B «IKEH-00KCE»
1.2.2.2.2.1.2 -- with plaiting on a conveyor -- avec dépots en plis sur transporteur -- C pacKJIagKOM Ha KOHBEHUEPE
1.2.2.2.2.1.3 -- with passage over rollers 1n a zigzag -- a parcours! en zigzag -- IIETJICOOPA3HO ¢ 3alPaBKOMU HA POJIUKH
course
1.2.2.2.2.2 ... In saturated steam under pressure ... €N vapeur saturée sous pression ... B HACBHILLICHHOM Iape Mol JABJICHUEM
1.2.2.2.2.2.1 -- with plaiting in a J Box -- avec dépots en plis dans cuve en J -- ¢ PACKIQJKON B «IKEH-00KCE»
1.2.2.2.2.2.2 -- with plaiting on a conveyor -- avec dépots en plis sur transporteur -- ¢ PaCKJIAIKOM Ha KOHBEHMEPE
1.2.2.2.2.2.3 -- with passage over rollers 1n a zigzag -- a parcours en zigzag -- IIETJICOOPA3HO ¢ 3alpPaBKOM HA POIUKH

COUISC

' Dans lexpression «a parcours» utilisée a plusieurs
reprises dans ce document, 1l sagit du parcours suivi la
matiere textile.

l TepmuH mpuBeneH B OCHOBHOM YacTH CTAHZAPTA.

2 OnanuBaHNe MatepuanoB. [10 OMAMMBAHMIO TIPS-
KM Ta30M CM, JOKYMEHTBI, OTHOCSIIHUECS K MPSIAUIb-
HOMY OOOPYIOBAHHIO.
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Ipoodoaxcenue maoa. 6

Homep HomeHnknarypa
KJIACCU(H -
KalLluX AHTIMHCKUI DOpaHIy3CKUH Pycckuin
1.2.2.2.2.3 ... In superheated steam ... en vapeur surchauffée ... B IEPETPETOM mape
1.2.2.2.2.3.1 -- with plaiting in a J Box -- avec dépots en plis dans cuve en J -- ¢ PACKJAIKOHN B «IXKECHU-00KCE»
1.2.2.2.2.3.2 -- with plaiting on a conveyor -- avec dépots en plis sur transporteur -- ¢ PaCKIaAKOM HAa KOHBEHMEPE
1.2.2.2.2.3.3 -- with passage over rollers 1in a zigzag -- a parcours €n zigzag -- METICOOPA3HO ¢ 3aNPABKOM HA POJIVKH
course
1.2.2.2.3 - 1n open width sith batching (pad roll) - au large aver enroulement - BpacpaBKy ¢ HAMOTKOM B PYJOH (II3I-POJLI,
TIIIOCOBOYHO-POJIUKOBBIN CITOCO0)
1.2.2.2.3.1 ... In saturated steam without pressure ... €N vapeur saturée sans pression ... B HACBILLICHHOM Mape 0€3 MOBBILLICHHOTO
OaBJICHUS
1.2.2.2.3.1.1 -- continuous -- sur roules tournant en continu -- HCIIPECPBIBHBIM CIIOCOOOM
1.2.2.2.3.1.2 -- discontinuous -- sur roules tournant en discontinu -- IEPHUOJIUYCCKUM CIIOCOOOM
1.2.2.2.3.2 ... In saturated steam under pressure ... €N vapeur saturéc sous pression ... B HACBILLICHHOM Mape¢ MoJ JaBJICHUEM
1.2.2.2.3.2.1 -- continuous -- sur roules tournant en continu -- HCIIPECPBIBHBIM CIIOCOOOM
1.2.2.2.3.2.2 -- discontinuous -- sur roules tournant en discontinu -- TIEPHUOJINYECKUM CIIOCOOOM
1.2.2.2.3.3 ... In superheated steam ... en vapeur surchauffée ... B ICPETPETOM Hape
1.2.2.2.3.3.1 -- continuous -- sur roules tournant en continu -- HCTIPEPBIBHBIM CIIOCOOOM
1.2.2.2.3.3.2 -- discontinuous -- sur roules tournant en discontinu -- IEPUOINYCCKUM CIIOCOOOM
1.2.2.3 Combined machines for storage, reaction and Machines d'imprégnation et de maturation KOMOMHMPOBAHHBIC MALlIVMHBI IJIS1 BbIACPXKMBA-
impregnation combinées HUS, OCYIUCCTBJICHUS PCAaKILIMU Y MPONUTKHA
1.2.2.3.1 - with perforated rotating roller and liquor - avec roule perforé tournant et circulation de - ¢ nepPOpUPOBAHHBIM BPALLAIOIIUMCS Oapa-
circulation bain 0aHOM M LIUPKYJIALMCH pacTBOpAa
1.3 Equipment for bleaching Matériels de blanchiment O0opynoBanue aj1a 0T0EIKH
1.3.1 Bleaching apparatus Appareils de blanchiment TekCTHIbLHBIE OTOCbHBIC AMNAPAThHI!
1.3.1.1 Open bleaching vessels Appareils de blanchiment en cuve ouverte OTOCIbHBIC MAIIMHBI OTKPBITOTO THUIA
1.3.1.1.1 - for 1oose material - pour matiére en bourre - I PBIXJIOTO MaTepuaa
1.3.1.1.2 - for slivers and tow - pour matierc ¢n rubans de fibres et cables de - IJId JICHTBI 1 BOJIOKHA B XIYTC
filaments
1.3.1.1.3 - for yarns - pour matiére en fils et filés - IJIsl TIPSIKA
1.3.1.1.3.1 ... In hank form .. en écheveaux ... B MOTKaXx
1.3.1.1.3.2 ... On cheese or cones ... en bobines ou coénes ... B IWIMHIPUYICCKUX WIN KOHYCHBIX OO0OMHAaX
1.3.1.1.3.3 ... In warp form ... €N nappes ... B HABOC
1.3.1.1.4 - for woven and knitted fabrics - pour tissus et tricots - I TKAHU M TPUKOTAXKHBIX HMOJOTCH
1.3.1.1.4.1 ... 1n rope form ... €n boyau ... B XTyT¢
1.3.1.1.4.2 ... In open width .. au large ... BpacnpaBKy
1.3.1.2 Apparatus for bleaching in autoclaves Appareils de acchiment en cuve autoclave ArimapaTsl IJ11 OTOCJIKY B KOT/IaxX OO JaBJIC-
HUEM
1.3.1.2.1 - for loose material - pour matiére en bourre - PRIXJIOTO MaTepHaia
1.3.1.2.2 - for slivers and tow - pour matiere en rubans de fibres et cables de | - ICHTBI 1 BOJTOKHA B XTYTC

filaments

I Tepmun mpuBeeH B OCHOBHOIT YacTH cTaHIapTA.

IT "D 68—LT18T LOOI



IIpodonxcernue maoa. 6

Howmep HomMeHknarypa
KJIACCU(H -
Kalymn AHTIUUCKHH PDpaHLy3CKHUH Pycckuii
1.3.1.2.3 - for yarns - pour fils et filés - TIPSIKU
1.3.1.2.3.1 ... in hanks ... €n écheveaux .. B MOTKax
1.3.1.2.3.2 ... ONn cheeses or cones ... €n bobines ou cones ... B IWJIMHAPUICCKUX WIN KOHYCHBIX OO0OMHAX
1.3.1.2.3.3 ... In warp form ... €N nappes ... B HABOC
1.3.1.2.4 - for woven and knitted fabrics - pour tissus et tricots - IJI1 TKAHU ¥ TPUKOTAXHBIX MOJOTCH
1.3.1.2.4.1 ... 1n rope form ... en boyau ... B XTyT¢
1.3.1.2.4.2 ... In open width ... au large ... BpacnpaBKy
1.3.2 Bleaching machines Machines de blanchiment TeKCTHIbHBIC OTOCIbHbIE MAINHHDI ]
1.3.2.1 Machines for impregnating Machines d'imprégnation ManmHsbl 419 IPONUTKHU TKAHU
1.3.2.1.1 - in rope form (for example saturators for - en boyau (par ex. saturateurs pour tissus en - B XIyT¢ (HAIpUMEP, CATYPATOPDb] AJIS TIPO-
fabrics in rope form) boyau) MMATKW TKAHU B XKTVTC)
1.3.2.1.2 - in open width (padding mangles, saturators, - au large (foulards dimprégnation, saturateurs | - BpacnpaBKy (IUTIOCOBKH, CaTypaTOPbI JJIsI
for open width materials) pour tissus au large) IPONUTKY TKAaHHW BPacIpaBKy)
1.3.2.2 Machines for storage and reaction Machines de maturation MaluHbl 11 BBIACPXKUBAHUSA U OCVILECTBIIC-
HYSI PCaKIIMM TKAaHU
1.3.2.2.1 - in rope form (J Box) - en boyau (curves en J) - B XTYTC («IXKECH-00KCHI»)
1.3.2.2.2 - in open width without batching - au large sans enroulement - BpacIpaBKy, 0¢3 HAMOTKH B PVJIOH
1.3.2.2.2.1 ... In saturated steam without pressure ... €N vapeur saturée sans pression ... B HACBIIICHHOM Iape 0€3 HOBBIILICHHOTO
OaBICHUS
1.3.2.2.2.1.1 -- with J Box -- avec dépots en plis dans cuve en J -- B «IXCH-00KCE»
1.3.2.2.2.1.2 -- with plaiting on a conveyor -- avec dépots en plis sur transporteur -- ¢ PACKJIAJIKOM TKAHM HAa KOHBEHEPE
1.3.2.2.2.1.3 -- with passage in a zigzag course -- a parcours en zigzag -- IETACOOPA3HO C 3aIPaBKOM Ha POJIUKHU
1.3.2.2.2.2 .. In saturated steam under pressure ... €N vapeur saturée sous pression ... B HACBHIILICHHOM Iape Mol JABJICHUEM
1.3.2.2.2.2.1 -- with J box -- avec dépots en plis dans cuve en J -- B «IXCH-00KCE»
1.3.2.2.2.2.2 -- with plaiting on a conveyor -- avec dépots en plis sur transporteur -- ¢ PaACKJIAJIKOM TKAHU HA KOHBEHEDE
1.3.2.2.2.2.3 -- with passage in a zigzag course -- a parcours en zigzag -- IETACOOPA3HO ¢ 3aIPABKOM Ha POJIUKHU
1.3.2.2.2.3 .. In superheated steam ... en vapeur surchauffée ... B ICPETpPeTOM Hape
1.3.2.2.2.3.1 -- with J Box -- avec dépots en plis dans cuve en J -- B «IXKEH-00KCE»
1.3.2.2.2.3.2 -- with plaiting on a transporter -- avec dépots en plis sur transporteur -- ¢ PACKJIAJIKOM Ha KOHBEHMEpE
1.3.2.2.2.3.3 -- with passage in a zigzag course -- a parcours en zigzag -- TICTJICOOPA3HO ¢ 3anpaBKOM HA POINKH
1.3.2.2.3 -- In open width with batching - au large avec enroulement - 0bpabaThIBACMOM BpPACHPABKY ¢ HAMOTKOM
B PYJIOH
1.3.2.2.3.1 .. In saturated steam without pressure ... €N vapeur saturée sans pression ... B HACBILLICHHOM Map¢ 0¢3 HOBBILICHHOTO
OaBICHUS
1.3.2.2.3.1.1 -- continuous -- sur roules tournant en continu -- HCOPEPBbIBHBIM CIOCOOOM
1.3.2.2.3.1.2 -- discontinuous -- sur roules tournant en discontinu -- ICPUOJIUYCCKUM U MOJVHCIIPCPbIBHBIM
CIIOCOOOM
1.3.2.2.3.2 .. In saturated stecam under pressure ... €N vapeur saturée sous pression ... B HACBILLICHHOM IMap¢ MoJa JaBJICHUCM
1.3.2.2.3.2.1 -- continuous -- sur roules tournant en continu -- HCIIPEPBIBHBIM CIIOCOOOM

I Tepmun npusenen B ocHOBHOI YacTH cTaHapTA.
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IIpodoaxcenue maba. 6

Howmep HomMeHknaTtypa
Kaaccugu-
KAl AHTTUHCKUHN MDpaHIy3CKHUI Pycckuit
1.3.2.2.3.2.2 -- discontinuous -- sur roules tournant en discontinu -- ICPUOANICCKHM W MOJVHCIPCPHIBHBIM
CIIOCOOOM
1.3.2.2.3.3 ... In superheated steam ... en vapeur surchauffée ... B ICPETPETOM Hape
1.3.2.2.3.3.1 -- contimuous -- sur roules tournant en continu -- HCIIPEPBIBHBIM CIIOCOOOM
1.3.2.2.3.3.2 -- discontinous -- sur roules tournant en discontinu -- IEPUOANYCCKHUM U MOJIVHCIPCPHIBHBIM
CIIOCOOOM
1.3.2.3 Machines for impregnation, storage and Machines d'imprégnation ¢t de maturation ManvHbl 4711 OPONUTKY, BhIACPKHMBAHUS U
reaction combinées OCYILIECCTBICHHUS pPeakKlnU
1.3.2.3.1 - with revolving perforated roller and circulation | - avec roule perforé tournant et circulation de - ¢ BpalaImmMcd nepopupoOBaHHBIM 0apa-
of the liquor bain 0aHOM M LWUPKVISLIUCH pacTBOpA
1.3.3 Equipment for bleaching by gas (stoving) Matériels a blanchir en phase gazeuse O0opynoBanune Aj1g 0TOEJKH ra3oMm
(soufroirs)
1.4 Equipment for mercerizing Matériels de merceﬁsage TekcTuanHbIC MEPCEPUIANUOHHBIC MAIMHDbI !
1.4.1 Equipment for mercerizing yarns Matériels de mercerisage pour filés O0opyaosanue AN MEPCEPU3ANUMA NPIKU
1.4.1.1 - in hanks (mercerizer for hanks) - en écheveaux (merceriseuses pour écheveaux) | - B MOTKax (MepCEepU3allMOHHAsI MalllHA JJIS]
MOTKOB)
1.4.1.2 - in warp form (mercerizer for warps) - €n nappes (merceriseuses pour nappes de - B HABOC (MEPCEPU3ALMOHHAY MALLUWNHA 115
filés) HAaBOECB)
1.4.2 Equipment for mercerizing fabrics Matériels de mercerisage pour tissus O0opyaosanue A1 MepCepU3aANMUN TKAHEH
1.4.2.1 Mercerizers without chain Merceriseuses sans chaine Mepcepu3alinOHHBIC MAIIMHBI 0€3 1ICIHU
1.4.2.2 Mercerizers with chain Merceriseuses avec chaine Mepcepu3allMOHHBIC MAILIWHBI ¢ LECMbIO
2 Equipment for washing! Matériels de lavagel TeKCTHIbLHBIE NPOMBIBOYHbIE MAITHHLIL> 2
2.1 Equipmellt for WaShillg loose material Matériels de lavage pour matiére en bourre Oﬁopy,IlOBal{ﬂe AJIS MIPOMBIBKH PLIXJIOTO BOJIOKHA
2.1.1 Fork type washmg‘machme‘s Laveuses i fourches I1IpoMBbIBHBIE MAIIMHBI BUJIOYHOTO THUIIA
2.1.2 Harrow type washing machines : IIpoMBbIBHBIE MAIIMHBLI TPAOEIBHOTO THNA
! X Laveuses a herses
2.1.3 Oval washing machines OBaJibHbIE NMPOMBIBHBIE MAIIHHbI

L Under the heading equipment for washing’ is
included the equipment used in the various processes,
such as de-sizing, scouring, soaping, etc., used at
different stages in the dyeing and finishing of textiles.

Equipment for washing slivers and tow appears In
clause 3.3.

Equipment specifically for scouring raw wool is not
included in this document; for this equipment refer to
the document dealing with spinning,

Laveuses ovales

' Sous la désignation «matériels de lavages, il faut
entendre les matériels utilisée dans des traitements tres
divers, tels que désensimage, désencollage, décreusage,
savonnage, etc,. traitements qui peuvent intervenir a
différents stades de I'ennoblissement des textiles.

Les matériels de lavage des rubans de fibres et des
cables de filaments figurent sous la rubrique 3.3.

Les matériels spécifiquement destinés a laver la laine
en suint ne sont pas compris dans ce document; pour
ces matériels, se reporter aux documents traitant des

matériels de filature.

| TepMuH npuBeeH B OCHOBHOI YacTH CTaAHAAPTA.
2 «O6opyaOBaHMe TSI IPOMBIBKHM» BKJTIOUAET 060-
PYIOBAHME, HUCHOJB3YEMOE B Pa3/IMUHBIX IIPOLIECCAX,
TAKMX KAK PACIUIMXTOBKA, OTBAPKA, MBUJIOBKA U T. 1. U
[IpUMEHsIEMOe Ha Pa3fMYHBIX CTAOUIX KpalleHud U
OTIAEJKH TEKCTHJIBHBIX MATEPHAIOB.
O0opyaoBaHHueE A1 MPOMBIBKH JIEHTHI M BOJIOKHA B
KTYTE CMOTPUTE B ITYHKTE 3.3,
O0OopyIOBaHUE 1A OTBAPKH LIEPCTH B BOJOKHE B
3TOT JOKYMEHT HE BKJIKUYCHO, CMOTPUTE 3TO 000PYAO-
BaHIE B JOKYMEHTAX, OTHOCALIUXCA K MPSACHUIO.
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Howmep Homenknarypa
KJIACCUHU -
KalluK AHTITUHCKUI D paHIy3CKHUHN Pycckuit
2.1.4 Apparatus with circulation of the liquor Appareils a circulation de bain Anmaparsl ¢ IMPKYJIAIEEH pacTeopa
2.1.4.1 - Open type - en cuve ouverte - OTKPBITOTO THIIA
2.1.4.2 - under pressure - en cuve autoclave - MO, JABJICHUECM
2.2 Equipment for washing tow and yarn Matériels de lavage pour fils et filés 060DYIIOB3HHG JAJI MPOMBIBKH BOJIOKHA B XKIYTEC
U NPSAKA
2.2.1 Machines for washing hanks Machines a laver les écheveaux Mamunnl A1 NPOMBIBKY MOTKOB
2.2.1.1 - with hank holders - a guindres - C ICpXAaTCIISIMHU JUTI MOTKOB
2.2.1.1.1 ... With spraying ... AVEC arrosage ... CO CIPBICKAMH
2.2.1.1.2 ... without spraying (washing machines with ... sans arrosage (laveuses a bouteilles) ... 0€3 CIIPBICKOB (MOMNHBIC MALLIMHBI C KApPET-
bottles) KaMM )
2.2.1.2 - with conveyor (washing machines with - a sangles (laveuses a sangles) - ¢ KOHBEUEPOM (MOMHBIC MALUMHBI ¢ KOHBCHE-
CONVEyoOr) POM)
2.2.2 Apparatus with circulation of the liquor Appareils a circulation de bain Ammapartbl ¢ DUPKYJISIMEH pacTBopa
2.2.2.1 - open type - en cuve ouverte - OTKPBITOTO THUIIA
2.2.2.1.1 ... In hanks ... €n écheveaux ... B MOTKax
2.2.2.1.2 ... On cheeses Oor cones . en bobines ou coénes ... B KOHYCHBIX W1 NWIMHAPUUICCKUX ODOOMHAX
2.2.2.1.3 ... In warp form ... €N nappes ... B HAaBO¢
2.2.2.2 - under pressure - en cuve autoclave - IO, JABJICHUEM
2.2.2.2.1 ... In hanks ... €N écheveaux ... B MOTKax
2.2.2.2.2 ... On cheeses or cones .. en bobines ou cones ... B KOHYCHBIX WM HUWIMHIAPHUICCKUX O000OMHAaX
2.2.2.2.3 ... in warp form ... €N nappes ... B HaBO¢
2.3 Equipment for washing woven and knitted Matériels de lavage pour tissus et tricots! O0opyaoBanue A1 NPOMBIBKH TKAHM H TPHKO-
fabrics! TAXKHbIX N0JJ0TeH!
2.3.1 Machines for washing in rope form Machines a laver en boyau ManmHbl A1 NPOMBIBKM B JKIyTE
2.3.1.1 - continuous - en continu - HCIIPEPBIBHOTO ACHUCTBUS
2.3.1.1.1 ... with winch (becks for fabrics in rope form) ... avec tournettes (barques pour tissus en ... C 0apaHYMKOM (OTKPBITBIC OapKu IJIs1 00-
boyau) pabOTKM MaTepHraa B KIyTe)
2.3.1.1.2 ... with squeezing (for fabrics in rope form) ... avec exprimage (clapots pour tissus en ... ¢ OTKHUMOM (IJIs1 OOpadOTKHU MaTepraaa B
boyau) KTYTE)
2.3.1.1.3 ...in J, Z or other course ... avec parcours en J, en Z ou autres ... IO popMe J 1 Z-00pasHoro uim Apyroro
METICO0PA3ZHOTO ABKCHUSI TKAHU
2.3.1.2 - discontinuous - en discontinu - ICPUOANYCCKOTO NCHUCTBUS
2.3.1.2.1 ... with winch (becks for fabrics in rope form) ... avec tournettes (barques pour tissus en ... C 0apaHYMKOM (OTKPBITBIC OapKu IJIs1 00-
boyau) padOTKN MaTepralia B KIyTE)
I Machines for washing and milling simultaneously| ! Les machines servant a laver et a fouler| ! Maumuael misi oqHOBpeMeHHOI MOITKM W 3aMBI-
appear in clause 3.5. simultanément figurent sous la rubrique 3.5. JIOBKHY YKA34aHBI B IIYHKTE 3.5,
Machines for washing, shaping, dyeing, finishing Les machines servant a laver, a former, a teindre, a MalvHK 419 MPOMBIBKH, (POPMOBAHUS, Kpallc-
and drying stockings on formers appear in clause | appréter et a sécher les bas sur torme figurent sons la | HHS, OTACAKHM U CYIUKH YYJOK HA (pOopMax YKa3aHHI B
4.1.2.5. rubrique 4.1.2.5. nmyHkTte 4.1.2.5
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Homep HOMBHKJI&Typa
KJIaCCH(pU-
Karlum AHTIUHCKUI MO paHILy3CKHUI Pycckui
2.3.1.2.2 ... with squeezing (for fabrics in rope form) ... avec exprimage (clapots pour tissus en ... C OTKHUMOM (1 00pabOTKM Martepuasia B
boyau) XKTYTC)
2.3.2 Open width washing machines Machines a laver au large Mammnanl AJI1 NPOMBIBKH BPACHPABKY
2.3.2.1 - continuous - en continu - HCIIPEPBIBHOTO ACHUCTBUS
2.3.2.2 - discontinuous - en discontinu - ISPUOINYCCKOTO ICHUCTBUS
2.3.2.2.1 .. with winch (becks for fabrics in open .. avec tournettes (barques pour tissus au .. C 0apaHYMKOM (OTKPBITBIC OapKH TS TKa-
width) large) HH BPacCIIPaBKY)
2.3.2.2.2 .. with squeezing (for fabrics in open width) .. avec exprimage (clapots pour tissus au .. C OTXMMOM (U1 TKAaHW BpPacHpaBKYy)
large)
2.3.2.2.3 .. in a spiral course (vertical or horizontal .. & parcours en spirale (étoiles verticales ou .. CO CIUPAJIBHBIM MPOXOOOM TKAHHU (BECPTH-
star) horizontales) KaJbHasi WJIW TOPU3OHTAJIbHAS 3BC31A)
2.3.2.2.4 .. on perforated rotating roller .. sur roule perforé tourmant .. ¢ IephOPUPOBAHHBIM BPALLAIOILIMMCH 0a-
padaHoOM
2.3.2.2.5 ... Jiggers .. Jiggers .. POIMKOBBIC MAllIMHBI {IKWUTCPHI)
2.3.3 Cylinder washing machines Machines a laver a tambour Mammunasl NPpOMbIBHbIE DapadaHHbIE
2.3.4 Paddle washing machines Machines a laver a palette MalmmHbl NPOMBIBHBLIC € JONACTAMH (JIOMATKAMM)
2.3.5 Apparatus with circulation of the liquor Appareils a circulation de bain Anmaparsl ¢ WHPKYJISIMEH pacTBopa
2.3.5.1 - open type - €n cuve ouverte - OTKPBITOTO THUIIA
2.3.5.2 - under Pressurce - en cuve autoclave - 1100 JdBJICHHUCM
3 Equipment for special processes for wool Matériels pour traitements spéciaux de la laine | O0opyaosanmne njia cnenyaabHOM 00padOTKH
(carbonizing, pre-setting, smoothing, (carbonisage, préfixage, lissage, chlorage, mepcTH (KapOoOHM3anuA, NPEeABAPUTEIHHAA CTA-
chlorination, non-felting processes) and for heat | (.oitements dinfeutrabilité et foulage) et pour Omm3sanus, riaxeHue, XJO0pUMPOBaHHE, NMPOTH-
treat}nent for synthetic textiles (setting and traitement thermique des textiles synthétiques BOCBOMJIAYHMBAHME) U ANs TENIOBOH 00padoTKNn
shaping) (fixage et formage) CHHTETHYECCKMX TKaHe# (cTadumm3anua u gop-
MOBAaHHE )
3.1 Equipment for carbonizing wool Matériels de carbonisage de la laine TeKCTHIbHBIE KAPOOHNU3AUUOHHBIC MALIHHDI!
3.1.1 fOl‘ loose mateﬁal pour matiére en bourre AJIA PBIXJ0r0 BOJOKHA
3.1.1.1 becks for acidifying (scourer) bacs a acider (acideuses) O0apku IJIs1 KUCTOBKHU
3.1.1.2 mangling machines (dI'YIIlg pl‘eSS) machines a exprimer (presser essoreuses) OTXKHMMHBIC KdIdaHIPbI (0663B0}I{[’IBEHOU_[Hﬁ HpeCC)
3.1.1.3 hydro-extractors (CeﬂtfifllgeS) machines a essorer (essoreuses Centrifuges) O0E€3BOKMBAIOILHNEC MALLIMHBDI (HBHTPH(DYFH)
3.1.1.4 drying and carbonizing machines (carbonizer) | machines a sécher et a carboniser CYIUMJIBHBIC ¥ KAPOOHU3AILIMOHHBIE MAlLVHBI
4_ , ' (carboniscuses)
3.1.1.5 machines for beating and crushing machines a battre et a broyer TPENATLHO-00€3PENENBAIOLLINE MAIINHEI
(beater-crusher) o (batteurs-broyeurs)
3.1.1.6 machines for neutralizing and rinsing MAIIWHBI I HCUTPAIU3aLuu U ITPOMbIBKH

(neutralizer)

machines a neutralizer et a rincer (désacideuses)

I Tepmun npusenen B ocHOBHOITI YacTH cTaHAapTA.
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HomMmeHknarypa

AHTIUNCKUHN

for fabrics

becks for acidifying

- in rope form (acidifier for fabrics in rope
form)

- in open width (acidifier for fabrics in open
width)

mangles (mangle)

machines for suction extraction (suction

extractor)

machines for drying and carbonizing

- in hot air (carbonizing oven)

- with drying drum

milling machines

machines for neutralizing and rinsing

- in rope form (neutralizers for fabrics in rope
form)

- in open width (neutralizers for fabrics in open
width)

Equipment for pre-setting wool

Machines for pre-setting! (crabbing)

equipment for pre-setting?

- with hot water
- with steam (blowing)

Equipment for smoothing wool

- with drying on perforated drums
- with drying on heated cylinders
- with drying on a platform

Equipment for chlormation and for non-felting
treatment of wool

Equipment for chlorination

- in aqueous medium

I'with displacement of the fabric in hot water.
2 With circulation of the water or steam and with out
back grey.

DOpaHIy3CKUH

pour matiére en tissu
bacs a acider
- ¢n boyau (acideuses pour tissus en boyau)

- au large (acideuses pour tissus au large)

machines a exprimer (exprimeuses)
machines a sucer (suceuses)

machines a sécher et a carboniser

- a air chaud (fours a carboniser)

- a tambours (maniques)

machines a broyer (foulons-broyeurs)
machines a neutralizer et a rincer

- en boyau (désacideuses pour tissus en boyau)

- au large (désacideuses pour tissus au large)

Matériels de préfixage de la laine

Machines de préfixage! (fixeuses pour laine, en
anglais «crabing»)

Appareils de préfixage?

- a I'eau chaude
- a la vapeur

Matériels de lissage de 1a laine (lisseuses)

- lisseuses avec séchage sur tambours perforés
- lisseuses avec séchage sur cylinders chaufiés
- lisseuses avec séchage sur tablier

Matériels de chlorage et de traitement
d'infeutrabilité de la laine

Matériels pour chlorage
- ¢n phase aqueuses

I Avec déplacement du tissu dans leau chaude.
2 Avec circulation deau ou de vapeur et sans
doublier.

Pycckuit

I TKAHU

OapKW I KUCITOBKH

- KUCJIOBOYHBIC MAlllMHBI IJI TKAHW, 00pada-
TBIBACMOM B XKTYTC

- KUCJIOBOYHBIC MAlUWHBI IJI TKAHWU, 00pada-
THIBACMOM BPACIIPaBKY

KaJIaHAPDI

MAILUHWHBI [UTI OTXKUMA ¢ ITOMOIUBIO BaAKYYM-

OTCOCA

MAllWHBI JUTI CYIIKW U KapOOHU3aluun

- TOPSIYUM BO3AYXOM {KapOOHMU3aLMOHHAS MEYb)

- ¢ CYLUWIBHBIM OapadaHoM

MAllWHBI JjIs1 BAJIKHU

MALIWHBI IJI1 HCUTPAJIU3allui U IPOMBIBKHU

- B XTyTe (111 TKaHU, 00padaThiBacMOM B
KIVTC)

- BpacnpaBky (14 TKaHHU, 00padaTeIBacMOMN

BPACIIPABKY)

Oo0opynosanue M NPeaABAPUTEIBHOIO CTA0OH-
JM3UPOBAHUA IHCPCTAHOA TKAHU
TekcTHiIbHbIC 3aBapHabie Mammabil: 2

O0opyaoBanMe A1 NPEaABAPUTEIALHON ropauei
MOKPO# 00padoTku’

- TOpAYEH BOIOM

- TApOM

O0opynoBanue N1 Pa3rIaXKMBAHMA IMIEPCTIHOMH
TKAHA

- C CYIIKOM Ha nepdopupOBaHHOM OapadaHe

- ¢ CYLUKOM Ha HATPETHIX LIMJIMHAPAX

- ¢ CYLUKOW HAa TMAagWJIbHOM IIPECCE

O0opyaoBanne A4 XJTOPUPOBAHMA W NPOTHBO-
CBOMIAYHBAIOIICH 00padOTKM mepcTH
O0opyaoBanme A XJIOPUPOBAHMSA

- B BOOIHOM CPEac

L'C o6paboTkoit TKAHK B TOpsUEit Boge.
2 TepMUH TIPUBEEH B OCHOBHOM YAaCTH CTAHAAPTA.
3 C umpkyasimeit BOOBI WM Tapa.
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HOMep HOM@HKH&Typa
KJIAaCCUP U -
Kallun AHTIUHCKUN D paHLy3CKUI Pycckui
34.1.2 - in dry gas (chlorination chambers) - en phase gazeuse (chambres a chlorer) - B Ta3000pa3HoOi cpeae (KaMephl TSI XJIOPH-
POBaHWSI)
3.4.1.3 - 1n solvent medium - ¢n milieu solvant - B CPEIEC PaCTBOPUTEIA
3.4.2 Equipment for processing by electric discharge | Matériels de traitement par décharge électrique | OOopyaoBanue a1s1 00padOTKH INEKTPHIECKUM
pa3paaoM
3.4.2.1 Machines for processing in a vacuum Machines a effluvation sous vide MauuHsbl 11 00pabOTKM B BAKYYME
3.4.2.2 Machines for processing at atmosperic pressure | Machines a effluvation a la pression MauuHsbl 11 00padboTKU 1pu aTMOCPECPHOM
atmosphérique IaBJICHUU

3.5 Equipment for milling wooll Matériels at foulage! de la laine Mammasl A9 BAJKY mepernl

3.5.1 Milling machines Machines a fouler BangaabpHble MAITHHBI

3.5.1.1 - with rollers (roller milling machines) - a cylindres (foulons a cylindres) - ¢ BaJIaMH (BaJIKOBBIC BAISUIBHBIC MAIVHBI)

3.5.1.2 - with hammers (milling stocks) - a mailleis (foulons a maillets) - OnnamMu (OJHOBAJIBHBIC MOJIOTHI)

3.5.1.3 - continuous - en continu - HCIIPCPBIBHOTO ACHUCTBUS

3.5.2 Machines for milling and scouring? Machines a fouler et a laver? Mammnbl A1 BANKM U OTBAPKH>

3.6 Equipment for heat treatment for synthetic Matériels de traitement thermigue des textiles | Odopynosanme njig TenI0BoOi 00PadOTKM CHH-

textiles? synthétigues? TETHYECKHX TEKCTHILHBIX MATEPUAIOB>

3.6.1 with setting by convection de fixage par convection CTa0M/M3anusa KOHBEKIUEH

3.6.1.1 - by hot air - a air chaud - TOPSYUM BO3IYXOM

3.6.1.1.1 ... with retention of the width (thermo-setting ... avec maintien de la laize (rames a .. C IOLACPXKAHUEM 1UNUPHHDI (CYIUHIbHO-
stenters) thermofixer) LLIUPUIIbHBIC CTAOMIN3aLlMOHHBIC MAIIVHBI)

3.6.1.1.2 ... without retention of the width ... sans maintien de la laize .. 0€3 MOAOCPXKAHUS IIUPUHBI TCPMOCTAOM -

3.6.1.1.2.1 thermo-setting by hot air in a horizontal thermofixeuses a air chaud a parcours JIN3a1U TOPSYNM BO3IYXOM IIPH TOPU-
path horizontal 30HTAJIBHOM NPOXOA¢ TKaHU

3.6.1.1.2.2 thermo-setting by hot air 1in a vertical path thermofixeuses a air chaud a parcours TEPMOCTAOWIN3ALNS TOPSIYUM BO3AYXOM

vertical IPU BEPTUKAJIBHOM ITPOXOIE TKAHU
3.6.1.1.2.3 thermo-setting by hot air in a zigzag path thermofixeuses a air chaud a parcours en TEPMOCTAOMIN3ALINA TOPAYHUM BO3IYXOM
Zigzag IPU NETACOOPA3HON NMPOBOAKE TKAHU

36.1.1.24 thermo-setting by hot air with perforated thermofixeuses a air chaud avec tambours TCPMOCTAOMIN3ALUS TOPSUYUM BO3IYXOM

drums perforés Ha nepdopupOBaHHBIX OapadaHax

I Milling a solvent medium may be effected with the
ald of drycleaning equipment.

2 These machines are generally used for a light
milling,

3 For equipment for setting fibres refer to the
document dealing with spinning equipment.

L' Le foulage en milieu solvant peut étre effectué a
l'aide de matériels de nettoyage a sec.

2 Ces machines sont utilisées généralement pour un
foulage léger dit «foulottage».

3 Pour les materiels de fixage des fibres se reporter au
docuvent traitant des matériels de filature.

l Banka B cpeme pacTBOpHUTENsT MOXET ITPOU3BO-
OUTHCS ¢ MOMOLUBIY O0OPYAOBAHUA WIS XUMHYCCKOH
YUCTKU (CYXOU YUCTKH).

2 DTH MALIMHBI, KAK TPABIIO, MCIONB3YIOTCS IS
JIETKOTO BAJISTHUSI,

3 O6opynoBaHKe WS CTAGIIM3ALNE BOJIOKOH HAXO-
IUTCSA B JOKYMEHTE O NPSAAWJIBLHOM OOOPYIOBAHHH,

LT "D 68—LTI8C LOOI



IIpodonxcenue maba. 6

Howmep HomeHknarypa
KJIACCUPH -
KalluH AHTIUHCKUIN DpaHILy3CKHHI Pycckuit
3.6.1.2 - by superheated steam - a vapeur sur auffée - IICPETPECTHIM ITapOM
3.6.1.2.1 ... with retention of the width (thermo-setting ... avec maintien de la laize (rames a ... C MOJACPXKAHUECM 1LUPHHBI TKAHU (CYLLITb-
stenters with injection of steam) termofixer avec injection de vapeur) HO-1IUPWJIbHBIC CTAOMIN3aIIMOHHBIC Ma-
IIWHBI ¢ MOJAYC mapa yepe3 coria)
3.6.1.2.2 ... without retention of the width ... sans maintien de la laize ... 0€3 MOAOCPXKAHWS 1LV PHUHDBI
3.6.1.2.2.1 thermo-setting by superheated steam 1n a thermofixeuses a vapeur surchaufiée a TCPMOCTA0OMIN3aLMs NIEPErPECThIM MapoOM
horizontal path parcours horizontal IpY TOPU3OHTAJIBHOM HPOXOJIC TKAHU
3.6.1.2.2.2 thermo-setting by superheated steam in a thermofixeuses a vapeur surchaufiée a TCPMOCTAOMIN3AaLMsl IIEPETPECTHIM MTapOM
vertical path parcours vertical [P BEPTUKAJIBHOM MPOXOAC TKAHU
3.6.1.2.2.3 thermo-setting by superheated steam in a thermofixeuses a vapeur surchaufiée a TCPMOCTAOMIN3ALIMS MIEPETPCTRIM MTapOM
zigzag path parcours en zigzag IpHY TETIACOOPAa3HON MPOBOAKE TKAHU
3.6.1.2.2.4 thermo-setting by superheated steam with thermofixeuses a vapeur surchaufiée avec TEPMOCTAOMIN3ALINS MEPETPETHIM MMAPOM
perforated drums tambours perforés Ha nepdOpUpPOBAaHHLIX 0apadaHax
3.6.2 with setting by radiation (infrared de fixage par rayonmement (thermofixeuses 2 cTadnm3anusa n3aydeHueM (TepMoCTadnIn3a-
thermo-setting) infrarouge) U HHPPAKPACHBIMH JTYYAMMH)
3.6.3 with setting by surface contact de fixage par contact CTA0OMM3anHs KOHTAKTHBIM CIOCOOOM
3.6.3.1 - with cylinders (thermo-setting with cylinders) | - avec tambours (thermofixeuses a tambours - HA LUWIMHIpaxX (TepMocTadbunmn3aing Ha Oapa-
l1sses) 0aHHOM MAllINHC)
3.6.3.2 - with fluid bed (fluid bed thermosetting) - avec billes flottantes (thermofixeuses a billes - ¢ BAHHOM M3 TICEBIOOXVIKECHHOM CPEabl (TEP-
flottantes) (en anglais «fluid-bed» c'est-a-dire MOCTaOMIN3alysa B «KUMISALIEM» CIIOE)
litteralement «lit fluidifié»)
3.6.3.3 - with molten metal bath (molten metal - avec bain de métal fondu (thermofixeuses a - C PacCIUIaBICHHBIM METAIOM (TEPMOCTAOMIIH -
thermo-setting) métal fondu) 3allisd B BAHHE C PacIUIaBJCHHBIM METALIOM)
3.6.4 with shaping with water (hot thermo-setting) de formage a l'eau (thermofixeuses a eau cTa0nmm3anys BOJAOH (Tropa4as TepMOCTaAONIN-
chaude) 3amMA)
3.6.4.1 - without ressure (hot water postshaping) - sans pression (postformeuses a eau chude) - 6e3 masieHMs (TocIenyolee GOpMOBAHNE
TOPSYCH BOJOM)
3.64.2 - under pressure (prelUshaping autoclave) - sous pression (autoclaves de préformage) - TIOJ, JABJICHUEM (ABTOKJIAB IS MIPEABAPUTETb-
HOTO (POPMOBAHNS )
3.6.5 with shaping with saturated steam under de formage a la vapeur saturée sous pression | CTa0MIM3aUMs B HACBIIEHHOM MAPE MOA AABJIe-
pressure HMEM
4 Dyeing equipment Matériels de teinture KpacuabHOoe 000pyaoBaHMe
4.1 Dyeing apparatus Appareils de teinture TeKCTHIbHBIC KPACHIbHBIE annapaTsil
4.1.1 Apparatus for dyeing in open vessel Appareils de teinture en cuve ouverte Anmaparsl AJA KpalleHHuA B OTKPbITOM 0apke
4.1.1.1 - for loose material - pour matiére en bourre - PBIXJIOTO MaTepuaia
4.1.1.2 - for slivers and tow - pour matiere en rubans de fibres et cables de - JICHTBI 1 BOJOKHA B XKTYTC

filaments

I Tepmun npuBeneH B ocHOBHOI 4acTH CTaHAApTA.
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Homep HomMmeHnknarypa
KJ1aCCUPH -
KalnHn AHITUHCKHUI MDpaHIY3CKUN Pycckuin
4.1.1.3 - for yarns - pour matiére en fils et filés - IPSKU
4.1.1.3.1 ... 1n hanks ... €n écheveaux ... B MOTKAax
4.1.1.3.2 ... On cheeses, cones, beams or cakes ... en bobines, cones, ensouples ou gateaux ... B HWJINHIAPUYICCKNX WIN KOHUYCCKUX
000MnHax
4.1.1.3.3 ... In warp form ... €N nappes ... B HABOSIX
4.1.1.4 - for woven and knitted fabrics in open width - pour tissus ¢t tricots au large - IJIsI TKAHU U TPUKOTAXKHBIX MTOJOTCH BPaC-
IIPaBKY
4.1.2 Pressure dveing apparatus in autoclaves Appareils de teinture en cuve autoclave KpacuinHbie anmaparbl nojJ AABJICHHEM B aB-
TOKJIABAX
4.1.2.1 - for loose material - pour matiére en bourre - IJI9 PBIXJIOTO MaTepHaia
4.1.2.2 - for slivers and tow - pour matiere en rubans de fibres et cables de | - mis AEHTHI 1 XKTyTa BOJOKHA
filaments
4.1.2.3 - for yarns - pour matiere en fils et filés - 111 IPSIKU
4.1.2.3.1 ... 1n hanks ... €r écheveaux ... B MOTKAax
4.1.2.3.2 ... on cheeses, cones, beams or cakes ... €n bobines, cones, ensouples ou gateaux ... B IWINHAPUYCCKUX WIN KOHUYCCKUX 0O-
OnHax
4.1.2.3.3 ... In warp form ... €N nappes ... B HABOE
4.1.2.4 - for woven and knitted tabrics in open width - pour tissus et tricots au large - IJIs1 TKAHU U TPUKOTAXKHBIX MOJIOTCH BpPacC-
MIPaBKY
4.1.2.5 for knitted goods and stockings on formers! pour tricots et bas sur formes! TS TPUKOTAXa ¥ 9yJoK Ha dopmax]
4.1.2.5.1 ... by immersion ... par immersion ... IOTPYXCHHECM
4.1.2.5.2 ... by spraying ... par pulvérization ... OOPBI3TUBAHUCM
4.2 Dyeing machines Machines de teinture TeKCTHIbHBIE KPACH/IbHBIC MALIMHLIZ
4.2.1 for slivers and tow pour rubans de fibres et cibles de filaments AJIA JICHThI H BOJOKHA B KIyTe
4.2.1.1 - by impregnation and mangle expression - par imprégnation et exprimage (foulards de - C IOTPYXKCHUCM M NOCIACAVIOIINM OTKUMOM
(dyeing padding mangles for sliver and tow) teinture pour rubans de fibres et cables de Ha TUTIOCOBKE (KPaCWJIbHBIC TTIOCOBKH OJIS
filaments JICHTBHI 1 BOJIOKHA B XKIYTE)
42.1.2 - by spraying - par pulvérization - C pa3OpBI3rUBAaHUEM
4.2.2 for yarns pour fils et filés AN NPAXKA
4.2.2.1 - 1n hanks - en écheveaux - B MOTKax
4.2.2.1.1 ... with hank holders ... avec porte-écheveaux ... C ICPXKATCISIMU MOTKOB
42.2.1.1.1 -- by partial immersion -- a Immersion partielle -- [IPYU YaCTUYHOM MNOTPYKCHUN
4.2.2.1.1.2 -- by total immersion -- 3 1Immersion totale -- TIPH TITIOJJHOM TTOTPYXKCHUHU
4.2.2.1.2 ... with rotating holders ... avec guindres tournants ... C BpalLAILUMHUCA ICPXKATCIIMU
42.2.1.2.1 -- without circulation of the liquor -- sans circulation de bain -- 0€3 LUUPKYJISILUM PacTBOpA
42.2.1.2.2 -- with circulation of the liquor _- avec circulation de bain -- ¢ HUPKYIALIUEN PaCTBOpaA

L' Certain types of this apparatus serve to effect
several operations successively such as  washing,
shaping, dyeing, rinsing, finishing, drying.

L' Certains de ces appareils servent a effectuer
successivement plusieurs opérations, telles, que lavage,
tormage, teinture, rincage, appretage, séchage.

I Hekotoprie w3 aTix ammapatoB ciyxar mig He-

CKOJIBKHMX OIEepaLMii, TAKUX KaK IMPOMBIBKA, (POpPMOB-
Ka, KpalleHHE, OTACAKA U CYLIKA.

2 TepMUH TIpUBEIEH B OCHOBHOM YaCTH CTAHIApTA.
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IIpodonxcernue maoa. 6

Homep
KJIACCU(H -
KALlH

4.2.3

4.2.3.1
4.2.3.1.1
4.2.3.1.1.1
4.2.3.1.1.1.1
4.2.3.1.1.1.2
4.2.3.1.1.2
4.2.3.1.1.2.1
4.2.3.1.1.2.2
4.2.3.1.2
4.2.3.1.3
4.2.3.1.3.1
4.2.3.1.3.2
4.2.3.1.4
4.2.3.1.4.1
4.2.3.1.4.2
4.2.3.1.5
4.2.3.1.5.1
4.2.3.1.5.1.1
4.2.3.1.5.1.2
4.2.3.1.5.2
4.2.3.1.6
4.2.3.2
4.2.3.2.1
4.2.3.2.2
4.2.3.2.3
4.2.3.2.4

d

5.1

5.2

5.2.1

5.2.2

3.2.2.1
3.2.2.2

HomMmeHnknarypa

AHTIIUUCKUH

for woven and knitted fabrics

- discontinuous

... by winch (winch becks)
circular
-- without excess pressure
-- WIth excess pressure
elliptical
-- without excess pressure
-- With excess pressure

... with perforated rotating drums

... with paddles
-- without pressure
-- with pressure
... with star wheels (star wheel backs)
-- vertical
-- horizontal
Jigger
-- without excess pressure
without hood
with hood
-- WIth excess pressure
... with jets
- continuous
... by impregnation and mangling (dyeing
padding mangle)
... by spraying
... with molten metal bath
... In organic solvent medium

Printing equipment!

Printing equipment for slivers or cake
(Vigoureux machines)

Printing equipment for yarns
Machines for printing hanks

Machines for printing cheeses

- with circulation and covers
- with hollow needles

I'Steaming equipment appears in clause 6.1.2.

MDpaHLy3CKU

pour tissus et tricots
- en discontinu
... a tourniquet (barque a tourniquet)
circulaire
-- $ans Surpression
-- avec surpression
elliptique
-- sans surpression
-- avec surpression
... en tambour perforé rotatif

... a palettes
-- Sans surpression
-- avece surpression
... a étoile (barques a étoile)
-- verticale
-- horizontale
Jigger
-- $ans surpression
sans hotte
avec hotte
-- avec surpression
... a tuyeres
- en continu
... par imprégnation et exprimage (foulards de
teinture)
... par pulvérisation
... avec bain de métal fondu
... en milieu solvant organique

Matériels dimpression!

Matériels dimpression pour rubans de fibres
(machines Vigoureux)

Matériels dimpression pour fils et filés
Machines a imprimer les écheveaux

Machines a imprimer les bobines

- a circulation et caches
- a aiguilles creuses

I Les matériels de vaporisage figurent sous la
rubrique 6.1.2.

Pycckuin

I TKAHU M TPHKOTAKHBLIX MOJOTEH
- IEPHOOANICCKOTO OCHCTBHUS
... ¢ bapaHuukoM (0apka ¢ OapaHYNKOM)
KOJIbLICBBIM
-- 0¢3 U30BITOYHOTO OaBJCHUS
-- C U30BITOYHBIM JABJICHUCM
SJUTUTNITUYCCKUAM
-- 0¢3 U30BITOYHOTO OaBJCHUS
-- ¢ U30BITOYHBIM JABJICHUCM
... C IepPOPUPOBAHHBIMU BPAIIAIOILIUMHUCS
OapabaHaMu
... C JIOTIaCTSAMMU
-- 0€3 JaBJICHUY
-- IO, JABJIICHUCM
... CKCJICTHBIMU
-- BEPTUKAJIbHBIMH
-- TOPU3OHTAJIBHBIMU
Jxurep
-- 0¢3 U30BITOYHOTO OaBJCHUSA
0¢3 KoXyxa
C KOXYXOM
-- ¢ U30BITOYHBIM JABJICHUCM
... C COIUTaMH
- HEIPEPBIBHOTO ICUCTBUS
... C TIOTPYXKECHNEM 1 OTXKHUMOM (KpacHUIbHAas
TITIOCOBKA)
... C Pa3OpPBI3rMBaHUCM
... C BAHHOM PAaCIUIaBJICHHOIO METaJlIa
... B Cpeae OPraHuvCCKOrO pacTBOPUTEIS

TeKCTH/IbHbIC MEYATHbIE MAINHHDBIL: 2
IlewaTHoe 000pYAOBAHNE AJA JICHT WM XIYTA
(Mamman1 Burype)

ITewaTHOE 000OpYAOBAHME AJIA NMPSKH

MalMHbl 19 NEYATAHUA NPU NEPEMOTKE C
MOTKOB

Mamunsl /i NEYATAHHS NPU NEPeMOTKE ¢ 00-
OHH

- ¢ TUPKYJIALIHEH U YEXJIOM

- ¢ IOJIBIMHU (IIYCTOTEIBIMH) HUTJIAMU

I 3amaproe o6opyroBanme ykazano B myHkTe 6.1.2.
2 TepMMH TIPUBENEH B OCHOBHOM YACTH CTaHIAPTA.
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Ilpodoascenue maéba. 6

Homep HomeHnknarypa
KJIACCU (U -
Kalun AHMIUHUCKUM MO paHIy3CKHUI Pycckuin
5.2.3 Machines for printing warps Machines a imprimer les nappes de fils et filés | MammHbI 119 NEYATAHAS OCHOBBI
5.3 Printing equipment for woven and knitted Matériels dimpression pour tissus et tricots! IleyaTHOE 00OpyAOBaHME )il TKAHH U TPUKO-
fabrics! TAXKHBIX NOJIOTEH!
5.3.1 Screen printing Matériels dimpression a la lyonnaise DoropuabMnedaTh (CETIATHIMUA MADTIOHAMI )
53.3.1.1 - manual: printing tables and carriages - manuels: tables et chariots dimpression - PYYHAasI: Ha IEYATHBIX CTOJIAX ¢ MOMOIIBIO Ka-
PETOK

5.3.1.2 - automatic - automatiques - ABTOMATHUYCCKAsA

5.3.1.2.1 ... for printing with a flat screen ... a imprimer au cadre plat ... JUIA TIEYaTU ¢ MIOMOIIBIO TIOCKUX 1HA0IOHOB

5.3.1.2.1.1 -- with a fixed position screen -- a cadre a poste fixe -- ¢ PUKCHUPOBAHHBIM MOJOXCHHUEM 1HAO-

JIOHA

5.3.1.2.1.2 -- with movable screen —— j cadre automoteur -- ¢ ICPCIBUKHBIM LHIAOJTOHOM

3.3.1.2.2 ... for printing with a rotating screen (rotary ... a imprimer au pochoir rotatif (cadre ... JUTS TICYATH BPAILAIOIIMMHUCS LTUJINHIPH-
screen printing) rotatif) YCCKMMH 1IA0JOHAMM (POTALIMOHHAS TIC-

yaTh CCTYATBIMHU 1IAOJTOHAMM )

5.3.2 Roller printing ' Machines a ilnp]'imer au rouleau Ileyarnnma Ban

5.3.2.1 - by relief engraving - a gravure en relief - ¢ peabe(pHOM IPaBUPOBKOU

5.3.2.2 - by intaglio engraving -3 gravure ¢n creux - C erIy6J16HHOﬁ rpaBHpOBKOﬁ

5.3.2.3 - by roller coloured en masse - a rouleau en masse colorante - ¢ KpacKoOM B MOPUCTOM MOBEPXHOCTH Bajia

IS MHOTOLIBETHOM TICUATH
3.3.3 Equipment for spray printing Matériels dimpression par pulvérisation OGODY,IIOB&HHB A MEYATH pacmblICHAEM (a3-
porpaduueckuii cnocod)

5.3.4 Printing equipment by transfer from an Matériels dimpression par transfert a partir Oﬁopynonaﬂne JAJIA MCYATH NEPCHOCOM PUCYHKA

5.4 Ancillary equipment Mateériels annexes BenoMorarenbnHOE 060DYﬂ0Balme

54.1 Printing dryers ' Séchoirs dimpression Cle]]IJ]])I[bIe MALIHHbI

54.1.1 - for printed fabrics - pour tissus ImMprimes - TS TICYATHBIX TKaHEH

54.1.1.1 ... In hot air 4 air chaud ... TOPSIYNUM BO3IYXOM

54.1.1.1.1 -- in a horizontal course -- a parcours horizontal -- C TOPU3OHTAJIBHBIM MPOXOAOM

54.1.1.1.2 -- 1n a spiral course -- a parcours en spirale -- CO CIIUPAJIBbHBIM HPOXOAOM

54.1.1.1.3 -- by a drying carriage for table printing -- & chariot sécheur pour table d'impression -- MOCPECACTBOM CYIIWIBHBIX KapPEeTOK

54.1.1.2 ... by radiation (infra-—red drying carriages for ... par rayonnement (chariots sécheurs a ... I3JIYYCHHUEM (CYLUKA MHPPAKPACHBIMU V-
table printing) infrarouge pour table d1mpression) YaMH JJI9 TKaHH, HAIeYaTaHHOU HIa010-

HAMMH )
54.1.1.3 ... by contact (print drying cylinders) ... par contact (séchoirs a tambours pour ... KOHTAKTHBIC (IICYATHBIC CYLIMJIBHBIC Oapa-
impression) OaHBbI)

L Equipment for printing selvedges appears in clause
10.6.

I'Les matériels pour imprimer les lisieres figurent
sous la rubrique 10.6.

L' O6opynoBanme misg meuatanus KpOMOK YKa3aHO B
nyHKTe 10.6.
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Howmep HomeHknarypa
KJIacCUpH-
KaluH AHTIUHCKUI DpaHLy3CKHHI Pycckuit

54.1.2 - for back greys - pour doublier - 1JI1 CYpPOBbS

54.1.2.1 ... In hot air ... a air chaud ... TOPSIYUM BO3IAYXOM

54.1.2.2 ... by contact ... par contact ... KOHTAKTHOM CVILIKOH

5.4.2 Machines for engraving the printing rollers Machines 2 mandriner les rouleaux dimpression | Mammubl /i rpaBUPOBAHI NEYATHLIX BAJIOB

5.4.3 Cookers for thickeners Cuiseurs d'epaississants Bapounbie KOT/bI 219 3arYCTKH

5.4.4 Machines for straining the colour pastes Machines a tamiser les couleurs dimpression ManmHe! 419 PHILTPOBAHMSA NMEYATHBIX KPACOK

6 Equipment for colour tixation by steaming and | Equipement pour la fixation des couleurs par Oo0opyaoBanune Aasa (hUKCanyM KpacureJisa 3ana-

thermosol treatment vaporisage et traitement thermosol PHBAHMEM U TENJIOBOH 00padOTKOI

6.1 Steaming equipment Matériels de vaporisage TeKCTHIbHBIC 3ANAPHbIE MAIIMHLI!

6.1.1 for dyeing pour teinture AJiS KpameHus

6.1.1.1 - In saturated steam without pressure - €N vapeur saturée sans pression - B HACHILLICHHOM Iape 0¢3 JaBICHUA

6.1.1.1.1 ... discontinuous on rotating rollers! in «steam ... en discontinu sur roule tournant en ... IEPHOINYCCKOTO ICUCTBUS HA BPAILIAIOIINX-
chests» caisson! CS1 PONUKAX? B «IIEPEIBIKHBIX KAMEPaX»

6.1.1.1.2 ... continuous in a zigzag course? ... €N continu a parcours en zigzag? ... HEIPEPBIBHOIO JCHCTBUS ¢ METICOOpPA3ZHOM

MPOBOIAKON TKAHUS

6.1.1.2 - under pressure - SOuS pression - IO, TaBJICHUEM

6.1.1.2.1 ... discontinuous on rotating rollers 1n «steam ... en discontinu sur roule tournant en caisson ... IEPHOJINYCCKOTO ICHCTBUS HA BPAILIAIOILINX-
shests» Cd POJINKAX B «IIEPECABUXKHBIX KaMeEpax»

6.1.1.2.2 ... continuous 1n a zigzag course ... €N continu a parcours en zigzag ... HEIPEPBIBHOTIO JCHCTBUS ¢ METICOOPA3ZHOM

IPOBOAKON TKAHU

6.1.1.3 - 1n superheated steam - ¢n vapeur surchauftée - B IEPEIrPeTOM mape

6.1.1.3.1 ... discontinuous ... en discontinu ... IEPUOINYICCKOTO NCHICTBUS

6.1.1.3.2 ... continuous ... en continu ... HETIPEPBIBHOTO NCUCTBUSA

6.1.1.3.2.1 with retention of the width (stenters for avec maintien de la laize (rames a C MOOACPXKAHUEM IIUPUHBI TKAHU (11IH-

L4 L4 L]

L4 L4 L] L]

L4 L4 L] L]

L4 L4 L] L]

heat-setting colour fixation and
polymerizing with injection of steam)

without retention of the width
-- 1n a horizontal course

--1n a vertical course

-- 1N a Z1gzag course

-- with perforated drums

L Part of the installation called in English «Pad roll».
2 Part of the installation called in English «Pad
steamy.

thermofixer, a thermosoler et a
polymériser avec injection de vapeur)

sans maintien de la laize
-- a parcours horizontal
-- a parcours vertical
-- a parcours en zigzag
-- avec tambours perforés

I Partie de linstallation dénommeée en anglais «Pad
roll».

2 Partie de linstallation dénommée en anglais «Pad
steamy».,

PIJIBHBIC MALWHBI LTI TCPMOPHUKCALINH
KpacUTeNId U MOJIUMEPHU3ALNHN C TOJaUYCH
rnapa)

0¢3 MoAACPXKAHWS LLIUPUHBI TKAHU

-- C TOPU3OHTAJIBHBIM IIPOXOIOM

-- C BEPTHUKAJIBbHBIM ITPOXOIOM

-- ¢ NETJCOOPA3HBIM POXOAOM

-- Ha nepdopupoOBaHHBIX OapadaHax

| TepmuH mpuBeeH B OCHOBHOII YacTH CTAHIAPTA.

2 YacTb YCTAHOBKH, HAa3bIBaeMad IMMO-aHTJIUUCKH
«Pad roll» (maxCOBOYHO-POIMKOBBIN CIIOCO0).

3YacTh yCTAHOBKM, HA3BIBAEMAsi [MO-aHTIMICKH
«Pad steam» (III0COBOYHO-3aI1apHas).
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IIpodoaxcenue maoda. 6

Howmep HomMmeHknarypa
KJIACCU(P U -
Kalluu AHTTIMHCKUI DOpaHIy3CKUH Pycckuin
6.1.2 for printing pour impression I MEeYaTAHMSA
6.1.2.1 - discontinuous - ¢n discontinu - ICPUOINYCCKOTO ICUCTBUS
6.1.2.1.1 ... in an autoclave ... en cuve autoclave ... B KOT/IEe TIOJ JaBICHUEM
6.1.2.1.1.1 -- with the fabric festooned -- avec tissus suspendu -- C pa3BClIMBAaHUCM TKAHM NCTISAMHU (3a-
BCCHBIC)
6.1.2.1.1.2 -- with the fabric rolled on perforated -- avec tissu enroulé sur tambour perforé -- ¢ HAKaATKOM TKaHU Ha nepPoprupOBaH-
drums (universal steamers) (vaporiseurs universels) HBIC OapadaHbl (YHUBCPCATIbHDBIC 3PCIIb-
HUKHW )
6.1.2.1.1.3 -- with the fabric fixed on a star frame -- avec tissu fixe sur étoile -- ¢ TKaHbIO, PA3BCLIAHHOM Ha 3BC31000-

11111

11111

lllll

lllll

- continuous
... for long steaming (festoon steamers)

... for rapid steaming
-- in a zigzag course (Mather and Platt
system)
-- in neutral vapour
-- in acid vapour
-- in a spiral course (Krostewitz system)

... for flash ageing

Equipment for heat treatment

in hot air

- with retention of the width (stenters for
heat-setting, for thermosol and for
polymerizing)

- without tension
... in a horizontal path
... In a vertical path
... 1In a zigzag path
-- for polymerizing
-- for heat-setting the pigments
-- for development of the colours by
oxidation
... on perforated drums

- €n continu
... pour vaporisage long (vaporiseurs a plis
suspendus)
... pour vaporisage rapide
-- a parcours en zigzag (vaporiseurs
systeme «Mather-Platt»)
-- €N vapeur neutre
-- en vapeur acide
-- a parcours ¢n spirale (vaporiseurs
systeme «Krostewitz»)
... pour vaporisage éclair

Matériels de traitement thermique

a air chaud
- avec maintien de la laize (rames a
thermofixer, a thermosoler et a polymeériser)

- sans maintien de la laize
... a parcours horizontal
... a parcours vertical
... 4 parcours en zigzag
-- pour polymeériser
-- pour thermofixer les colorants
-- pour développer les couleurs d'oxidation

... a tambours perforés

Pa3sHOM paMeE
- HEIPEPBIBHOTO ICUCTBUS
... IUI1 IMATEABHOTO 3arapyBaHUs (3aBECHBIC
3PECIbHUKMN )
... IS0 KPaTKOBPECMCHHOIO 3ariapyuBaHUs
-- ¢ ICTACOOPa3HBIM MPOXOIOM (3aBEC-
HOM — cucteMa «Matep-I1aaTT»)
-- B HEUTPAJIbHOM MapOBON CPEIe
-- B KMCJIOU TapOBOU Cpelc
-- CO CIIUPAJbHBIM ITPOXOAOM (CHUCTEMA
«Krostewitz»)
... IJII MTHOBCHHOTO 3arapuBaHuAa (OOHO-
MIPOXOIHBIC 3PCIbHUKN)

OO0opynoBanne i TEMJIOBOM 00padoOTKH

rops9MM BO3AYXOM
- ¢ MOAJCPXKAHUEM 1LIHMPHUHBI TKAHU (CYLLIHIIbHO-
ILIUPUIbHBIC )

TeKCTUIIbHBIEC CTAOMIN3ALIMOHHBIC LLIUPUIbHO-
CYLUIWIbHBIC MAIIWHBI!

- 0€3 HATAXKCHUA

... C TOPU3OHTAJIbHOM 3alpaBKOU

... C BEPTUKAJIBHON 3aIIpPaBKOH

... C ICTICOOPAa3HOM 3anpaBKOM
-- JUTSI TOJIMMEPU3alliH
-- I TePpMO(PUKCAINN ITUTMECHTOB
-- JUTSI OKUCIUTCIIBHOTO MPOSIBICHUS

OKpPacCKM IIBETA
... Ha miepdpopupoBaHHBIX OapadaHax

I Tepmun mpuBeneH B OCHOBHOIT YacTH cTaHIapTA.
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Homep HomMmeHnknarypa
Kaaccudhu-
KAy AHrnuicku POpaHuy3cKul Pycckmi

6.2.2 by radiation par rayonnement H3Jy4eHUEM

6.2.3 by contact par contact KOHTAKTHBIM CIIOCOOOM

6.2.3.1 - between a single sylinder and an endless belt | - entre tambour unique et tablier sans fin - ¢ OODVHOYHBIM OapabaHOM M OCCKOHCYHBIM

(reactor) («réacteur») PEMHEM (PEaKTop)

6.2.3.2 - with multiple drums - avec tambours multiples - ¢ MHOXECTBOM OapabaHOB

6.2.3.3 - with fluid-bead - avec billes flottantes (en anglais «fluid-bed» - ¢ «KMIIIIIUM» CIIOEM
c'est-a-dire littéralement «lit fluidifié»)

6.2.4 by immersion par immersion NOrpyKeHHeM

6.2.4.1 - 1n a molten metal bath (Standfast system) - dans un bain de métal fondu (systeme - B BAHHY C PacCIUIaBJICHHLIM METAJLIOM (CHCTC-
«Standfast») Ma CtaHadacT)

6.2.4.2 - in a bath of paraffin (Williams system) - dans un bain d'huifle de paraffine (systeme - B BaHHY ¢ napagpmHoM (cucteMa BuabsaMmca)
«Williams»)

7 Drying equipment Matériels d'essorage et de séchage TeKCTH/IbHbIE CYIINIbHBIC MANINHBI!

7.1 Equipment for the elimination of water by Matériels pour I'élimination de I'eau par voie O0opyaoBanne g yAAICHHS BOJAbl MEXaHUYEC-

mechanical means mécanique KM COCOOOM
7.1.1 Mangling machines (drying mangles) Machines a exprimer (foulards d'exprimage) Kananaps! (KaJanapbl BOASHbIC)
7.1.2 Machines for hydro extraction (centrifugal Machines a essorer (essoreuses centrifuges) Henrpugyrn

extraction)

Centrifugal machines with fixed basket
Centrifugal machines with removable basket

Suction extractors (suction extractors in open
width)

Equipment for the elimination of water by
evaporation with heat

in hot arr
- for loose material, slivers! and tow

- for yarns
... In hanks

... On cheeses or cones

- for fabrics
... under tension (drying stenters)

-- on a flat path (drying stenters)

I For the drying of slivers, see also clause 3.3.

a panier fixe
a panicr démontable

Machines a sucer (succeuses au large)

Matériels pour I'elimination de I'eau par
evaporation avec chauffage

a air chaud

- pour matére en bourre, en rubans de fibres! et
en cables de filaments

- pour fils et files
... en echeveaux
... en bobines ou cones

- pour tissus
... avec maintien de la laize (rames sécheuses)

-- a parcours plan (rames sécheuses planes)

L' Pour le séchage des rubans de fibres, voir aussi la
rubrique 3.3 (lisseuses).

TeKCTWIbHBIE OTXKUMHBIE MAIUIWHDI!
OTXVMHBIC MALLUUHBI CO CHEMHBIMU KOP3WHAMU

TekcTUBHBIE OTCOCHBIE MAIIMHLI

O0opynosanue A1 yAAJEHHS BOAbI BHINAPHUBA-
HHUEM

ropsIYMM BO34YXOM
- PBLIXJIOTO BOJIOKHA JICHTBI? M BOJOKHA B XTYTE

- TIPSIKA
... B MOTKax
... HA KOHYCHbBIX WIN HUWINHIAPUICCKUX 000U -
Hax
- TKAHHU
... IO, HATIXKECHUEM (CYIIMIBHO-IIHUPHIbHBIC
MAIIIVHDI)
-- OOHOPSIHAs (CYIUWIBHO-IUPUIILHBIC
MAIIIVHDI)

I Tepmun npuseaen B OCHOBHOI 4acTH CTaHOAPTA.
2 CyLuKy JIEHTHI, CM, TAKXe TMYHKT 3.3.
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IIpodoaxcenue maoda. 6

Homep HoMmeHknarypa
KJIACCUPHU -
KalluK AHTTIMHCKUN DOpaHIy3CKUH Pycckuit
7.2.1.3.1.2 -- in tiers (drying stenters in tiers) -- a etage (rames secheuses a étages) -- MHOTOpsOHas (MHOTOSIPYCHDBIC CYILHIIb-
HO-1LUPUIbHBIC MAIIVHBI )
7.2.1.3.2 ... without tension ... sans maintien de la laize ... 0€3 HATSIKCHUSA
7.2.1.3.2.1 -- in a horizontal course -- a parcours horizontal (sechoirs a tunnel) -- ¢ TOPU3OHTAJILHOM MPOBOOKON TKAHU
7.2.1.3.2.2 -- 1n a vertical course -- a parcours vertical -- ¢ BePTUKAJIbHOM MPOBOJKOW TKAHU
7.2.1.3.2.3 -- by hot flue -- a parcours en zigzag -- ¢ TICTJIACOOPa3HOM MPOBOAKOUN TKAHU
7.2.1.3.24 -- in suspended folds (festoon dryers) -- a plis suspendus (séchoirs a plis -- C 3aBCCHBIMHU TCTIASIMU (3aBECCHBIC CY-
7.2.1.3.2.5 -- with perforated drums suspendus) IITVJTKH )
-- avec tambours perforés -- Ha nepPOPUPOBAHHBIX DapadaHax (CeT-
yaTO-0apadaHHbBIC MAIIVIHEBI)
7.2.2 by radiation (infra-red dryers) par rayonnement (séchoirs a infrarouge) H3Jay4eHHEeM (CYIIHJIbHBIC MAINIMHBLI ¢ 00OIPEBOM
HHPPAKPACHBIM H3JTYICHUEM )
7.2.3 by contact par contact KOHTAKTHBIM CIIOCOOOM
7.2.3.1 - between a single cylinder and an endless belt | - entre tambour unique et drap sans fin - ¢ OIMHOYHBIM OapadaHOM M 0CCKOHCUYHBIM
(felt calenders) (calandres a feutre) CYKHOM ((pWIBLKAJIAHIPHI)
7.2.3.2 - with multiple drums (drum dryers) - avec tambours multiples (séchoirs a tambours) | - MHOrodapadaHHbIe (CyLIMIbHO-0apabaHHBIC
MALIWHBI)
7.2.4 by high frequency par haute fréquence TOKAMH BbICOKOH 9ACTOTDI
8 Equipment for wetting and damping Matériels dhumectage et dhumidification O0opyaoBanye A1 CMAYMBAHMS M YBJIAKHCHHA
8.1 Equipment for wetting with water Matériels dhumectage a I'eau TeKCTHIbHbIE YBIAKHUTEIbHBIE MALIMHbI!
8.1.1 by spraying with brushes (brush damper with a pulvérization par brosses (humecteurs a pacnbLICHMEM ¢ MOMOIIbIO IIETOK (IIETOYHbIE

D \O \O
— j— j—
— — j—

brushes)
- on a single face
- on two faces

by spraying with jets (mist damper)

- on a single face
- on two faces

Equipment for damping with steam (damping

with steam)

Finishing equipment

Finishing equipment for application of finishing

agents

for woven and knitted fabrics in bulk
- in agueous medium

- in solvent mediu

m

brosses)
- sur une face
- sur deux faces

a pulvérization par buses (humecteurs a buses)
- sur une face
- sur deux faces

Matériels dhumidification par vapeur (rampes a
vapeur)

Matériels d'apprétage
Matériels d’apprétage par application d’appréts

pour tissus et tricots en vrac
- em milieu aqueux
- en milieu solvant

YBJIAXKHUTEIbHbIC MAINWHDI)
- OODHOW CTOPOHBI TKAHU
- IBYX CTOPOH TKaHU

pacnblieHMeM (POPCYHKAMH (TYMAHHBIM YBJIAXK-
HUTEJIb)

- OODHOW CTOPOHBI TKAHU

- IBYX CTOPOH TKAHWU

O0opynoBanMe A1 YBJIAXKHEHHS NAPOM

Otaenounoe 000pyaoBanme
Otaenounoe 000pyaoBaHMe A HAHECCEHMA OT-
IeJbHBIX PEATEHTOB

A9 TKAHH H TPUKOTAXKHBIX NMOJOTEH B KIyTE
- B BOIHOM Cpele
- B CpeIe pacTBOPUTEIIA

I Tepmun mpuBeneH B OCHOBHOIT YacTH cTaHIapTA.
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Homep HomMmeHnknarypa
KJIACCU(H -
KaLun AHTINUCKHH DpaHIy3CKHUI Pycckui
9.1.2 for woven and knitted fabrics in open width pour tissus et tricots au large I TKAHH M TPUMKOTAXKHBIX MOJOTEH BPACHPABKY
9.1.2.1 - by impregnation and mangling (padding and | - par imprégnation ¢t exprimage (foulards - TIPONMUTHIBAHUEM M TUTIOCOBAHUEM (TUTHOCO-
impregnation machines) d’apprét) BOYHBIC W MPOMUTHIBAIOILNEC MALUIWHBI)
9.1.2.2 - by spraying - par pulvérisation - pacIbUICHUEM
9.1.2.3 - by spreading with a doctor blade - par dépots a l'aide de racles - HQHECCHHEM ¢ MOMOILbI) PaKIHN
9.1.2.3.1 padding mangles with doctor blades foulards a racles TIIIOCOBKH C PaKJIeH
9.1.2.3.2 coating machines machines a enduire IPYHTOBOYHBIC MAalINHBI
91.2.4 - by printing with engraved rollers (dots or lines) | - par dépoéts a l'aide de rouleaux gravés a «<mille | - HQHECEHMEM ¢ MOMOILBIO TPABUPOBAHHDBIX Ba-
points» ou a hachures JIOB
9.1.2.5 - for back filling (back fillers) - pour contre-collage (machines a contre-coller) | - KpaxMaJICeHUEM 11O M3HAHKE
9.1.2.6 - by treatment in solvent medium - par traitement en milicu solvant - OOpPa0OTKOM B CpEIOC PACTBOPUTECIS
9.1.2.7 - for polymerization (polymerizing equipment) | - pour polymérization (polymériseuses d'apprét) | - 11 moamMepu3aunm (IOJIMMEPU3ALHOHHOC
O00OPYIOBAHMCE)
9.2 Softening equipment Matériels d'assouplissage O0opynoBsanue A1 MATYCHHUS
9.2.1 for yarns (Softellel‘s, stretchers and pO]iSherS pour fils et filés (assouplisseurs et NMPA2KH (MHI“IHTeJ]]l A MOTKOB)
for hanks) repasseuses-lustreuses pour écheveaux)
9.2.2 for woven and knitted fabrics pour tissus et tricots TKAHA W TPUMKOTAKHBIX NOJOTEH
9.2.2.1 - by studded rollers (button breakers) - par passage sur cylindres cloutés (dérompeuses | - TOCPEACTBOM BAJOB ¢ KHONKAMHU (KHOTIIOY-
a clouse) HbIC MAIWHBI, IYTOBUYHBIC MAILWHDI )
9.2.2.2 - by scroll rollers (scroll breakers) - par passage sur spirales (dérompeuses a - TIOCPEACTBOM BAJIOB CO CIUPATIIMH (CITUPAIh-
spirales) Hasl MSITYUTC/IbHAS MalllHA)
9.3 Calendering equipment Matériels de calandrage TekKCTHIbLHBIE KAJAHAPLI
9.3.1 Conventional calenders Calandres classiques OO0brHbIE KATAHAPDI
9.3.2 Special calenders for chasing in several fabric | Calandres spéciales a parcours en plusieurs Cnenpanbubie KAJTAHAPLI M MyapoBoOi OTaE)I-
thicknesses épaisseurs de tissu KM HECKOJbKHX NOJOTEH TKAHU
9.3.3 Friction calenders Calandres a friction DO pUKIHOHHDbIE KAJIAHAPDI
9.3.4 Embossing calenders Calandres a gaufrer TucHHIBHBIE KAJAHAPDI
9.3.3 Calendres for beatillg velours (VelvetS) Calandres a frappe]- les velours Kﬂ.ﬂalﬂlp])l AJA OTKOJOTKH BOpPCa BC/IIOPOB
(dapxaToB)
9.3.6 Calenders for simili mercerising (simili Calandres a similiser (similiseuses) Kananapsl g ncesaoMepcepusanun (CHMMIIN-
mercerising) Mepcepu3anya)
9.3.7 Moire calenders Calandres 3 moirer Myaposbie KAJAHAPDI
9.3.7.1 - by compression by a fabric roller (mangle) - par compression d'un rouleau de tissu - ¢ J00aBICHUECM HA0OPHOTO Basa
(mangles)
9.3.7.2 - by engraved roller - a rouleau gravé - ¢ TPAaBUPOBAHHBIM BaJIOM
9.3.7.3 - by passage of two layers of fabrics between - par passage en deux épaisseurs de tissu - ¢ IPOXOJOM IBYX CJIOCB TKAHU MCXKIY BalaMU

rollers

I Tepmun mpuBeaen B OCHOBHOIT YacTH CTaHAApPTA.
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HomMmeHnknarypa

AHTIIUHUCKUH

Beetle calenders
Calenders for tubular knitted fabrics

Raising equipment

Raising with vegetable teasels
Raising with fixed teasels

Raising with revolving teasels
Raising with metal teasels
Raising with card wire

Equipment for shearing and cropping

Shearing machines
- by continuous action in the lengthwise
direction
... on a hollow bed
... on a pointed bed
... On cylinders with an engraved cutting
pattern (for velours)
- by discontinuous action

Equipment for decatizing, stabilizing or
modifying the dimensions

Decatizers

- potting

- crabbing jack

- decatizing with steam

Machines for shrinkage by controlled
compression

- on a felt blanket

- on a rubber belt

- between drums

Machines for adjusting the width
Stenters for straightening

DpaHIy3CKUH

Calandres a mailloches
Calandres pour tricots tubulaires

Matériels de lainage et de grattage

Laineuses a chardons végétaux
Laincuses a chardons fixes

Laineuses a chardons roulants
Laineuses a chardons métalliques
Laineuses a cardes métalliques

Matériels de tondage et de rasage

Tondeuses
- a action continue dans le sens de la longueur

... a table creuse
... a table pointue
... a cylindres a dessins creux (pour velours)

- a action discontinue dans le sens de la largeur

Matériels de décatissage, de stabilization ou de
modification des dimensions

Décatisseuses

- au mouillé

- a l'eau bouillante
- a la vapeur

Machines pour retrait par compression

controlée

- sur tablier de feutre

- sur tablier de caoutchoue
- entre tambours

Machines de mise a la largeur
Rames a égaliser

Pycckuit

KOJMOTH/IbHBIE KAJAHAPDI
Kananaps! Aj15 KPYriaoBsI3aHOTO TPHKOTAXKHOTO
NOJOTHA

TeKCTHIbHbIE BOPCOBAILHBIE MAINMHBI!

BopcoBaHue pacTHTEIbHBIMH ITMINKAMHA
BopcoBaHne HEMOABMKHBIMU ((PUKCHUPOBAH-
HBIMM) 1LIHIIKAMU

BopcoBaHue BpallamMMHKCI LIWIIKAMHA
Bopcosanue METAIMYECKMMH HIMINKAMH
BopcoBanue KapaojaeHTou

O0opyaoBanne i CTPHXKKHM TKAHM

CrpurajbHbie MAIIMHDI
- HEIPEPBIBHOIO ACHUCTBUS U NPOIOJIbHOMN
CTPMKKH
... HA TTOJION MOIVILIKE
... HA UTOJBbHOMN MOAYILKE
... HA TPABUPOBAHHOM LIWJIMHAPE (1181 TTOJIY-
YCHHUS PUCYHKA HA BEIIOPE)
- IEPHUOINUYCCKOTO ICHUCTBHUS

O0opynoBanme Aaa AEKATHPOBKH, CTA0MIM3a-
MM U H3MEHEHUS pa3MepoB

TeKCTHIbHbIE JEKATHPOBOYHBIE MAIIMHBI L
- BOOOM

- KUIAIIECH BOOOH

- TITApOM

TeKCTHIbLHBIE YCANOYHBIC MAIIUHBI]

- ¢ PETPOBBIM CYKHOM
- C PC3UHOBBIM PEMHEM

- MeXKay OapabaHaMu

Maimmmasl 419 PeryMpoOBaAHMS INHPHHBI
HIvpuasHbIC MAILIMHBI U CVIIWJIbHO-IIUPWIb-
HBIC MAILIVHBI

I Tepmun npuBenen B 0CHOBHOIT YacTH cTaHgapTa.
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Homep HoMmeHkIaTypa
KJIacCudpu-
Kal My AHIIIMICKHIA MDpaHIy3CKHH Pycckuit

9.6.3.2 Device of straightening the yarn Dispositifs de mise a droit fil YcTponicTBO 151 HCIPaBACHUS MEPCKOCOB
(YTKa 1 OCHOBHI)

9.6.4 Machines for relaxing knitted fabrics Machines de relaxation des tricots MammHbl A PEJAKCANMH TPUKOTAXKHOIO NO-
JIOTHA

9.6.5 Machines for the forming of knitted fabrics Machines pour le formage des tricots Manmabl 4751 CTA0NIM3AIMH TPUKOTAXKHOTO
NOJOTHA

9.7 Equipment for sundry effects Matériels pour effets divers O0opynoBanue AJ1g Pa3IMIHBIX ONMEpPaANi

9.7.1 Presses Presses IIpeccnl

9.7.1.1 - presses with wrappers (covers) - a cuvette - C YIIAKOBOYHBIMHU NPUCTIOCOOICHUSIMU

9.7.1.2 - cloth finishing presses - a carton - IUIS1 OTIOECJIKHU TKAHU

9.7.1.3 - flat presses - a plateaux - TIAIWABHEIE TIPECCHI

9.7.1.3.1 ... for intermittent treatment ... pour traitement discontinu ... HCIPECPBIBHOTO JCHCTBUS

9.7.1.3.2 ... for continuous treatment ... pour traitement continu ... IEPUOANYCCKOTO JCUCTBUA

9.7.2 Brushing machines Machines a brosses ITTeToYnbie MAINMHDI

9.7.3 Pleating machines (pleaters) Machines a plisser (plisseuses) IlmuccupoBOUHbIE MANIMHDI

9.7.4 Flocking machines Machines a floquer BopcopaspesHbie MAITMHBI

9.7.5 Friezing machines Machines a ratiner (ratineuses) Parunupyomue MAIIHHDI

9.7.6 Machines for sueding (energy-sueding machines) | Machines a émeriser (émeriseuses) MammHbl 4149 OTACJKH TKAHM NOJA 3aMIIyY

9.7.7 Machines for waxing (waxing machines) Machines a cirer (cireuses) Manmmabl 4149 napauHHPOBAHUS

9.7.8 Shearing machines for velours (velvets) Machines a couper les velours Crpurajnabie MAIIMHABI A1 BETIOPOB (0apxarToB)

9.7.9 Machines for smoothing velours Machines a lisser les velours Mammnnl A1 pasriazkKuBaHMAa BEJIOPOB

10 Machines for measuring, inspecting, marking Matériels pour mesurer, visiter, marquer, Manmnabl A1 u3MepeHns, OPAKOBKH, MAPKH-

and packing empaqueter et emballer POBKH M YNAKOBKHU

10.1 Machines for inspection (inspection machines) | Machines a visiter (visiteuses) bpakoBoYHbBIE MANIWHBI

10.2 Machines for measuring Machines 32 mesurer MepuibHbie MANIHHDI

10.3 Machines for rolling (batches) Machines a enrouler (enrouleuses) HakaTHbie MAIIMHDBI

10.4 Machines for plaiting (plaiters) Machines a plier (plieuses) CKiIaJaabHO-CABAVBAIOINNE MAINVHDI

10.5 Machines for folding (folding machines) Machines a dosser (dosseuses) CkinagaabHbie MAINIMHDI

10.6 Equipment for printing selvedges Matériels pour imprimer les lisiéres O0opynoBanue A9 NeYaTaHUad KPOMOK

68—LTI8C LOOI 8T "D
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Homep HoMeHknatypa
KJIaccupu-
Kalluk AHIITUUCKUU MDpaHIy3CKUH Pycckuit
10.7 Equipment for marking Matériels 3 marquer O0opynoBanne i MapKHUPOBKH
10.8 Equipment for packing Matériels a emballer O0opynoBanne A1 YNAKOBKH
11 Additional equipment Matériels annexes JlomoauTeIbHOE 000PYAOBAHKE
11.1 Presses for loose material Presses de chargement pour appareils de KpacuiabHbie IIIOCOBKH
teinture
11.2 Machines for winding woven or knitted fabric Machines a enrouler les tissus ou tricots sur Mamynbl 415 HAKATKHA TKAHA WIH TPHKOTAK-
onto perforated beams for dyeing rouleaux perforés pour teinture HbIX NMOJOTEH HA nepdopupoOBAHHBIE KPACH/Ib-
HbIC HABOH
11.3 Machines for gumming selvedges Machines a encoller les hisieres Mammusl A1 OPOKICHKH KPOMOK
11.4 Machines for cutting selvedges Machines a couper les lisiéres Kpomxooﬁpe?.ﬂme MAalIMHbI
11.5 Machines for slitting Machines a refendre ManmHel 319 paspe3anus
11.6 Machmes for slitting open tubular knitted Machines a ouvrir les tricots tubulaire ManmmHel 319 pa3pe3anusa U pacnpaBJICHUs
fabrics KPYIJIOBS3aHOTO TPHKOTAKHOrQ NMOJIOTHA
11.6.1 - without gumming of the selvedges - sans encollage des lisieres - 0¢3 MPOKJICHKN KPOMOK
11.6.2 - with gumming of the selvedges - avec encollage des lisieres - C TIPOKIEHUKON KPOMOK
11.7 Machines for turning knitted fabrics inside out | Machines a retourner les tissus tubulaires Mammnnl 319 BBIBOPAYMBAHUA KPYIJIAOBA3AIbHO-
ro TPUMKOTAZKHOTO NMOJOTHA
11.8 Machines for opening fabrics from rope form Machines & mettre au large les tissus en boyau | TeKcTuiabHBIC XryTOpacnpas/iOmne MAIIMHBI L

(scutchers)

I Tepmun npuBenen B ocHOBHOII YacTH cTaHAapTA.
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HPUAOXEHUE 2
QOos3amenvHoe

KIJACCUOHUKAILINA 1 HOMEHKJATYPA KPACUJIBHOTI'O, OTAEJTOYHOI'O 1 BCIIOMOT'ATEJIbHOT'O

OBOPYJIOBAHUSI HA HEMEIIKOM S3BIKE
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Maschinen und Apparate zum Sengen, Kochen, Beuchen, Bleichen und Mercerisieren

Sengmaschinen!

Flammsengmaschinen

- mit Gas

- mit flissigem Brennstoff
Strahlungs-oder Kontaktsengmaschinen
Plattensengmaschinen

- mit elektrischer Beheizung

- mit Gasbeheizung

- mit Beheizing mit flissigem Brennstoff
Zylindersengmaschinen

- mit elektrischer Beheizung

- mit Gasbeheizung

- mit Beheizung mit flisssigem Brennstoff

Abkochmaschinen und-apparate zum Trianken

Abkochapparate
Abkochapparate, offen
- fiir loses Material
- fiir Kardenbander, Kammziige und Spinnkabel
- fiir Garne

... In Strangform

... auf Kreuzspulhiilsen

... In Kettform
- fiir Gewebe und Maschenware

... Im Strang

... im Breitverfahren
Abkoch-Druckapparate (Beuchapparate)
- fiir loses Material
- fiir Kardenbander, Kammziige und Spinnkabel
- fiir Garne

... In Strangform

... auf Kreuzpulhiilsen

... In Kettform
- fiir Gewebe und Maschenware

... 1m Strang

... iIm Breitverfahren

Abkochmaschinen zum Trinken

Imprigniermaschinen
Strang- (z. B. Sattiger fiir Gewebe im Strang)

Breit- (Impragnierfoulards, Sattiger fiir Breitgewebe)

Verweillemrichtungen
Strang- (Muldenwarenspeicher)
Breit- ohne Aufwicklung
... mit Sattdampf ohne Druck

-- mit Faltenlegung im Muldenwarenspeicher

-- mit Faltenlegung auf Forderband
-- mit Zick-Zack-Durchlauf

I'Es handelt sich hier um Gewebesengmaschinen. Fiir Garnsengmaschinen siehe das Dokument iiber Behandlung der Erzeugnisse

der Spinnerel.
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Howmep HoMeHkmaTypa
KJIACCUPUKALINH
1.2.2.2.2.2 ... mit Sattdampf unter Druck
1.2.2.2.2.2.1 -- mit Faltenlegung im Muldenwarenspeicher
1.2.2.2.2.2.2 -- mit Faltenlegung auf Forderband
1.2.2.2.2.2.3 -- mit Zick-Zack-Durchlauf
1.2.2.2.2.3 ... mit iberhitztem Dampf
1.2.2.2.2.3.1 -- mit Faltenlegung im Muldenwarenspeicher
1.2.2.2.2.3.2 -- mit Faltenlegung auf Forderband
1.2.2.2.2.3.3 -- mit Zick-Zack-Durchlauf
1.2.2.2.3 Breit- mit Aufwicklung
1.2.2.2.3.1 ... mit Sattdampt ohne Druck
1.2.2.2.3.1.1 -- auf kontinuierlich sich drehenden Rollen
1.2.2.2.3.1.2 -- auf diskontinuierlich sich drehenden Rollen
1.2.2.2.3.2 ... mit Sattdampf unter Druck
1.2.2.2.3.2.1 -- auf kontinuierlich sich drehenden Rollen
1.2.2.2.3.2.2 -- auf diskontinuierlich sich drehenden Rollen
1.2.2.2.3.3 ... mit {iberhitztem Damp{
1.2.2.2.3.3.1 -- auf kontinuierlich sich drehenden Rollen
1.2.2.2.3.3.2 -- auf diskontinuierlich sich drehenden Rolle
1.2.2.3 Impriagniermaschinen mit Verwelleinrichtungen kombiniert
1.2.2.3.1 - mit sich drehender perforierten Rollen und zirkulierender Flotte
1.3 Apparate und Maschinen zum Bleichen
1.3.1 Bleichapparate
1.3.1.1 Bleichapparate, offen
1.3.1.1.1 - fiir loses Material
1.3.1.1.2 - fiir Kardenbander, Kammziige und Spinnkabel
1.3.1.1.3 - fiir Garne
1.3.1.1.3.1 ... In Strangform
1.3.1.1.3.2 ... auf Kreuzspulhiilsen
1.3.1.1.3.3 ... In Kettform
1.3.1.1.4 - fiir Gewebe und Maschenware
1.3.1.1.4.1 ... 1Im Strang
1.3.1.1.4.2 ... iIm Breitverfahren
1.3.1.2 Bleich-Druckapparate
1.3.1.2.1 - fiir loses Material
1.3.1.2.2 - fiir Kardenbander, Kammziige und Spinnkabel
1.3.1.2.3 - fiir Garne
1.3.1.2.3.1 ... In Strangform
1.3.1.2.3.2 ... auf Kreuzspulhiilsen
1.3.1.2.3.3 ... In Kettform
1.3.1.2.4 - fiir Gewebe und Maschenware
1.3.1.2.4.1 ... Im Strang
1.3.1.2.4.2 ... iIm Breitverfahren
1.3.2 Bleichmaschinen
1.3.2.1 Imprigniermaschinen
1.3.2.1.1 Strang-(z. B. Sattiger fiir Gewebe im Strang)
1.3.2.1.2 Breit- (Impragnierfoulards, Sattiger fiir Breitgewebe)
1.3.2.2 Verweilleinruchtungen
1.3.2.2.1 Strang-
1.3.2.2.2 Breit- ohne Aufwicklung
1.3.2.2.2.1 ... mit Sattdampf ohne Druck
1.3.2.2.2.1.1 -- mit Faltenlegung im Muldenwarenspeicher
1.3.2.2.2.1.2 -- mit Faltenlegung auf Forderband
1.3.2.2.2.1.3 -- mit Zick-Zack-Durchalauf
1.3.2.2.2.2 .. mit Sattdampf unter Druck
1.3.2.2.2.2.1 -- mit Faltenlegung im Muldenwarenspeicher
1.3.2.2.2.2.2 -- mit Faltenlegung auf Forderband
1.3.2.2.2.2.3 -- mit Zick-Zack-Durchlauf
1.3.2.2.2.3 .. mit iiberhitztem Dampf
1.3.2.2.2.3.1 -- mit Faltenlegung im Muldenwarenspeicher
1.3.2.2.2.3.2 -- mit Faltenlegung auf Forderband
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1.3.2.2.2.3.3 -- mit Zick-Zack-Durchlauf

1.3.2.2.3 Breit- mit Aufwicklung

1.3.2.2.3.1 ... mit Sattdampf ohne Druck

1.3.2.2.3.1.1 -- auf kontinuierlich sich drehenden Rollen
1.3.2.2.3.1.2 -- auf diskontinuierlich sich drehenden Rollen
1.3.2.2.3.2 ... mit Sattdampf unter Druck

1.3.2.2.3.2.1 -- auf kontinuierlich sich drehenden Rollen
1.3.2.2.3.2.2 -- auf diskontinuierlich sich drehenden Rollen
1.3.2.2.3.3 ... mit iiberhitztem Dampf

1.3.2.2.3.3.1 -- auf kontinuierlich sich drehenden Rollen
3.2.2.3.3.2 -- auf diskontinuierlich sich drehenden Rollen

3 Impriagniermaschinen mit Verweileinrichtungen kombiniert
3.1 - mit sich drehenden perforiertenRollen und zirkulierender Flotte

Maschinen und Apparate zum Bleichen in gasformiger Phase (Schwefelkammer)

HomeHknarypa

Mercerisiermaschinen
Garnmercerisiermaschinen
- fiir Stranggarn

- fiir Webketten

D)

Mercerisiermaschinen fir Gewebe
Mercerisiermaschinen ohne Spannkette
Mercerisiermaschinen mit Spannkette

Y N DN et — —
)

Maschinen und Apparate zum Waschen!
Maschinen und Apparate zum Waschen von losem Material
Gabelrechenwaschmaschinen

Rahmenrechenwaschmaschinen
Ovale Waschmaschinen

Waschapparate mit zirkulierender Flotte
- offen
- im Druckbehilter

i N N N S
g et

Maschinen und Apparate zum Waschen von Garnen

Stranggarnwaschmaschinen
- mit Haspeln

... mit Besprengung

... ohne Besprengung
- auf Forderbandern

) et j—
)

Waschapparate mit zirkulierender Flotte
- offen

... fur Stranggarn

... fur Kreuzspulen

... fir Kettbaume
- im Druckbehilter

... fir Stranggarn

... fir Kreuzspulen

... fir Kettbaume

MDD NN DD —-—————
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Maschinen und Apparate zum Waschen von Gewerben und Maschenware?

Strangwaschmaschinen

- fiir Kontinueverfahren
... mit Haspel (Haspelkufe)
... mit Quetschwerk

WWWW W NN D DN N ———————

— — — —
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L Unter der Uberschrift «Maschinen und Apparate zum Waschen» werden Maschinen und Apparate verstanden, die in den
verschiedenen Vertahren, wie Entfetten, Entschlichten, Beuchen, Seifen, u.s.w verwendet werden, und die in den verschiedenen
Stuten der Textilveredlung eingesetzt werden konnen. Maschinen und Apparate tum Waschen vom Kardenbindem, Kammzigen und
Spinnkabeln erscheinen im Abschnitt 3.3.

Maschinen und Apparate speziell zum Beuchen von Rohwolle sind in diesem Document nicht enthalten; hinsichtlich dieser
Maschinen und Apparate wird aut das Document iber Spinnereimaschinen verwiesen,

2 Maschinen zum gleichzeitigen Waschen und Walken erscheinen im Abschnitt 3.5,

Maschinen zum Waschen, Formen, Fiarben, Ausristen und Trocknen von Striimpfen aut Formen erscheinen im Abschnitt 4.1.2.5
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2

... mit Durchlauf im Stiefel, im Zick-Zack oder anders
- fiir Diskontinueverfahren

... mit Haspel (Haspelkufe)

... mit Quetschwerk

Breitwaschmaschinen
- fiir Kontinueverfahren
- fiir Diskontinueverfahren
... mit Haspel (Haspelkufe)
... mit Quetschwerk
... mit Durchlauf in Spirale (vertikale oder horizontale Sterne)
... auf perforierten drehenden Rollen
.. Jigger

D DO B
D
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Trommelwaschmaschinen
Paddelwaschmaschinen

Waschapparate mit zirkulierender Flotte
- offen
- im Druckbehilter

Wi Lk Lhbbhbbe LWLk
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Maschinen und Apparate zur Spezialbehandlung von Wolle (Karbonisieren, Vorfixieren,

Kammgarnplatten, Chlorieren, Behandlung zur Aufhedung der Filzfihigkeit, Walken) und zur
thermischen Behandlung von synthetischen Textilien (Fixieren und Formen)

Karbonisiermaschinen

fiir loses Material

Sauerkufen

Sauerpressen

Sauerzentrifugen (Tauchzentrifugen)
Karbonisier-und Trocknungsmaschinen
Klopf-und Brechmaschinen
Neutralisier-und Spiilmaschinen

N N I L) DD

fir Gewebe

Sauerkufen

Strangsauermaschinen
Breitsauermaschinen
Quetschmaschinen

Absaugmaschinen

Karbonisier-und Trocknungsmaschinen
- mit HeiBlufttrockner

- mit Zylindertrockner

Brechmaschinen

Neutralisier-und Spiilmaschinen

- Strang-Neutralisier-und-Spiilmaschinen
- Breit-Neutralisier-und-Spiilmaschinen

g
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Maschinen und Apparate zum Vorfixieren der Wolle
Vorfixiermaschinen!

Vorfixierapparate?
- mit HeiBwasser
- mit Dampf

DOt =
g

Lisseusen

- mit Trocknung auf perforierten Trommeln
- mit Trocknung auf erhitzten Walzen

- mit Trocknung auf Bandern

o DD

Maschinen und Apparate zum Chlorieren und zur Aufthebung der Filzfihigkeit der Wolle

Maschinen und Apparate zum Chlorieren
- 1In waBriger Phase

WL W WWLW WWW LW WLLLLWWLLLLWW WWWLLWWWL

— —
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I'Mit Bewegung der Ware in heiBem Wasser.
2 Mit Wasser-oder Dampfumlauf und ohne Mitliufer.
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3.4.1.2 - in gasformiger Phase (Chlorkammern)
3.4.1.3 - in Losungsmitteln
2 Maschinen zum Behandeln mit elektrischen Entladungen
2.1 Maschinen zum Durchstromen unter Vakuum
2.2 Maschinen zum Durchstromen deil atmosphiarischem Druck
Walkmaschinen! fiir Wolle
1 Walkmaschinen
1.1 Zylinderwalken
1.2 Hammerwalken
1.3 Kontinuewalken
2 Maschinen zum Walken und Waschen?

Maschinen und Apparate zur thermischen Behandlung von synthetischen Textilien’

Fixierung durch Konvektionswirme
- in HeiBluft
... mit Kantenfiihrung
... ohne Kantenfiihrung
1 HeiBluftixiermaschinen mit horizontalem Durchlauf
2 HeiBluftixiermaschinen mit vertikalem Durchlauf
3 HeiBluftixiermaschinen mit Zick-Zack-Durchlauf
4 HeiBluftixiermaschinen mit perforierten Trommeln
- mit iberhitztem Dampf
...mit Kantenfiihrung
... ohne Kantenfiihrung
1 HeiBfixicrmaschinen mit {iberhitztem Dampf und horizontalem Durchlauf
2 Heibfixiermaschinen mit iiberhitztem Dampf und vertikalem Durchlauf
3 HeiBfixiecrmaschinen mit iiberhitztem Dampf und Zick-Zack-Durchlauf
4 HeiBfixiecrmaschinen mit iiberhitztem Dampf mit perforierten Trommeln

iiiii
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Fixierung durch Strahlungswirme (Infrarot-Thermofixiermaschinen)

Fixierung durch Kontaktwirme
1 - mit Walzen
% - schwimmend im Behilter

- im Metallbad

Formen in Heibwasser Heibwasserfixiermaschine)
- ohne Druck (HeiBwasserformmaschinen)
- unter Druck (Autoklaven zum Vorformen)

Vorformen mit Sattdampf unter Druck

N AR AN R
NS

Firbeapparate und-maschinen
Farbeapparate

Farbeapparate, offen

- fiir loses Material

- fiir Kardenbander, Kammziige und Spinnkabel

- fiir Garne
... In Strangform
... auf Kreuzspulhiilsen, auf Kettbaumen und als Spinnkuchen
... In Kettform

- fiir Gewebe und Maschenware in breiner Form

B o Lo ) W P =
L N

Druckfirbeapparate

- fiir loses Material

- fiir Kardenbander, Kammziige und Spinnkabel

- fiir Garne
... In Strangform
... auf Kreuzspulhiilsen, auf Kettbiumen und als Spinnkuchen
... in Kettform
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I'Walken in einem Losungsmittel kann mit Hilfe von Trockenreinigungsanlagen bewirkt werden.
2 Diese Maschinen werden allgemein fiir leichtes Walken verwendet.
3 Hinsichlich Maschinen und Apparate zum Fixieren von Fasem wird auf das Document ider Spinnereimaschinen verwiesen.
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4.1.2.4
4.1.2.5
4.1.2.5.1
4.1.2.5.2
4.2
4.2.1
4.2.1.1
4.2.1.2
4.2.2
4.2.2.1
4.2.2.1.1
4.2.2.1.1.1
4.2.2.1.1.2
4.2.2.1.2
4.2.2.1.2.1
4.2.2.1.2.2
4.2.3
4.2.3.1
4.2.3.1.1
4.2.3.1.1.1
4.2.3.1.1.1.1
42.3.1.1.1.2
4.2.3.1.1.2
42.3.1.1.2.1
42.3.1.1.2.2
4.2.3.1.2
4.2.3.1.3
4.2.3.1.3.1
4.2.3.1.3.2
4.2.3.1.4
4.2.3.1.4.1
4.2.3.1.4.2
4.2.3.1.5
4.2.3.1.5.1
4.2.3.1.5.1.1
4.2.3.1.5.1.2
4.2.3.1.5.2
4.2.3.1.6
4.2.3.2
4.2.3.2.1
4.2.3.2.2
4.2.3.2.3
4.2.3.2.4
.
5.1
5.2
5.2.1
5.2.2
5.2.2.1
5.2.2.2
5.2.3
5.3
5.3.1
5.3.1.1

- fiir Gewebe und Maschenware in breiner Form
- fiir Maschenware auf Formen!

... durch Eintauchen

... durch Aufstauben

Farbemaschenen

fiir Kardenbinder, Kammziige und Spinnkabel

HomeHnknarypa

- durch Imprignieren und Quetschen (Farbefoulards fiir Kardenbander, Kammaziige und Spinnkabel)

- durch Aufstauben

fiir Garne
- 1m Strang

... mit Strangtrager

-- mit particllem Eintauchen

-- mit vollstindigem Eintauchen
... mit sich drehenden Haspeln

-- ohne zirkulierende Flotte

-- mit zirkulierender Flotte

fur Gewebe und Maschenware

- fiir Diskontinueverfahren
... mit Haspelkufe

rund

-- ohne Uberdruck
-- mit Uberdruck

elliptisch

-- ohne Uberdruck
-- mit Uberdruck
.. mit perforierner Trommel

. mit Paddeln

-- ohne Uberdruck
-- mit Uberdruck

... mit Stern
-- vertikal

-- horizontal

... Jigger

-- ohne Uberdruck
ohne Korb

mit Korb

-- mit Uberdruck

... mit Diisen

- fiir Kontinueverfahren
- durch Impragnicren und Quetschen (Farbefoulards)
... durch Aufstauben

... mit Metallbad
... Im organischen Losungsmittel

Druckmaschinen und-apparate?
Kardenbanddruckmaschinen (Vigoureux-Druckmaschinen)

Druckmaschinen fiir Garne und Gespinste
Stranggarndruckmaschinen

Spulendruckmaschinen

- mit Flottenbewegung und Schablonen
- mit Hohldornen
Kettgarndruckmaschinen

Druckmaschinen und-apparate fiir Gewebe und Maschenware?

Filmdruckmaschinen und-apparate
- von Hahd: Perrotinen

I'Gewisse Typen dieser Apparate dienen dazu, mehrese aufeinanderfolgende Vorginge wie Waschen, Formen, Firben, Spiilen,
Ausrusten, Trocknen zu bewirken.

2 Maschinen und Apparate zum Diampfen erscheinen im Abschnitt 6.1.2.
3 Kantenbedruckmaschinen erscheinen im Abschnitt 10.6.
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- automatisch

1 ... zum Drucken mit flacher Schablone

1.1 -- mit feststehender Schablone

1.2 -- mit bewegter Schablone

2 ... zum Drucken mit drehender Schablone (Rotations-Filmdruckmaschine)

Walzendruckmaschinen

- Hoch-(Relief-) Druckmaschinen
- Tietdruckmaschinen

- Orbisdruckmaschinen

Spritzdruckmaschinen
Maschinen fiir Umdruckverfahren

L2 L2

L2 L2 L4

L9 DN

Zusatzmaschinen

Drucktrockner

- fiir bedruckte Gewebe

... mit HeiBluft

1.1 -- mit horizontalem Durchlauf

2 -- mit Spiraldurchlauf

3 -- mit bewegtem Trockner fir Filmdruckmaschinen
... mit Strahlung (bewegter Trockner fiir Filmdruckmaschinen)
... mit Kontakt (Zylindertrockner fiir Druckware)

- fiir Mitlaufer
... mit HeiBluft
... mit Kontakt

Aufspindelmaschinen
Verdickungskocher
Maschinen zum Sieben der Druckfarbe

L L L
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Maschinen und Apparate fiir das Fixieren der Firbefarben zum Dampfen und zur
Thermosol-Behandlung

Dampfer

zum Firben
- mit Sattdampf, ohne Druck
... fiir Diskontinueverfahren auf drehender Rolle im Dampfkasten!

... fiir Kontinueverfahren mit Zick-Zack-Durchlauf?
- unter Druck
... fur Diskontinueverfahren auf drehender Rolle im Dampikasten
... fiir Kontinueverfahren mit Zick-Zack-Durchlauf
- mit iiberhitztem Dampf
... fir Diskontinueverfahren
... fiir Kontinueverfahren
1 mit Spannkette (Farbstoffixier-und Polymerisierrahmen mit tiberhitztem Dampf)
2 ohne Spannkette
2.1 -- mit horizontalem Durchlauf
2 -- mit vertikalem durchlauf
3 -- mit Zick-Zack-Durchlauf
4 -- mit perforierten Walzen

g
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zum Drucken

- fiir Diskontinueverfahren

1 ... 1Im Autoklaven

1.1 -- fiir hingendes Gewebe

1.2 -- fiir aufgewickeltes Gewebe auf perforierten Walzen (Universaldampfer)
1.3 -- fiir fixiertes Gewebe auf Stern

- fiir Kontinueverfahren

1 ... fiir langes Dampfen («Festoon»-Kontinuedampier)

2 ... fir kurzes Dampfen
2.2.1 -- mit Zick-Zack-Durchlauf (Mather-Platt-Dampfer)

— e e f—

L L L
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I'Teil der Einrichtung, der im Englischen «Pad-roll»> genannt wird.
2 Teil der Einrichtung, der im Englischen «Pad-steam» genannt wird.
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6.1.2.2.2.2
6.1.2.2.2.3
6.1.2.2.2.4
6.1.2.2.3
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HomMmeHknarypa

-- in neutralem Dampf

-- in Sauredampf

-- mit Spiraldurchlauf (Krostewitz- Dampfer)
... mit Schnelldampfer

Maschinen zur thermischen Behandlung
durch HeiBluft

- mit Spannkette (zum Thermofixieren, Polymerisieren und Thermosol-Behandlung)

- ohne Spannkette
... mit horizontalem Durchlauf
... mit vertikalem Durchlauf
... mit Zick-Zack-Durchlauf
-- zum Polymerisieren
-- zum Thermofixieren der Farben
-- zum Entwickeln der Oxydationsfarben
... mit perforicten Walzen

durch Strahlung

durch Kontakt

- zwischen Walze und endlosem Mitlaufer (Reaktor)
- mit mehreren Walzen

- ('Fluid-Bed'- Trocknungsmaschinen)

durch Eintauchen

- in ein Metallbad

- in ein Paraffinbad

Maschinen zum Entwassern und Trochnen

Maschinen zum Entwissern auf mechanischem Wege
Quetschmaschinen

Entwiisserungszentrifugen
- mit feststehendem Korb
- mit herausnechmbarem Korb

Absaugemaschinen (fiir Breitware)
Maschinen zum Entfernen der Feuchtigkeit auf thermischem Wege

durch HeiBluft
- fiir loses Material, Kardenbiander, Kammaziige und Spinnkabel

- fiir Garne
... In Strangform
... auf Kreuzspulhiilsen
- fiir Gewebe und Maschenware
... mit Spannkette (Spannrahmentrocknungsmaschinen)
-- mit einmaligem Durchlauf (Planrahmen)
-- mit mehrmaligem Durchlauf (Etagenrahmen)
... ohne Spannkette
-- mit horizontalem Durchlauf (Kanaltrockner, Bandtrockner)
-- mit vertikalem Durchlauf
-- Hotflue
-- Hangetrockner (Kurzschleifentrockner)
-- Trommeltrockner

durch Strahlung (Infrarot-Trockner)

durch Kontakt

- zwischen Walze und endlosem Filztuch (Filz-Kalander)
- mit mehreren Walzen (Zylindertrockner)

durch Hochfrequenz (Hochfrequenztrockner)

Befeuchtungsmaschinen
Maschinen zum Befeuchten mit Wasser

Birsteneinsprengmaschinen
- mit Biirsten auf einer Seite
- mit Biirsten auf zwei Seiten
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Diuseneinsprengmaschinen

- mit Diisen auf einer Seite

- mit Diisen auf zwei Seiten

Maschinen zum Befeuchten durch Dampf

Do e e —
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Appreturmaschinen
Appreturmaschinen zum Auftragen der Appretur

fiir Gewebe und Maschenware im Strang
- In waBriger Losung
- 1m Losengsmittel

)

fir Gewebe und Maschenware im Breitverfahren

- dirch Impragnieren und Quetschen (Appreturfoulards)
- durch Aufstauben

- durch Rakeln

Rakelfoulards
Streichmaschinen
- durch Auftragen mit Hilfe von gravierten oder gerifficlten Walzen
- zum Kaschieren (Kaschiermaschinen)
- durch Behandlung im Losungsmittel
- zum Polymerisieren (Veredlungpolymerisiermaschinen)

R RPN R IR SRS
D

Maschinen zum Geschmeidigmaschen
fiir Garne und Gespinste (Chevelliermaschinen)

fiir Gewebe und Maschenware
- durch Behandlung auf benadelten Walzen (Knopfbrechmaschinen)
- durch Behandlung auf Spiralwalzen (Spiralbrechmaschinen)

Textilkalander

Rollkalander

Spezialkalander mit Durchlauf in mehreren Gewebelagen (Chasing-Kalander)
Friktions-Kalander

Gaufrier-Kalander

DN =
[N

Simili- Kalander

Prigekalander
- durch Druck mit einer Gewebeware (Mangeln)
- mit gravierter Walze

- mit Durchlauf in zwei Gewebelagen
Beetle-Kalander
Trikotkalander

Rauhmaschinen
Kardenrauhmaschinen

Stab-

Roll-
Metallkardenrauhmaschinen
Kratzenrauhmaschinen

2 D)
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Schermaschinen
Schermaschinen
- Langschermaschinen
... mit Hohltisch
... mit Spitztisch
... mit Rolltisch zum Musterscheren (fiir Velours)
- Querschermaschinen

— e — — — —
) ek et — j—
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Dekatiermaschinen, Maschinen zum Stabilisieren und Formen
Dekatiermaschinen

- NaB-

- mit kochendem Wasser (Krabben)

- Trocken-
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Maschinen zum Krumpfechtausriisten

- auf Filzunterlage
- auf Gummiunterlage
- zwischen Walzen

Breitstreckmaschinen

Breitstreck-und Egalisiermaschinen

Fadenrichtgerit

Maschinen zum Krumpfechtausriisten der Maschenware
Formmaschinen fiir Maschenware

Maschinen fiir verschiedene Effekte

Pressen

- Mulden-

- Span-

- Dampfplatten-
... diskontinuierlich
... kontinuierlich

Biirstmaschinen
Plissiermaschinen
Beflockungsmaschinen
Ratimiermaschinen
Schmirgelmaschinen
Wachsmaschinen
Yeloursschneidemaschinen
Yelourshebemaschinen

Aufmachungsmaschinen
Warenschaumaschinen
WarenmebBbmaschinen
Wickelmaschinen
Legemaschinen
Doubliermaschinen
Kantenbedruckmaschinen
Zeichendruckmaschinen
Yerpackungsmaschinen

Hilfsmaschinen

Pressen fiir loses Material fiir Firbeapparatte
Wickelmaschinen fur Gewebe und Maschenware

Kantenleimemrichtung
Kantenschneidemaschinen
Warentrennmaschinen

Maschinen zum Offnen von Rundgestricken

- ohne Kantenleimung
- mit Kantenleimung

Rundgestrickwendemaschinen

Strangofiner

HomMmeHknarypa
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